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.Mégjobb lesz...”

az EM 71/2. szaméban kozolt episz-
kép, ha azon kisebb atalakitasokat vég-
zunk. Mivel a vetit6tukor fényvisszaverd
rétege (foncsor) az Uveg héatoldalan van
— nem ad tokéletesen éles képet. Célsze-
rd, ha olyan sfktukrot vasarolunk (ese-
tenként az Uréania szakboltjaiban kapha-
t6) melynek ezust vagy aluminiumrétege
kodzvetlentdl veri vissza a fényt.

A gép alatti képnyluasra érdemes egy
kis rugés lemezt szerelnink, mely a be-
helyezett képet a nyilasra simitja. Igy
nem kell m(ikodés kozben az objektivet
allitanunk. Emeli még episzképunk »ha-
tasfokat”, ha az lzz6 moégé egy homoru-
tukrot erdsitink.

A cikkunkben ajanlott, valtéarammal
miikéd6é 3 V-os motorhoz nehéz hozzajut-
ni. Ezen Ggy segithetink, hogy a 3 V-os
egyenaraml motorhoz szelénnel vagy
diédaval egyeniranyitjink a csengdéreduk-
tor aramat.
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VIZSZINTES: 1 Véd6s kabel. 7. Ellen-
allas jele. 8 Kisvasat-jel. 8 Mér6. 11
Olasz csapagy. 12. Norvég repulégép-jel.
13. Fed-e? 14. Hiradastechnikai gyar. 15

Egypontos betupar. 16. Balti filozofus. 19.
Német nedves. 21. Egymas utadn kovet-
keznek. 22. Notat jegyez. 23. Esemény.
27. A 104-es is ilyen. 28 Ellenallds ango-
losan. 29. Id6jelzot. 30. Kazeint tartalmaz.

FUGGOLEGES: 1. Forgacsolé szerszam.

2. Jambor 6haj. 3. ljed. 4. Rag. NDK
tuskihGz6. 6. Betonhoz ilyen kell. 8 Ve-
zérelhet6 diéda (fon.). 10. Nilusi allam.
11. Tolvajriaszté rendszdm kezdet. 17.
Ora lelke. 18. Alléviz. 20. Kezdd&betik.
22, Katas6ban van. 24. Nemzetkozi tav-
irat-uni6é. 25. Gyors utasszallité. 26. An-
gol héegység.

Bekuldend6: vizszintes 1, 28, fliggdle-
ges 1, 6, 8

Aprilisi helyes megfejtésunk: falvésék,

rezg6flirészlap, fareszel6, utve fur.

Marciusi szdmunk megfejtéi kozul 50—
50 Ft-os vasarlasi utalvanyt nyertek: La-
zar Ferenc Budapest, Altmann Andras Bu-
dapest, Németh Angella Budapest, Hof-
fer JAnos Budapest, Varhelyi Lajos Also-
némedi, Sarkadi Imre Kazincbarcika,
Gereblyés Janos Budapest, Csikés Jozsef
Almasfuzité, Detremi Sandomé Nyiregy-
haza, Cigler Lajos Budapest.
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1. EI6sz6r 25—30 mm vastag és 100 mm
széles deszkabol vagjuk le a két heve-

dert és az atlésan elhelyezendd mere-

vitdt.

KEREK

majd a merevitét tegytik a két deszkara

hevedert,

2. Allitsuk parhuzamosra a két

és jeloljuk meg az 6sszeerdsités helyét.

3—1. A ferdén berajzolt vonalak k6zé hizzuk be a keresztmerevité fészkének alsé vonalat.



5. A haromszog alakd részt vés-
stk KL

C. Helyezziik a keresztmerevité-
re x hevedereket és Jeloljuk at
a fészekbe illeszked6 részek vo-
nalat.

7. Flirészeljuk le a merevité fe-
lesleges részeit, majd ragasszuk
a hevederek fészkeibe. A be-
ragasztott részeket néhany szeg-
gel erdsitsiik is meg.

1—J. Az 6sszeallitott keretre régzitsink fa-
csavarokkal egy-egy deszkat. Fraltal a ke-
retet keSéen megergsitettik.

id. Ha a kap« teteje fvelt lesz, mér6léc, vagy zsineg segitségével rajzoljuk be a lekereki-
ti ivét. M Gjik be a két szélsg, fuggdlegesen felerGsitett Iéere a kerités magassdgat és
klizxuk meg a kapu hosszanti kozépvonalat. Ha eldéntottik a lekerekiti sugarat, azt
a keriti magassagibdi kiindulva mérjik fel a kézépvonalra. Ebb6l a pontbdi rajzoljuk
meg a kapu fels6 fvét.

15 A kapu tetejérdl flirészeljuk le a felesleges lécdarabokat.

[0 A kapupantokat szereljuk fel a két,
utélag felcsavarozott deszkara.

11. Ezutan a faléceket szegezzik fel a ke-
ret kilsé részére. A léceket erdsitsik a
keresztmerevit© lapjahoz is.

12. Ha nagyobb méreti, magas kaput sze-
retnénk késziteni, akkor a kapapantokat
a hevederek végeire csavarozzuk feL

L|. Forditsuk meg a keretet és erdsitsik
fel a fluggdlegesen elhelyezett léceket. Ji
tdvolsagot 4gy osszuk el, hogy a lécek ko-
z0tti hézagok egyformak legyenek.



Ostornyeles lampa

Szabad 6rdimban  vasutmodellezéssel
foglalkozom. A kozelmultban terepaszta-
lomra modern vonalld lampéakat készitet-
tem. Mivel hasonlé a kereskedelemben
még nem kaphat6, otletemmel bizonyara
tobb vasUtmodellez6 tarsamnak szerzek
oromot.

A lampatest oszlopdhoz 3 mm belsé at-
mér6ji rézcsd, kiirt goslyostoll-betét, 65
mm atméréjl lagy sargarézrad, valamint
Piko izzélampa, tobberes vékony vezeték
és 1 mm vastag prespan szikséges.

El6sz6r az ,ostornyelet” készitettem el.
A golyéstoll-betétbdl tisztitdas utadn levag-
tam egy kb. 66 mm hosszu darabot és
hogy tisztitds kozben a cs6é ne torjon
meg, villanyvezeték pvc szigetelését tol-
tam bele. A hajlitast 30 mm atmérgja
anyagon végeztem. Az ivelt oszloprészt
egy 40 mm hossz( és 3 mm belsé atmeé-
réji cs6darab végére forrasztottam.

Kovetkez6 lépésként a lampa két da-
rabbdél allé barajat alakitottam ki. (Az
egyben az izz6 foglalata is.) A lagy sar-
garéz rudat villanyfarégép tokmanyaba
fogtam és reszel6vei 45°-0os szégben kor-
be reszeltem, majd 10 mm hosszura f(-
részeltem. A levagott darabot el6szor 32
mm-es faréval atfuartam, majd a Ilyuk
méretét kb. 6 mm mélyen 6 mm-esre no-
veltem. A kész darabot a lampaoszlop vé-
gére hlztam és lagyforrasztassal rogzi-
tettem. A bara masik alkatrészét el6szor
kivilr6l munkéltam meg, majd 20 mm
hosszura vagtam. Az alkatrészbe 17—18
mm mélyen 5 mm-es furatot készitettem,
a bara fels6 — levehet6 — részébe pedig
nyilast reszeltem.

Végul Osszeszereltem a lampat. Az os-
tornyélbe vékony, tobberes szigetelt veze-
téket hlGztam, végét lecsupaszitottam és
kis prespan korongot hiuztam ra. A le-
tisztitott vezeték végét karikdba hajtot-
tam és bednoztam. Igy nem csUszhat ki
a szigetel6 korong furatabdél és jol érint-
kezik az izzéval. A blra felsé részébe
kis Piké izzélampat tettem, majd az al-
s6 darabba nyomtam. A kész ostornyeles
lampat zoéldre festettem.

NEMETH LASZLO

Miskolc

otletdija 100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

FOLIAMARO
SZERSZAM

A radidamatéroket hatraltatja munka-
juk végzésében, ha nem kapnak a foli-
rozott lemez maratadsdhoz szukséges vas-
kloridot, vagy cs6szegecseket a csatlako-
z6 pontok Kkialakitasdhoz. Mivel én s
amatérkédom, a problémat egy féliamard
szerszam elkészitésével oldottam meg.

Egy torott menetfaré egyik végét ék-
alakltra koszorultem, (a szerszam készul-
het 6 mm atmér6jli ezustacél radbol is),
majd kett6s fazonlra képeztem ki. Ha a
szerszamot faroégépbe fogva hasznalom,
az el6szor az alkatrészek atvezeté fura-
tat alakitja ki, majd a rovidebb forga-
csolé éle a forrasztasi pontot marja ki.
Nagyobb &atmérgji acélrid esetében az
atvezet6 lyukakat kialakité rész kozpon-
tos legyen. A fdlia marasakor a farégépet
lassan, 6vatosan forgatom. Az esetleges
sorjat finom csiszolévaszonnal tavolitom

el.
TOTH GYULA
Szombathely

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE *

TEJ-TAROLO

A kinyitott zacskés tej tarolasa és Kki-
ontése mindig gondot okoz a héaziasz-
szonynak. Elegend6 egy rossz mozdulat,
s a tej maris szétfolyik. Helyezzik a ta-
sakot egy Kkiurtlt sajtos-kavicsos mu-
anyag dobozba. igy a h(t6szekrényben is
jol tarolhaté a tej, és konnyen kidnthetd.

BENEDA KAROLYNE
Berente

o6tletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPA



Vizszinfszabalyozé
talfolyo

Az 19707. szdamban ko6zolt talfolyé csak
a szennyezddést felfogdé racs nélkuli kéa-
dakban, mosdéban hasznéalhat6. Ha vi-
szont a lefolyényilds méretével azonos
atméréjd vastag parafadugéba ugy dug-
juk a talfolyécsdvet, hogy az egyszint-
ben legyen a dugé aljaval, az méar a racs-
csal ellatott lefolydkba is beilleszthet6.
Vizszint szabalyozasara is hasznalhat6, de
akkor helyezzink a dugdéba nyomott
cs6csonkba kisebb atmér6jli csovet. A
betétcsé egyik végét harom-négy helyen
furjuk ki. A viz szintjét a betétcs6 ala-

csonyabbra, illetve magasabbra htzasa-
val allithatjuk be.
DOCS IMRE
Dunaujvaros

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

., Bekotott” mdszer

Kisebb mdiszereim biztos, tetszetfs ta-
rolasat oly moédon oldottam meg, hogy
azokat konyvforméaju dobozokba épitet-
tem. El6szér a mdszert épitettem meg
téglatest alakura, s ahhoz terveztem meg
a ,boritot”.

A Dboritét barna szinlG pvc-lapokbél
szabtam ki, illetve hajlitottam meg. A ge-
rinc kialakitasakor a lemezt gazlang fe-
lett felmelegitettem és fa sablont hasznal-
va meghajlitottam. Az 06sszeer@sitéshez
pvc-ragasztoét hasznaltam. A feddlap fel-
hajthatésagat  huzalspirallal oldottam
meg. (Megfelel az allénaptarak spiralja
is, melyet az el6re kifurt lyukakba kell
flizni). A ,konyv” gerincére felirtam a
mérém{iszer nevét, igy kénnyebben meg-
talalom a koényvespolcon.

BILICZKY TIBOR
Pécs

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

K

Kerékparpumpa-zar

otletemet azok szamara ajanlom, akik
kerékparjukat napkdzben hosszabb id6re
kénytelenek felligyelet nélkul hagyni. A

magam készitette zar ugyanis megakada-
lyozza, hogy illetéktelen személy pumpa-
mat eltulajdonitsa.

Megvalésitdsdhoz  beszereztem; 1 db
zartorlaszt (vasboltokban kaphaté), 2 db
pumpatarté bilincset (keravill boltokban
vésarolhaté) 1 db rézhuzalb6l (0 2 mm)
hajlitott gydr(t és 1 db rézszegecset. A
gydrit felforrasztottam a zar ,nyakara”.
A zar masik végébe — a tollal egy sift-
ban — 3 mm atmér6ji vakfuratot készi-
tettem, s abba Utéttem be a szegecset.
Beltés utan a szegecs fejét eltavolitot-
tam. Az egyik pumpatarté bilincs két vé-
gére a zar keresztmetszetével azonos ala-
kG nyilast készitettem. Felszereltem a

KULCSBIZTOSITO

A mindig csak egyik oldalrél zart helyi-
ségek kulcsait érdemes kiesés ellen biztosi-
tani. Az EM 1969 9. szamaban ismertetett
megoldashoz azonban le kell szerelni a zar-
cimert. Ha azonban a kulcsnyilas fedole-
mezébe a kulcs atmérGjével azonos méreti
nyilast reszelink, megtakarithatjuk a le-
szereléssel jar6 munkat. A kireszelt fedo-
lemezt kozel fuggéleges helyzetbe Allitva,
a zarban levé kulcs mar nem eshet ki.

DOCS IMRE
Dunaujvaros

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Rajzsablon szogvasakhoz

Szoégvasbdl hajlitott keretek készitése-
kor célszerli a kivagandé sarkok beraj-
zolasdhoz sablont hasznalni. Anyaga 1
mm vastag vaslemez. Két szélsé agat he-
lyezziik a szogvas egyik szara ald, a sab-
lon k6zéps6, 90°-os részét pedig foléje. Ez-
utan toljuk a sablont Utkdzésig a szog-
vasra és rajztuvel jeloljuk be a kivagandd
részt. A rajzsablon tobbféle méretl szog-
vashoz hasznalhat6, mert az anyagvas-
tagsagot mindig ,leszamitja”.

JAKOI GABOR
Jaszberény

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE

OTLETF

pumpatartokat a vazra és felraktam a

pumpat. A zar behelyezése utan a kul-

csot elforditom, majd kihdizom. igy mar
a zar Orzi kerékpar-pumpéamat.

BELAK MIHALY

Budapest

otletdija 50— Ft-os vésarlasi utalvany.

Kiforasztés nélkil

Az EM 1969 1 szantaban kozolt ,,Tran-
zisztoros mindentudé” atalakitott valtoza-
tat szeretném bemutatni. A szerel6lap 9—
10l-es csatlakozé pontjaira egy hul-
lamvaltét szereltem, és arra forrasztot-
tam az eredeti PNP (OC 1044. 1045 OC
1070) tranzisztort. A masik harom érint-
kezbélemezre egy harom pdlusi tuchel-alj-
zatot forrasztottam. Abba illesztem a
vizsgaland6 tranzisztort. Ha a hullamval-
tét lenyomom, az eredeti tranzisztort Kki-
iktatva, az aljzatba helyezettet mérem.

KISS GYULA
Szeghalom

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.
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ALUMINIUM

FELGYARTMANYOK

BARKACS CELOKRA

nagy valasztékban kaphaték az

ALUMINIUM SZAKUZLETBEN!

Kis és nagy tételekben egyarant arusitunk

és T-idomokat

U-, I-
— lemezeket 0,5 mm-t&i, szalagokat 0,3 mra-t&l

— csoveket (kor, négyzet, téglany keresztmetszetleket)

— kulénb6z6 aluminium L-,
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Megmunkalasi és felhasznalasi tanacsokat adunk.

ig kifaréasat.

»Alukon™”
tanacs minden csutortokon 9-tol 3 6raig.

0 13 mm

Vallaljuk a megvasarolt anyagok méretre szabasat, hajlitasat,

festékek hasznalataval kapcsolatos ingyenes szakmai

Az

ARUSITAS az

ALUMINIUM SZAKUZLETBEN

Budapest, VU., Majakovszkij u. 101. Keddtél péntekig 9 és 17.30 k6-

=

z0tt, szombaton 9—14 6raig.

m



Butorok, nyilaszaré szerkezetek darabjait kulonféle fakotésekkel rogzitik
egymashoz. Az egymaéashoz rogzitett elemek alkotjdak az alkatrészeket (ajto,
oldal- és hatfal, polc, fiok, doboz rekesz, sth.). Kétféle fakdtés ismeretes: az
oldhatd és allando. Az oldhato kotésl szerkezetek roncsolds nélkil szedheték
szét alkatelemeikre. Az alland6 kotésekkel dsszeillesztett szerkezetek viszont
ragasztassal kotédnek egymashoz, s azok roncsolds mentesen mar nem szed-

het6k szét.

A kotések kozll a kavakotést, s azon belll is az egyenes fogazas pontos
készitését mutajtuk be. A kotési modot cimképinkdn az ésszekulcsolt emberi

ujjak is jol érzékeltetik.

Kavéknak azokat a keretféleségeket nevezzik, amelyeknek alkatelemeit
élukre allitva épitjuk Ossze és lapjaik egymassal szoget alkotnak (fiék, doboz,
polc, rekesz, sth.). A kavak osszeépitésenek leggyakoribb formaja a fogazas,
esetlinkben az egyenes fogazas. Nevét onnan kapta, hogy a fogak oldalai péar-
huzamosak. Az egyenes fogazas (a tovdbbiakban csapozéas) asztali korf(irész-
szel és magunk készitette egyszeri — a lapok mer6leges tamasztasat és a fo-
gak pontos osztdsat biztosito — két oldalt vezetett tdmasztdé lappal készit-

hetd.

CSAPOZASI TERV

Csapozaskor altalanos elv, hogy a ho-
rony szélessége egyenld az anyag vastag-
sagaval. De ha pl. 1819 mm vastag (34
collos) deszkaboél alacsony fiékot vagy do-
bozt akarunk késziteni, akkor a fogak
slriiségét novelve a hornyokat keske-
nyebbre — 12—13 mm-esre (¥’-osra) vagy
az anyagvastagsag felére — vesszik, mert
az enyvezett (ragasztott) felliletek néve-
kedésével a doboz vagy fidk is szilardabb,
nagyobb teherbirasu lesz.

A 9—18 mm <%—V*"-0s) vastag deszkaba
mart legkisebb horony szélessége 9 mm

(*e’-0s) lehet, a 6—12 mm (MA—\A’*°s) vas-
tag anyagnal 6 mm (W’-0s). Ha az anyag-
vastagsdg 6 mm (Vi’-os) vagy annal véko-
nyabb, akkor a hornyok szélességét 3
mm-ig (W'Mg) csokkenthetjiuk. Az ilyen
csapozasu lapkotések nemcsak szilardak,
de jol is mutatnak.

SEGEDESZKOZOK

Az egyénei fogazas (csapozas) készité-
sének alapfeltétele egy asztali korflrész.
Lapunk 1969. februari szdméban mar is-
mertettink egy, a MULTIMAX korftiré-
szét tarté allvanyt, mely sokoldald hasz-

nalhatésdga mellett csapozashoz is kifo-
gastalanul alkalmas. Az 1970. jaliusi sza-
munkban bemutattuk a Combi EU—120D
barkacsgépet, amely kis atalakitassal
szintén felhasznalhaté e célra. Végil
1970. augusztusi szdmunkban a Varimax
550-et ismertettik, melynek egyik leghasz-
nosabb tartozéka a korflirész.

A cikkunkben bemutatott asztali kor-
flirészen a parhuzamos vezetést a lap két
oldalan levé hornyok biztositjak. Az el6bb
felsorolt barkacsgépek korflirészeinél a
parhuzamos vezetés az asztallap fellleté-
re felszerelheté és allithaté sinekkel old-
haté meg.

Pontos csapozas végzéséhez segédeszkdz
szikséges. Méreteit az asztal nagysaga
szabja meg. Fontos a kétoldali tdmaszté
vezetés és a tamasztd fellletek merdleges
allasa (1. abra). Képunkon a tdmasztéla-
pot vezet6 lécek az asztal hornyaban ,,fut-
nak”. A tdmasztélap mind az asztal sikja-
val, mind a vezet6léccel derékszdget zar-
jon be. Miutdn meghataroztuk a horony
szélességét, a megfelelé szélességl maro-
val (flrésszel) — melynek magassagat a
marandé fog ,mélységére” allitjuk, —
készitsik el az els6 hornyot. A kdvetkezd
horony tavolsdga — azaz egy fog széles-
sége — azonos méretli a horony szélessé-
gével. A maéasodik horonyba rogzitsink
35—40 mm hossz( lécet.

Téamaszté lapunkat ugy rogzitsik a ve-
zet6 lécekhez, hogy a mardé pontosan az
els6 (szabad) horonyban fusson. Segéd-
eszkdzunk elvileg csak egy méretli (osz-
tdst) csapok készitésére alkalmas. De
mivel a tdmasztélap hatoldalara a meré-
leges allast tart6 két bordat is feler@si-
tettiink, fgy az tobbféle (valtozé) horony
marasahoz is alkalmas, Ujabb allithat6
segédeszk6z rogzitésére is felhasznalhaté.
Ez a masodik segédeszkoz két sullyesztett
fejl csavarral er6sithet6 az eredeti ta-
masztélaphoz. Elkészitéséhez a 2. abra
ad Utmutatast. Méretei tajékoztaté jelle-
gliek, mert nagysagat a rendelkezésiink-
re all6 korflirész-asztal, s a hozza készi-
tett els6é segédeszkdz szélessége hatarozza
meg.

Mint az abran is lathaté, a vezeté nydul-
vanyt (keményfa) el6re is elkészithetjuk.
Fontos, hogy utkozé felulete a tamaszto-
felllet sikjara mer6legesen és mozdulés-
mentesen alljon. A horony olyan mély
legyen, hogy a rogzitécsavar feje a felu-
let sikjabol ne alljon ki. Ezzel az allitha-
t6 segédeszkdzzel mar tetszés szerinti
szélességli és osztadsi hornyok (csapok)
alakithatok ki.



3mm-es
keményfd

EGYENES FOGAZAS (CSAPOZAS)

A segédeszkozok elkészitése és felszere-
lése, valamint a kivalasztott szélességl
horonymaré magassag-beallitadsa utan el-
kezdhetjuk a hornyok marasat. Doboz
vagy fiok csapozasahoz ajanlatos a szem-
ben levé oldalakat egyszerre hornyolni.
A munka megkezdése el6tt, a hornyolan-
dé lapok hosszat igazitsuk a kivalasztott

horonyszélesség és osztds egész szamu
sokszorosara. Ezutdn a szorosan 0Ossze-
fogott (célszerlien parhuzam-szorit6-

val o6sszefogott) lapokat utkéztessuk a
vezetényulvanyhoz és az els6 hornyot
marjuk ki. A kovetkezé horony maréasa-
kor most mar az els6 horonymard feldli
lapjat utkoztessuik a vezetényulvanyhoz, s
ugy marjuk a kovetkez6 hornyot, és ezt
ismételjuk végig.

A masik két lapot (az el6z6kre mer6le-
gesen illeszked6ket) szintén Osszefogva
hornyoljuk. A pontos illeszkedés céljabél
itt a hornyok eltolédnak, ezért az els6
nyitott horony készitésekor az utk6z6-
nyllvany és a lap kozé tegylink a horony
szélességének megfelel6 lécet. A tobbi ho-

Ametoet

M S-ashi

Csavar

rony kimaradsat mar az el6bbiek szerint
végezzik.

Ha a doboz vagy fiok négyszdogletes,
azaz oldalaik egyenlé hosszuak, akkor a
négy lap egyszerre is hornyolhaté. Itt
azonban a szemben levé oldalakat (paro-
san) egy osztassal eltolva hornyoljuk. A
paros lapok beéllitdsa a kovetkez6: a ta-
masztélapon a vezetényllvany és a ho-
rony homlok-lapjai ko6zott huzzunk egy
fuggbleges felezé vonalat, egy masik fug-
gb6leges vonalat pedig a horony elméleti
kézépvonalan. Az egyik paroslap élét al-
litsuk pontosan az elsé vonalhoz, a ma-
sik péaroslap élét a masodik vonalhoz. Ez
esetben kulondsen ajanlatos a négy lap
szoros Osszefogasa. Az igy beallitott és
régzitett lapoknal végezzuk el az els6 ho-
rony mardasat. A tovabbi hornyok kialaki-
thsa mar az el6z6ek alapjan, folyamato-
san végezhet6.

Az allithatd segédeszkéz nemcsak csapo-
zashoz, hanem térhalés osztasu rekeszek
vagy racsos szerkezetek kialakitasahoz is
felhasznalhat6. Példaul egy térvalasztd

fal, polc, vagy mas célt szolgalé rekeszek

készitéséhez a 3. 4abran Ilathaté sablon
nyGjt segitséget.

Valtoz6 méretli csapozasi miveletekhez
mar érdemes egy biztonsagi csapozé- és
réseld tarcsat beszerezni. A tarcsaba be-
fogott harom kés éle csak kevéssé all ki.
Az ékekkel rogzitett kések a tarcsanal
szélesebbek, s igy a tdrcsa munka kozben
nem érintkezik a faval. A tarcsadba k-
16nb6z6 méretli kések erdsithet6k. Szik-
ségmegoldasként osszefoghatunk két vagy
harom korflirész-tarcsat is, de csak ab-
ban az esetben, ha &atmérgjuk azonos,
igy a horony szélessége tetszés szerint
valtoztathato6.

1HX M. K-

A = ANYAGVASTAGSAG
B = ANYAG FEL SZELESSEGE
C= REKESZEK BELMERETE
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ANYAGJIEGYZEK

TI = BFY 3 (\PN szilicium tranzisztor), T2 = AC 128
(PN'P tranzisztor), Rl = 100 kOhm, R2 = 100 kohm (linearis
potenciéméter), R3 = 10 kohm, R4 = Skohm, R3 —50 kohm,
R6 = «O ohm, R7 = 400 ohm, Cl = 10/iF, 1215 V, C2 =
10 /iF 1215V, C3 = 10nF, 1215 V, J = miniatdr jelfogd, min.
150 ohm tekercsellenatasu, egy munkaérintkezés, terhelhe-
t6sége ~ 50 W.

:;B.-
Yam BV

SZORAKOZHAT
NYERHET
BARKACSOLHAT

ha részt vesz az

EZERMESTERBOLT BARKACSSZOMBATJAN

Minden hé elsé szombatjan, 11 6rakor
1. ,Flles”-ben megjelené ,,EZERMESTER” Kkeresztrejtvény meg-
fejtéi kozt jutalomsorsolas
1—1 db 300,—, 200,—, 100,— Ft-o0s
és 16 db 25— Ft-os vasarlasi utalvany
2. Ingyenes szakmai tanécsadas faipari, elektrotechnikai, laka-
tosipari, modellezési kérdésekre
3. Egyes barkacs aruknal kedvezd vasarlasi feltételek
A Keresztrejtvény megfejtését nyilt levelezélapon (vagy levél-
ben) kell bekildeni — Barkacsszombat — megjeldléssel a
FULES SZERKESZTOSEGEBE
Rejtvény: a ,Flles” egy-egy szamaban,
els6 hataridé: 1971. majus hd 6.
elsé sorsolas: 1971. majus h6é 8-an 11 drakor a
Bp., VI., Lenin krt. 92. sz. alatti
EZERMESTER BOLT-ban.

Rejtvénnyel szérakozhat,
Szérakozva nyerhet,
Nyereménnyel barkacsolhat.

13



Kapalas
benzinnel

Napjainkban mind jobban n6é a kert-
tulajdonosok igénye a kisteljesitményd,
motoros mez6égazdasagi gépek irant. Ez
természetes is, hiszen e kis gépek meg-
konnyitik, gyorsitjak a faraszto, id6trab-
16 fizikai munka végzését. A gyari gépek
— ha éppen kaphaték — viszonylag dra-
gak és emiatt a tobbnyire csak hét végén
kertészked6k egyelére csak ,kacérkod-
nak” a vasarlas gondolataval. A vallal-
koz6 kedvvel és kell6 szaktudassal ren-
delkez6k mar ,motorizaltak” a kapalast.
(Lapunk 1966/8. szamaban mar kozoltuk
egy motoros kapa leirasat.) Egy ilyen gép
el6allitasa joval olcsébb, mert csak az
anyagokat és a motort kell megvenni. Most
szovjet laptarsunk, a ,,Modelliszt Konsz-
truktor” egy kertigép-otletét ismertetjuk.

isebb terliletek szantasara, borondalasara, kapala-
hasznalhaté kisgéphez egy 28-as férfikerék-
v4zat (1) hasznaljuk fel. A hajtom( ,Colibri”
»Komar” kismotor (2), ami kulon is kaphaté
- és lIparcikkboltokban. (Az eredeti kapat
ba” flirész motorja hajtja.)

Kpar fétengelyét hagyjuk a helyén, de a hajto-
karokat szereljuk le. A nagy lanckereket is végjuk le
és a hajtokart — a feler6sit6 furatok alatt — flrészel-
juk le, majd a nagy lanckereket (3) ujbol ékeljik a f6-
tengelyre. A f6étengely masik végére egy 17 fogul, hatso
— kontrafékes agyhoz hasznalt — fogaskerék keril. Ha
az el6z6hoz hasonléan a masik hajtokart is elfirészel-
juk, a feler6sité furattal ellatott részére hegesszik fel
a 17 fogl kis lanckereket (4), s Ggy egyutt régzitsuk
kerékparékkel a f6tengelyre.

A jarékerék abroncsat (5) 3 mm vastag és 50 mm
széles vaslemezbdl hajlitsuk meg, majd hegesszik egy
500 mm 4&tmérdjl, kdézéppontjdban csapégyazott vasko-
rongra (6). A kerékabroncs kilsé feliiletére szegecsel-
junk 3X20X20X50 mm-es szogvasakat (7). A kerékre
még csavarozzuk (vagy hegessziik) fel egy masik, ugyan-
csak 48 fogu kerékpar nagy lanckerekét (8) is. A csap-
agyként hasznalt cs6csonkot ugy vélasszuk meg, hogy
annak kilsé atméréje megegyezzen a lanckerék furata-
nak méretével. A jardkerék tengelyének végeire — kb.
15 mm hosszon — metssziink M8-as menetet. Helyezzik
a tengelyt a kerék csapagyéaba és mindkét végére hajt-
sunk egy-egy M8-as anyat. Tegyuk a kereket a régi hat-
sokerék helyére, hizzuk a tengelyvégekre a lancfeszit§

Olvasoinknak ajanljuk

A Miszaki Koényvkiadé harom, a barkacsolékat kilo-
nosen érdekl§d kényvajdonsagot jelentetett meg. A vi-
kend- és csaladi haz épit6k alapgondjan, a kézm( nél-
kuli teriletek vizellatasan segit elméleti tudnivaldkkal
dr. Léczfalvy Sandor ,,Kutépités” cimd, 17,— Ft-os mun-
kaja.

Nemcsak cimében, méreteiben is valéban zsebkdnyv,

csavart és ideiglenesen rogzitsik a jarokereket. Tegyuk
fel a kerékpérlancot is és most mar Ggy allitsuk be a
jarokereket, hogy a lanckerekek egyvonalban legyenek,
kénnyen forogjanak.

egy Kovetkez6 lépésként a meghajtomotort (2) és tart6-

lemezét (9) erbsitsik a vazra. A motort csavarokkal
rogzitsik a tartélemezre, de azt Gugy oldjuk meg, hogy
a meghajtéo lanc feszességét a motor elmozditasaval al-
lithassuk be. A benzintartdly (10) a motor folé keril-
jon.

Hogy a kapat munka koézben jol tudjuk iranyitani,
cs6b6l hajlitsuk meg a szarv alakG ,kormanyt” (11).
Azt kdzvetlenil a vazra vagy egy masik csodarabra he-
gesszik fel és a kerékparkorméanyokhoz hasonléan
hosszl széarG csavarral, meg menetes régzit6 kuappal
erésitsik az els6 villa helyére. A motor gazadagoldjat
(12) a csészarv jobb oldalara szereljik fel.

A kapat (vagy a kis eke vasdt) 3 mm vastag vas-
lemezbdl alakitsuk ki (13), s azt cs6toldattal (14) csatla-
koztassuk a gépre. A cs6toldatot a nyeregvéaz-cs6be dug-
va, a rogzit6 csavar meghuzésaval szerelhetjik fel. A
lancokat és a lanckerekeket feltétlentl lassuk el védé-
burkolattal !

A motoros kapat boronalasra is hasznalhatjuk, ha
3X30 mm-es laposvashol boronat (15) és cs6bdl vono-
rudat (16) készitink. A gépre egyszerre két boronéat
akaszthatunk. A borona fogait 10—12 mm &tmér6jli vas-
radbol alakitsuk ki és csavarozzuk az 0sszeszegecselt la-
posvas racsra.

m G-B.

s rdadasul nagyon hasznos tablazatokat, képleteket tar-
talmaz6 dr. Kovéacs Laszl6 17— Ft-os ,,M(szaki zseb-
konyv” ciml munkdaja. Els6sorban a fémipari és gépé-
szeti terlletek irdnt érdekl6d6k hasznalhatjak.

Az utébbi években rohamosan terjed hazankban a ga-
zok haztartasokban hasznalata. A szakemberek altal
sokszor — a biztonsag érdekében joggal ,,bizalmasként”
kezelt agazat ismereteinek teljes keresztmetszetét adja
Szilagyi Laszl6 59,— Ft-os, 3. javitott kiadasban meg-
jelent ,,Gazipari kézikényv”-e
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SZAKKONYVAJANLATUNK
az EZERMESTER olvasotinak

Miszaki konyveket

a munkahelyi kényvterjeszt6t6l vasaroljon
MUVELT NEP kényvterjesztd

minden munkahelyen!

KOZLEKEDESTECHNIKA. GEPJARMUVEK

AUTOSOK ZSEBKONYVE
Igy gondozd a gépkocsidat —
Botond—Bolics:

IGY GONDOZD A VOLKSWAGENODAT

Dr. Horvath lvan:
KENESTECHNIKAI ABECE |
GEPJARMUVEZETOK RESZERE —
Imre—Reményi—Gyenes :

A KOZUTI SZABALYSERTESEK —
Kucsera Pal: . .

VEZESS BALESET NELKUL — —
Marafké Imre:

BIZTONSAGOS GEPJARMUVEZETES —

Preusch—Kovaczek—Schrott:
IGY GONDOZD A SKODADAT — —

Rudas—Szulka
iGy GONDOZD A MOSZKVICSODAT

Suranyi Endre:
MAGANAUTOSOK VIZSGAKONYVE

Suréanyi Endre :

PORLASZTO . 3
ES ADAGOLO SZIVATTYUK — —
Témai—Viski: 1

A GEPJARMUVEK KOTELEZO
FELULVIZSGALATAROL
Személygépkocsik, motorkerékparok
Ternai—Viski :

A GEPJARMUVEK KOTELEZO
FELULVIZSGALATAROL
Tehergépkocsik, autébuszok,

EPITOIPAR
Ballai JAnos—Simon Pal :

KISTELKEK KOZMUVESITESE —
Erd6s—Oravecz: .

Viz- ES CSATORNASZERELOK
ZSEBKONYVE
Ipari tablazatok

Hervay Hug6—Sajé Janos:
CSALADIHAZ-EFITES — — — —

trolibuszok

30—Ft

28,50 Ft

12— Ft
37— Ft
31,— Ft
22,50 Ft
22,50 Ft
20,— Ft

13,50 Ft

2250 Ft

18,50 Ft

20,50 Ft

12,— Ft

22,50 Ft

25— Ft

KOZMUVESITES, VIZELLATAS. VIZELVEZETES

szerk.: Hunyadi Domokos
2. kiadas
Moritz :
JO ES ROSSZ
Hoévédelem, nedvességvédelem,
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SZEP,
GAZDASAGOS,
TARTOS!

Ebben az évszakban az ezermes-
terek szemigyre veszik a laka-
sok, hazak megfakult falait s azt
szamitgatjak, milyen festékkel
Ujitsak fel a megkopott szineket.
Ismeretes, hogy a szakiuzletekben
szamos festékfajta kaphaté, s ko-
zottik is elismerten j6 hirnévnek
o6rvend a Tiszai Vegyi Kombinat
markas terméke a WALLKYD.

Az ezermesterek a haz kéruli
munkaknal, a lakdsok festésénél
tobbnyire mar megismerkedtek a
WALLKYD-dal, mégis célszerl
azok figyelmét felhivnunk erre a
nagyszel festékre, akik a minden-
napos barkacsolds kozben még
nem taldlkoztak vele.

A tapasztalatok bebizonyitottak,
hogy a WALLKYD mar két réteg-
ben alkalmazva is kivéalé fedo-
képességgel rendelkezd festék. A
WALLKYD foltmentes, barsonyos,
sima matt feltletet ad. felhordasa
nem igényel kulondsebb gyakorla-
tot. Ez a festék dorzsdléssel szem-
ben ellen&llébb. mint a hasonlé ti-

pusok, és gombat6lé adalékanyaga
révén nem hajlamos a penésze-
désre.

Néhany sz6 a WALLKYD
felhasznalasarol
A WALLKYD-dal torténé festés
elétt szikséges a felilet gondos
el6készitése. A festéket csak a fal
teljes kiszaraddsa utan lehet fel-
hordani. A vakolat ne legyen re-
pedezett és porladé. Amennyiben
az el6készitendd felulet megkivan-
ja a kittelést, ugy erre a célra al-
kalmas WALLKYD-kittel ,glettel-
juk”. A kittéit feluletet szaradas
utdn megcsiszoljuk és festés eldtt

portalanitjuk. Ha a  festékes
edény kinyitasakor ,bdért” tala-
lunk a festék tetején, azt egy da-

rabban tavolitsuk el.
az eltavolitds nem

Amennyiben
jarna kell6 si-

kerrel, Ggy a festéket megfeleld
higitds utan sziukséges szitan Aat-
szlirni. A WALLKYD-ot Ggyneve-

zett szinez6 pasztadk segitségével a
kivant szinre és szinarnyalatra
szinezhetjuk. Fontos, hogy az ol-
doszerrel felhigitott szinez6 pasztat
fokozatosan keverjik bele a fes-
tékbe. Tekintettel arra, hogy ko-
rilményes az ismételt szinarnyalat
kikeverése, célszer( nagyobb
mennyiséget egyszerre elkésziteni.
Az ily médon szinezett festéket
két 6ran keresztil pihentessik, és
az Ujabb atkeverés utan dolgozzuk
csak fel.

A szinez6 pasztdk felhigitva 6n-
magukban is alkalmasak festésre!
A WALLKYD falfesték felhorda-
sa torténhet ecsettel, miianyag
(teddyber. nylon stb.) hengerrel
vagy szorassal. Szurokba agyazott
ecsetet ne hasznaljunk, mert a
szurok feloldédhat és a festéket
elszinezheti. A festést legalabb két.
erésebb igénybevételnek kitett he-
lyen héarom rétegben kell elvégez-
ni. Az Ujabb rétegfelhordast az
el6z6 réteg szaradasa utadn (kb. 8
6ra) végezzik el

A festés utan a dobozban maradt
festék tetejére kevés (kb. lujjnyi)
oldészert ontsiink és a dobozt jol
zarjuk le.

HIGITASA:
A WALLKYD falfesték a kivant
mértékben (els6 réteg festésénél

kb. 20—30%, a masodik réteg fel-
vitelénél kb. 10—20%) SZINTETI-
KUS HIGITO-val higithaté. A tal-
zott higitds rontja a bevonat mi-
néségét.

KIADOSSAGA:

1 kg WALLKYD falfesték 5—6
m2 falfelilet egyszeri befestésére
elegendé. A kiaddéssdg a felllet
minéségétél és a felhordas modja-
t6l nagymértékben figg.

CSOMAGOLASA, TAROLASA:

A  WALLKYD falfesték fehér
szinben 1, 5, 10, 30 kg-os, a WALL-
KYD szinezopaszta kalonbo6zé

alapszinekben 1/8, W& Vj, 15 kg-os
kiszerelésben kertl forgalomba.
Széaraz, hiivés helyen taroljuk, a
tzrendészeti eldirdsok betartasa
mellett. A M. téizrendészeti foko-

zatba tartozik.

FONTOS TUDNIVALOK:

J6 mindségl, tartds, tetszetds be-
vonat csak hibéatlan (nem bedzott,
salétrom-mentes sth.) és megfele-
I6en el6készitett falfeliileten érhe-
t6 el

A kulonbodz6 szinl szinezépasz-
tdak fényallésdga kulénboz6 lehet,
ezért a kivant szin kikeveréséhez
lehetéleg csak egyszini WALL-
KYD szinezdpasztat hasznaljunk.

Az ecsetet festés utdn azonnal a
festék higitéjaval, majd bdé lan-
gyos vizzel és szappannal joI mos-
suk ki és szaritsuk meg. A festés
sordn szétcsépogott festéket lehe-
téleg azonnal, még annak megsza-
radasa el6tt, a festék higitéjaval
megnedvesitett ronggyal toroljuk
fel. A festési munkak alatt a do-
hanyzas és nyilt lang hasznalata
tilos. A festés kdzben és utdn gon-
doskodjunk a helyiség megfeleld
szell§ztetésérdl. A festést pormen-
tes helyen végezzik.

BESZEREZHETO héaztartasi bol-
tokban és szakiizletekben. “)

TISZASZEPERKENY
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Ne dobja a Dunéaba...!

Eletvédelmi elSirasok

A képcsbével kapcsolatos, vagy a kinyi-
tott készilékben végzett valamennyi
munkanal a legnagyobb gondossaggal és
6vatossaggal kell eljarni. El8irds szerint
véddalarc, védésal, véddékesztyl és bor-
kotény hasznéalata kotelez6. Nagyon vi-
gyazzunk arra, hogy a képcsére ne ejt-
siink semmit, a nyakat ne feszitsik meg.

A képcsovet mindig a ballonjanal fogva
emeljuk ki, illetve helyezziik be a készu-
lékbe, vagy a dobozédba! A képcsdvet
nyakéanal fogva felemelni szigordan tilos,

mert felrobbanhat, hiszen a benne levd
nagyfokd légritka tér kovetkeztében
minden négyzetcentiméternyi felluletén 1
kg nyomas van. A teljes fellletre tobb

MILYEN KESZULEKEK

A kordbban gyartott 90°-0s képcsdévu
készilékek kozil mindossze az Orion
AT—505 (Duna) és az AT—603 tipustak
képcsove cserélheté ki 110°-osra. (A 90°-
os, Un. kisképcsdves készilékek képcso-

A 110°-0S KEPCSO

A forgalomban levé tébbfajta 110°-os
képcs6é kozul az AW-—53—88 az, amely a
kiszerelt 90°-0s cs6 helyett a felerdsité
szerelvények cseréje nélkul régzithetd.

A 90°-0s eltéritétekercset azonban szin-
tén cserélni kell. Ha a régi még jo, tarta-
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tonnédnyi nyomdas nehezedik, amely az
esetleges el6vigyazatlansdg miatt keletke-
z6 Uvegfesziltség kovetkeztében 0Ossze-
roppanthatja a képcsovet, s a szétrepilé
tvegszilankok sulyos balesetet okozhat-
nak.

Ne feledkezzink meg arrél, hogy a ké-
sziilék szerel6 vaza a halézati fesziultsé-
gen lehet és arr6l sem, hogy a soreltéri-
t6 egységben a feszlltség tobb ezer, sét
tizezer volt nagysagrendd. A sorkimend
transzformator, vagy az eltérité tekercs-
hez csatlakozé részekhez a készilék be-
kapcsolt allapotdban még véletlenul se
nyGljunk, az atkotéseket és a kondenza-
torok beépitését, illetve cserélgetését csak
dramtalanitott késziléken végezzik!

ALAKITHATOK AT?

vei ll0°-ossal nem helyettesitheték!) Cik-
kinkben az AT—505-6s késziilék képcs6-
cseréjét ismertetjuk. Az 4dramkorok ha-
sonlésaga miatt a ,technolégia” az AT—
603-as késziiléknél is alkalmazhat6.

KIVALASZTAS

lékolhatjuk egy masik készulék javitasa-
hoz. A 110°-0s képcséhdz célszerld az Un.
.egységesitett” eltéritd tekercset beszerez-
ni, mivel az illeszkedik a legjobban a tob-
bi aramkérhdz, ugyanakkor rogzitése
sem okoz kulon gondot. (Az egységesi-

tett eltérit6 tekercset alkalmazzak pl. a
Videoton Horizont, Favorit, Sztar, vala-
mint az Orion AT—550, AT—®651 sth. tipusul
készulékekben).

Az egységesitett eltéritétekercs-szerel-
vény a mianyagh6l, vagy fémbd6l készult
leszorité panttal rogzithetd a képcsé nya-
kara. A csatlakoz6 zsinér végén levé du-
got azonban ki kell cserélni. Legjobb a
kiemelt tekercs dugéjat atszerelni az uj-

2. 4bra A - sorkimendé transzformaétor,

B = vizszintes eltérit6 tekercs csatlako-
z4sa, C = sorméret szabalyozé rovidzar,
D - sorlinearitas szabalyoz6, E - 47—

100 nF/630 V-os beépitendd kondenzator.

ra. E mdvelet végzése kozben tartsuk
szem el6tt, hogy a kétféle csatlakoz6 be-
kotése nem azonos. Mig a 90°-os csatla-
kozénal altaldaban az 1—8. pont roévidre
zart és a 6—7. pont a képeltérlt6, a 4—5.
pont viszont a soreltérit6 tekercsparok-
ra megy; addig a 110°-osnal az 1—2. pont
a képeltérlté, a 7—9. pont pedig a sorel-
térit6 tekercsparokhoz vezet és a 3—4
pontot zartadk roévidre (1. abra).

A nagyfeszultség bekotésekor nem je-
lentkezik nehézség, mivel a képcsévek
nagyfesziiltségl csatlakoz6i teljesen azo-
nosak. A képcsé foglalatat viszont ki kell
cserélni.

a soreltErltés Atalakitasa

Az emlitett tipusi készulékek tobbféle
kialakitast soréltérité fokozattal kerultek
forgalomba, amelyek nagy altalanossag-
ban két csoportra oszthatdk.

Az alaptipusnal (2 abra) az eltérit6te-



keres a sorkimend transzformator jelzett
pontjaira csatlakozik. Ekkor az 4j sorel-
térit6 tekercspar ugyanide kapcsolhato.
Elegend6é a csatlakoz6 &tkotése, a tdbbi
marad a régiben.

A zavarsugarzas csokkentése érdekében
kés6bb modositast hajtottak végre és a
soreltérit6 tekercspar taplalasat szimmet-
rikussa tették (3/a abra). Itt a leglénye-
gesebb eltérés az, hogy a buszterfeszult-
ségi pont kozépre kerult és ahhoz képest
szimmetrikusan hajtjdAk meg a sorelté-
rité tekercseket.

A tapasztalat szerint ennél a megoldas-
nal feltétlentil meg kell valtoztatni a be-
kotést (3/b abra). A buszterfesziltség ve-
zetéke legalulra kertl, az eltérité tekercs-
par egyik vége ott marad, a masik vége
viszont eggyel lejjebb kerul. (Oda, aho-
va eddig a buszterfesziltség csatlakozott).

Mindkét kialakitdsi moédnéal a vizszintes
képméret (sor amplitidé), valamint (ha
van) a sorlinearitds-szabéalyozé tekercset
zarjuk rovidre. Utobbi esetben az egyik
buszter kondenzatort is vegyuk ki (2. ab-
ra).

Az eltérité tekercsparral kdssiink sorba
47—100 nF értékd, legalabb 630 V-os kon-
denzatort. Ezzel a vizszintes képméret no-
vekedését érjuk el (3/a és 3/b abra).

Miutdn a szikséges atkotéseket elvé-
geztik, allitsuk be a soreltérité fokozatot.
Ugyanis a készilék bekapcsoldsa utén
rendszerint azt tapasztaljuk, hogy a kép
vizszintes mérete a szikségesnél kisebb,
a kép vizszintes irdnyban nem télti ki a

W -100nF 630V

4. 4bra E —beépitendé kondenzator.
5. dbra F = képblocking transzformator.

képmez6t. (El6fordulhat az is, hogy az
aramkorok moédositdasa utan egybdl beall
a megfeleld vizszintes képméret. Ez nagy
szerencse, de ekkor is — mint minden
esetben 1— feltétlenil ellendrizzik a busz-
terfesziiltség nagyséagat. Ha ez kb. 680 V-
nal nagyobb lenne, a jelzett helyre épit-
stink be akkora értékd nagyfeszultségl
kodenzatort, amekkoranal bedll a megfe-
lel6 kisebb fesziltség).

A vizszintes képméret novelése érdeké-
ben a 4. d&brdn megjeldlt helyre épitsink
be egy nagyfesziltség( kondenzatort,
amellyel megvaldésithaté a normalis ser-
eltérités. A gyakorlatban 10 pF és 150 pF
kozotti kapacitds értékekkel szamolha-
tunk, de mindig a lehetd legkisebbet te-
gylk be. A szikségesnél nagyobb kapa-
citdsnal is bedall a jé (vagy annéal na-
gyobb) sorméret, azonban ilyenkor a
nagyfesziiltség kéarosan lecsékken.

Amennyiben a normalis vizszintes kép-

méretet eleve csak a kondenzatorokkal
tudtuk elérni, nem valdészinl, hogy a
buszterfesziiltség rendellenesen megn Itt

volna. Ha azonban mégis igy lenne, a ka-
pacitasértéket addig noveljuk, ameddig
elérjuk a 680 V-ot.

A KEPELTERITES ATALAKITASA

A soreltéritéssel ellentétben a képelté-
ritésnél elvileg nincs szikség atalakitasra.

A gyakorlat azt mutatja, hogy a 110°-0s

eltérités megval6sitdsdahoz a képeltéritd
Buszter feszliltség

fokozat megfelel6 teljesitmény-tartalék-

kal rendelkezik. A tapasztalat szerint
azonban el6fordulhat, hogy a képlineari-

3. a—b abra A-sorkimené transzforma-

tor, B = vizszintes eltérit6 tekercs csat-
lakozasa, C = sorméret szabalyozé, D =
sorlinearitds szabalyoz6, E = beépitendd
kondenzator.

tds nem mindig allithaté be kifogastala-
nul, a kép alja vagy teteje ny(Glott, eset-
leg nyomott (ez a gyakoribb) lesz. llyen
esetben mindig segit, ha az 5 &bran jel-
zett ellenallast 2 Mohmrél 1 Mohmra
csokkentjiuk. Ha eredetileg 1 db 22 Mohm-
ost alkalmaztak, akkor azt cseréljuk ki 1
Mohmra, de ha 2 db 1 Mohmost taldlunk,
akkor elegend6 az egyiket révidre zarni.

GYAKORLATI TAPASZTALATOK

A kisérleteink soran atalakitott készii-
lékek kilencven szazalékanal semmi ne-
hézség nem addédott, a megfelelé vizszin-
tes és fiiggbleges képméret és linéarités,
valamint a buszter- és nagyfesziltség
azonnal beéllt. A maradék tiz szazalék
azonban méar keményebb didonak bizo-
nyult, és csak némi kinlédas aran tud-
tunk elfogadhaté eredményt elérni. El6for-
dult pl. hogy az emlitett szimmetrikus
taplalast soreltéritésnél nem a legalso
két kivezetésre, hanem a folotte lévikre
kellett a soreltérité tekercspart koétni ah-
hoz, hogy a vizszintes képméret és liné-
arités megfelel6 legyen, ugyanakkor a
buszterfesziltség se ndjjon a megenge-
dettnél nagyobbra. Ilyen és ehhez hasonld
hibdk azonban az eredeti készilékeknél
is elé6fordulhatnak. hhh — gya —

Duna késziulék a 110°-os képcsével



ANYAGOK

A betétgylr(ih6z (@) 50 mm atmérgjd,
5 mm falvastagsagu, a készilék burkola-
tdhoz (b) 60 mm atmérdji, 5 mm falvas-
tagsagu vacs6, a flardévezetd tombhoz (c)
60 mm &atmérdjd vasrad, tovabba 45 mm
atmérgjl csapos csiszolé korong. M4\8-

as hengeresfejiu- és M4X4-es hernyécsa-
var, valamint M3X8-as hengeresfejli csa-
var szukséges.

ELKESZITES, OSSZEALLITAS

ElGsz6r a betétgy(irl (a) belsejét eszter-
galjuk pontosan kor alakura, kiigazitva az
esetleges gyari pontatlansdgokat. A cs6
faldba — merd&legesen farjunk négy M4-es
menetet. A gydr(t ellenérzésképpen hiz-
zuk a fuarégép nyakara.

A készulék burkolatat 60 mm atméré-
jd, 5 mm falvastagsagu vascs6bél készit-
stuk. A cs6 belsejét igazitsuk a betétgyd(ri
kiulsé atmérdjéhez, hogy a gy(iri pontosan
illeszkedjék a cs6be. A burkolat aljaba far-
junk négy, a feler6sitéshez szukséges
lyukat. Készitsuk el a furévezetd témb (c)
rogzité-, valamint a csiszolé6korong palést-
javal egyszintben levé furatokat is.

A flarbvezetd témbjét (c) 60 mm atmé-
r6ji vasrudbol esztergaljuk, ki majd he-
lyezzik a burkolat fels6 részére és fur-
juk ki a rogzité csavarok (e) meneteit.
Ezutan alakitsuk ki a furévezetd lyukakat,
atmérgjuk szerint emelked6 sorrendben.
A furatok kozéppontjai kozotti tavolsag
R+r+2 mm (R = a nagyobb faré sugara,
r = a kisebb faréé). A Ilyukakat dorzs-
arazzuk is ki, hogy a sima furatokban a
furokat élezéskor konnyebben forgathas-
suk. A furatok atméré értékeit szam-
beltévei jeloljuk meg, majd a farévezetd
tombot két M3X8-as hengeresfejli csavar-
ral rogzitsik a burkolathoz.

A csapos csiszol6korongot keményre
edzett acél lappal alakitsuk kuposra (az
iparban a csiszolékorongok szabalyozasa-
hoz, koptatdsdhoz gyémanthegyl szer-
szamot hasznalnak). A kUpusra koptatott
rész szoge kilonb6z6 lehet. Ez attol figg.
hogy a farékat milyen anyaghoz hasz-
naljuk. Mdianyagokhoz 80, acélhoz 118
szinesfémekhez 130—140°-osra lekoptatott
korongokat hasznéaljunk.

AZ ELEZO KESZULEK HASZNALATA

Hazzuk fel a betétgylir(it (a) a farégép
nyakara és rogzitsuk két M4X4-es her-
nyécsavarral. Er@sitsuk fel a faréfejet a
gép tengelyére, majd a tokmanyba fogjuk
be a csapos csiszolékorongot. Ezutan
csavarozzuk fel a betétgyl(rlire két M4X8-
as csavarral a burkolatot (b), arra meg
a vezetd tombot (c).

A gépet bilincsbe fogva rogzitsik sa-
tuba (1). de karunkra fektetve is miikod-
tethetjuk (2). Helyezziuk a farét az atmé-
r6jével azonos nagysagu lyukba, de még
ne érintsik a csiszolékoronghoz (3). In-
ditsuk meg a gépet, majd a farét enged-
juk Ovatosan a korongra. Elezés koézben
a csigafurot forgassuk. igy a koszorult fe-

lulet egyenletesen kupos lesz (4). Ha to-
rott furét éleziink, a torési feltuletet el6z6-
leg koszoroljuk egyenesre. Ezt a mivele-
tet a korong palastjan végezzuk el (5).
Hogy a fur6 éle tovabb tartson, ne fe-
ledkezziink meg a hatrakdszorulési szog
kialakitasarol sem. Ezt a burkolat le-
szerelése utdn a csiszolékorong paléastjan
végezzik el. A hatrakoszorilési szog
mértéke 5—8 legyen. B-os.



A HAJUTAS! SUGAS CSOKKENTESE

VIZVEZETEK
SZERELESI

ABC N

Olom lefoly6csé
SZERELESE

El6z6 (71/4.) szamunkban a mi-
anyag vizvezetéki csdvek szerelését
ismertettik. Szerel6 abécénk befeje-
zéseként most az 6lom lefoly6cso-
vek szerelését mutatjuk be.

Epuleten belili csatornahéalézatnal,
ahol az elfoly6 viz tartésan 40 C° fo-
l6tti hémérsékletld lehet, ott altala-
ban ma is a hagyomanyos dlomlefo-
lyécsovet alkalmazzuk.

AZ OLOM-LEFOLYOCSOVEK MERETEI:
Belsé atmérdé Kils6 atmérd Folyédmétersuly

25 29 193
32 36 243
40 4 3,00
50 4 371
65 69 4,30
100 104 6,00

Az d6lom lefoly6csévek csatlakozta-
tdsa, eldgaztatasa, toldasa az olom
nyomoécsdvekhez hasonléan, forrasz-
tassal lehetséges. Az eljards meg-
egyezik az EM 1971/1. sz&mé&ban is-
mertetettel. A vékonyabb cséfal mi-
att azonban itt sokkal koriltekint6b-
ben, o6vatosabban kell dolgoznunk.
Ezért most csupan olyan munkafo-

DARAB

RA2AS meleglt m

AIATVEROFA LEFOLYOCSO KONYOK

HASZNALATA HAJUTASA i LEPES
tomM  des

NYULAS

A RANCOKKISIMITASA

gasokat ismertetiink, melyek az 6lom
lefolyécsévekkel kapcsolatosak.

Az 6lom lefolyécsovek még a leg-
gondosabb szallitds és raktarozas
mellett is 6hatatlanul behorpadnak,
deformalédhatnak. Elsé teend6nk te-
héat a cs6 kiegyengetése, korkereszt-
metszetlivé alakitdsa. E mivelethez
az On. atver6fat hasznéljuk. Ez egy
— a cs6 bels6 atmérdjével megegye-

z6 atmér6ji — rovid, egyik végén
legdmbolyitett fahenger, melyet a
csovon  keresztilverink (1. abra).

Az atverdéfat kezdetben szerszdmmal
(pl. kalapacsnyéllel) utjuk, majd —
miutan az mar olyan mélyre hatolt,
hogy szerszdmmal nem érhet6 el —
nagyobb sulyd, legdmbolyitett sarkud
koracél darabot ejtiink ra. Utdna a
csovet flggbleges irdnyban addig
rdzzuk, amig azon az atver6fa ke-
resztil hatol.

A kisebb atmérgji csévek nagyobb
sugart hajlitdsat ledug6zés és ho-
mokkal tortén6 kitdmés, majd tdmo-
rités utan hidegen, kézben is elvégez-
hetjlik. Egészen kis sugard iv (ko-
nyok) készitése mar bonyolultabb.
A hajlitds eredményesen csak a ki-
toméskor alul levé cs6végen (ahol a
homok leger6teljesebben tomorodott)
végezhetd.

A mivelethez a csovet a hajlitas
helyén 60—80 C°-ra felmelegitjik,
majd a cs6atmérével egyez6 mére-
td fahengerre fektetjiuk, s a csé6végek-
re mért kalapacsitésekkel (tkdzésig
lehajlitjuk (2. 4bra). Ezutdn a cso6-
vet megforditjuk, s végére a cséten-
gellyel hegyesszdget bezaré utéseket
mériunk (3. 4bra). Ezéltal a cs6 haj-
litdsi sugara csokken, egyben a ko-
ny6k nyilasszéoge is kisebb lesz,
ugyanakkor a bels6 hajlitasi sugar
mentén a csé erdteljesen rancosodik.
A réncokat sima fellletli koracélda-
rabbal simitjuk ki (4. abra).

A melegitést, a tengelyirdnyd
(itést és a rancsimitast addig folytat-
juk, ameddig a kivant forma ki nem
alakul. Arra torekedjunk, hogy in-
kabb a csé bels6 ive vastagodjon,
mintsem a kulsé fal nagyon meg-
nyuljon, mert ez a cs6 kirepedéséhez
vezet. A hajlitds befejeztével a dugo-
kat eltavolitjuk, a homokot kiontjuk,
s a kényok szérait a kivant méretre
levagjuk.

A nagyatméréjd o6lom lefo ocso-
vek hajlitdsa nagy gyakorlatot és

specialis szerszamokat igényel, igy
ahhoz kell6 tapasztalat nélkidl ne
fogjunk.

Az 6lom a mészre és cementre igen
érzékeny — mint azt mar a nyomo-
csoveknél (EM 71/1) is emlitettik —
ezért a csoveket befalazds el6tt me-
leg bitumenbevonattal kell ellatni.

Cs. L.

A Az 6lom lefolyocsé vége keskeny pen-
géjl lemezvagd olléval is vaghaté.

B Dugézashoz j6 a keményre gyurt pa-
pirgombéc is, de akkor a csé végét kala-
paljuk a ,,dugéra”.

C Kisatmérgjd csovek hajlitasa kézben is

végezhetd.
D A hajlitas belsé ivén keletkezett ran-
cok — a homok kidntése el6tt — finom

utogetéssel simithatok el.
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Q= 4,5x1,6x2 = 1472
Fird6szobaval érintkez6 falfeliilet h6atbocsatasa:
F=19x3 =67 m2 k= 1,6; hoémérsékletkiilonbség,
tb —tt = 20 — (+ 24) : —4 °C, ebben az esetben tehat a
furd6szoba fel6l &ramlik a hé a szoba felé, azaz hényereség
van. Ezért a kapott h6mennyiséget a hészikségletbdl végul
le kell vonni.

Q= 57X16X—4= —365
A szobdk koézott hémérsékletkiilonbség nincs, tehat hé-
4tbocsatés sincs, igy e falra szdmitast nem kell végezni.

Mennyezet h6atbocsatasa :

F=35X4= 15 m2 k= 1,5; tb—tk= 20 — (—12) =
= 32C°
Q= 15x1,5x32 = 720
Padl6 h6athocsatasa:
F=15m2; k= 1,5;th- tk= 20- (-2) = 22°C
Q= 15x1,5x22 = 495
Osszes h@sziikséglet: 420
468
21,6
104,4
14,2
720
495

2243,2 kcall/o

Az igy kapott értékhez még hozza kell adni az égtaj-szél-
jaras és a felflités potlékait.
Szélpbtlék: Normadlis széljarési helyen,

nyilaszaréval: 10%

tobb kulsé falon nyilaszaréval: 15%

Erésen széljarta helyen, egy kilsé falon nyildszaréval:

20%

tobb kilsé falon nyildszaroval : 25%

Felfltési potlék:

8—12 6ré&s varhato flitési szinetekkel 15%

12—16 6ras varhato flitési sziinettel 25%

Egtajpotlék: Eszaknyugati fekvés esetén 5%
Eszaki fekvés esetén 10%

A példankban szerepl6 lakészoba normalis széljarasu he-
lyen, északi irdnyban fekszik, ezért a kapott értékhez hozza-
adunk 10—10, azaz 20%-ot.

::elf(]tési potlékot nem szdmolunk, mert a fités folyamatos
esz.

egy kulsé falon

1. TABLAZAT

Epuletszerkezetek h6atbocsatasi tényez6i (k)
Ablakok :

szimpla fatokos ablak (kils6) 5,5 kcal/m2 ¢6 °C
szimpla fatokos ablak (belsd) 3,5 kcal/m2 6 °G
dupla fatokos ablak (kils6) 3,5 kcal/m2 ¢ °C
dupla fatokos ablak (bels6) 2 kcal/m2 ¢ °C
Ajtok :
szimpla témor bejarati 5,5 kcal/m2 ¢ °C
dupla tomor bejarati 3,5 kcal/m2 6 °C
szimpla Uveges bejarati 7 kcal/m2 6 °C
dupla Uveges bejéarati 3,5 kcal/m2 6 °C
szimpla témor belsé 2,5 kcal/m2 6 °C
szimpla tveges belsé 3 kcal/m2 6 °C

Falak: kisméret(i tomor tablabol, kétoldalt vakolva

12 cm-es 2,6 kcal/m26 °C
25 cm-es 1,8 kcal/m26 °C
38 cm-es 1,4 kcal/m26 °C
Valaszfalak: lyukacsos valaszfal téglabal, kétoldalt vakolva
6 cm-es 1,9 kcal/m2 6 °C
8 cm-es 1,7 kcal/m2 6 °C
10 cm-es 1,6 kcal/m2 6 °C
12 cm-es 1,5 kcal/m2 6 °C

Fodémek : fagerendas fodém, alul-felil deszkazva, alul va-
kolva 1—0,7 kcal/m26 °C
fagerendas fodém alul-felil deszkazva,

alul vakolva, kozte salak toltéssel

0,5-0,3 kcal/m26 °C

bolthajtas, 25 cm-es padldboritassal 1 kcal/m26 °C
10 cm vastag vasbetonfodém, meleg-

padl6 burkolattal 2,2 kcal/m26 °C
20 cm vastag vasbetonfodém, meleg-

padlé burkolattal 1,8 kcal/m26 °C

Padlok:

melegpadlé, faburkolattal 1,5 kcal/m26 °C
hidegpadlé (cementlapburkolat) 3 kcal/m2 6 °C

2. TABLAZAT
A flitdtt helyiségek megkivant h6mérséklete (th)

Elészoba, hall, konyha, WC 16—18°C
Lakd- és halészobak 20°C
Furd6szoba, zuhanyoz6 24°C

3. TABLAZAT

2243 A széamitasnal figyelembe veendd kiils6 hdmérsékletek (tk)
+ 449 (20%) Budapesten és a Dunantilon 500 m tengerszint feletti
2692 magassagig —15—18 °C
. . A Kkeleti orszagrészen és 500 m felett —20 °C
Ebbdl levonjuk a fird6szobai fal nyereségét Padlastér -10°C
2692 Fitetlen zart helyiség +3°C
— 37 Fiitetlen szellgztetett helyiség —2°C
2655 Padl6 alatt féldszinten —1°C
tehdat a szoba hdszilkséglete: Q = 2655 kcal/é. Padlé alatt pincében + 7°C
CS. L. Zart pince +4°C
teljes évfolyamokat, valamint So- —8—10, 1959/3—5—7—11—12, 1960/2
nett-toltdt. —3—4—5—7—8—9—10—11, 1962/5
. S R . —8—9—10, 1963/2—3—5, 1964/1—3—
KHEIK N N e e a1 aohy 56, 1965/12, 1967/2—3—4—12,196815,
. ED oy ' 1970/1—2—3—7—8—10—I 1 -

1965/4, 1966/2, 1968/7, 1969/3—7-es és

helyettik keresi

- -

1969/10,

es szamokat.

az 1957/2—3—17,

AIANNL A

Gyulaffy Gyula Bp., VIII., UlGi ut
44.) az 1966/4-es, valamint Lipka San-
dor (Etyek, Dedk F. u. 10.) keresi
megvételre lapunk 1958/3—4—5—6—
11—12, 1959/2, 1966/7—8—12, 1967/7—
10, 1969/8, 1970/7-es példanyait.

Eladésra ajanlja Kern Miklés (Bp.,
VIIl., Jozsef krt. 8) az 1960/69. évi

1970/1-es példanyokat. Berényi Gyu-
la (Szombathely, Bem J. Gt 27.) kere-
si az 1957/1—2—4—5, 1964/7, 1966/12,
1967/1—3—10-es, cserére ajanlja az
1957/6—12, 1958-t61 1960-ig a teljes
évfolyamokat, 1961/1—11, 1962,63-as
teljes évfolyamot, 1964/1—2—3—6—
10—12, 1965/3—5—6—7—8—9—11—
12, 1966/1—2—9, 1968/9, 1970/1-es sza-
mokat. lker Ferenc (Bp., Il., Frankel
Le6 u. 68.) keresi 1957/1—2—3—4—
8—10, 1958/3, 1962/1, 1965/2, 1966/10-
es lapokat, cserére ajanlja az 1958/5

Marciusi szamunkban a legnagyobb
érdekl6dést kivaltd cikk, Széaraz Fe-
renc ,Betonkever6”-je volt, amiért is
szerz§jét 200,— Ft-os vasarlasi utal-
vannyal dijazzuk.

A mualt hénapban a legtartalma-
sabb kritikdt Fabian Endre kecske-
méti olvasénk kildte be, amiért is
200,— Ft-os utalvannyal dijazzuk. Az
»,Episzk6p-h(itéssel” ciml cikkel kap-
csolatos észrevételeit e szamunkban
ismertetjuk.
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OTLETPARADE

TOLOFA

A Kkor- és szalagflirészek haszna-
latakor fennallé balesetveszélyt csok-
kenthetjik a képen lathaté tol6fak-

LNYEL" A
RESZELORE

Nem tori fel ke-
ziinket a nyél nél-
kdli reszel6 sem, ha
két végére egy Kki-
sebb és egy na-
gyobb pillanatszo-
ritét  rogzituink. A
szoritok megkdnnyi-
tik a reszel6 lapja-
nak vezetését és ké-
nyelmes fogast biz-
tositanak.

PAKATARTO

Az asztalra tett forré forrasztépaka
hamar kiégetheti az asztal lapjat.
Allvany hiadnyaban jé megoldas, ha

kal. Két darab 10X50X250 mm-es egy kb. 10X100XKO0 mm-es falapba
keményfalécbdl készitsik el az ,,A" és - egymast keresztezve - két hosszl
»B" formakat. Az egymastol eltérd szeget Utink. Az X" alaku allvanyra

méretli bevagasok lehetévé teszik, helyezett paka mego6vja asztalunk ép-
hogy a toléfakat kulénféle vastag- ségét.
sagl anyagok flirészeléséhez hasznal-
hassuk.
CSOVEDO-CSIPESZ
A finomra megmunkalt sima felu-
letd rudakat, vékonyfalu csoveket —
befogaskor -  kdnnyen felsértheti
vagy 0Osszenyomhatja a satu ,,po-
faja". Célszerlbb ilyenkor a munka-
darabot két ruhaszaritd csipeszbe
fogva a satuba szoritani.
TOLLTARTO MAGNES
Az éppen nem hasznalt tollaink,
kihazéink rajzolas koézbeni elgurulasat
megel6zhetjuk, ha rajztablank szélére
Im.mumium kisméretli méagnest er6sitiink. A mag-
nesre helyezett rajzeszk6zok mindig
ott maradnak, ahova letettik. A maéd-
. ) szer csak vasbél készilt eszkdzokhoz
ECSETAZTATO

alkalmazhaté.

Egy kb. 30X30X120 mm-es faléc-
be Ussink két hosszlszarl szeget.
Egymastél valé tévolsaguk egyezzen
meg a felhasznalt bef6ttesliveg nya-
kdnak atmérdjével. Segédeszkdzink
biztonsagosan tartja a dontdtt hely-
zetli Uveget. Az ecset aztatasahoz igy
csak kevés higitd szikséges.

ONADAGOLOS ONFORRASZ

Az 6nhuzal biztonsadgos fogasa a
jo forrasztas egyik feltétele. Egy
20-30 mm atméréji mianyag cs6
egyik végébe dugjunk kozépen Aat-
fart parafadugé6t. Csavarjuk fel az
6nhuzalt a cs6 palastjara, a végét
pedig - a cs6 belsejében végig ve-
zetve - dugjuk at a parafadugon.
Adagolonk jé fogéast biztosit, s ha
mar rovid az 6n kiallé vége, azt egy
mozdulattal utdnhiGzhatjuk.



LEMEZBOL
HUZALBOL
FABOL

LEMEZBOL

Konyvtamaszt (1) vas- vagy aluminium
lemezb6l egyarant kiszabhatunk. A
mm vastag, 150X300 mm-es lemezink sar-
kait reszel6vei kerekitsiik le. A lemezbél
hidegvagoéval vagjuk ki az abran pontok-
kal jelzett U alaku format, majd a le-
mezt a szaggatott vonalak mentén hajlit-
suk meg derékszoglire. A lemez éleit re-
szel6vei simitsuk le. Végezetul a tdmaszt
vonjuk be tetszés szerinti szinl vasiak-
kal. Természetesen a tdamaszb6l két dara-
bot készitsiink, hogy abbdél a kényvsor
mindkét végére keruljon egy-egy darab.

HUZALBOL

A rajzon lathaté érdekes vonalu konyv-
allvanyt (2 3és 8 mm atmérg6jid huzalbdl,
hegesztéssel alakithatjuk ki. EI6szor a vaz
két oldaldarabjat szabjuk ki és hajlitsuk
meg U alaklra. A hosszabbik szarra — a
végét6l 140 mm-re —hegesszink merélege-
sen &ll6, 60 mm hosszu huzaldarabot. Ha-
rom milliméter atmér6ji huzalbd6l szab-
junk ki kilenc, 490 mm hossz( darabot, s

végeib6l 44—44 mm-t hajlitsunk derék-
szoglire. A nyujtott U-alaktra hajlitott
huzalok koztl hatot a vdz hosszabbik ol-
dalara, harmat a szaron lev6, 60 mm
hosszU csapra, egymastél 20 mm-re he-
gesszink fel. A huzalokat ugy allitsuk be,
hogy parhuzamosak legyenek. A hegesz-
téskor keletkezett egyenetlenségeket re-
szeléssel ,tintessik” el. Utols6 mivelet-
ként a konyvallvanyt vonjuk be fekete
vasiakkal.

Mutatésabb lesz allvanyunk, ha a 20
mm-es huzalkdézoket befonjuk pasztell-
szinli mUanyag rafidval. Ha az allvanyt
kozvetlenul (terit6 nélkuli) buator felule-
tére helyezzik, a roévidebb szarakra haz-
zunk 10 mm kilsé atmér6ji milanyag-
csovet.

FABOL

A Kkét oldalfalat 15 mm vastag deszka-
lapbol vagjuk ki (3). A kor alaka nyila-
sokat vagy lombfiirésszel, vagy az EM
70/12-es szamaban bemutatott korvago-
val alakithatjuk ki. Az oldalakat helyez-
zik egymasra és jeloljuk be a csapozasok
helyét. A 10X20 mm, illetve a 10X30 mm-
es darabokat flirésszel és favésével tavo-
litsuk el. Szabjunk le 6 db 10X20X400
mm-es és egy darab 25X30X400 mm-es fa-
lécet. (Fenyodléc tokéletesen megfelel, —
ahhoz a FAERT barkacsboltjaban is
kénnyen hozzajutunk). A 25X30X400 mm-
es léc egyik 30 mm-es oldalanak éleit
gombélyitsuk le.

A csapozasokhoz enyvet hasznaljunk.
Enyvezés utdn az Osszeillesztett darabokat
a szaradas idejére szoritsuk Ossze. A vég-
s6 simitasokat csiszolépapirral végezzik.
Ha a faanyagunk szép rajzolati és cso-
moémentes, a konyvallvanyt kenjuk be
szintelen nitrolakkal.

—i—j—



Az Ujdonsagok keaveloimek!

Az ezermesterek és barkéacsol6k sok kdzds vonés-
ban hasonlitanak egymasra. Az egyik ilyen kozos
tulajdonsdg az UGjdonsag, a modernség szeretete.
Nemcsak maguk kdzvetlen hasznalati targyaiban sze-
retik minduntalan latni a legdjabbat, hanem azok-
ban a dolgokban és eszk6zdkben is, melyek kénnyeb-
bé teszik az életet. Ezért is tarthat szamot az ezer-
mesterek, barkacsoldk érdekl6désére is az az aj ti-
pust féz6edény, mely az elmult évben kerilt az Gz-
letekbe. A teflon bevontd Alutef szeletsiité csaladrol
van sz, amelyet az ALUMINIUMARUGYAR szak-
emberei kulféldi tapasztalatok nyoméan nagy siker-
rel kezdtek itthon is gyartani. Bizonyara kedves ol-
vasoink is l1attdk a Vas- és Edényboltok kirakataiban
azokat a modem forma4ju szeletsiit6ket, melyek a jo
hangzast Alutef markanevet viselik. Az alutefhez
hasonl6 teflon bevonatld szeletsiték a korabbi évek-
ben meghdditottak a fejlett ipari orszagokat.

Az Alutefhez hasonld teflon bevonati f6z6edények
sikerét az magyarazza, hogy a sltéshez-f6zéshez nem
kell a hagyomanyos konyha nélkilézhetetlen eleme;
a zsir. Ugyanis az Alutef szeletsit6ben kozmasodas
nélkil sul a has, f6 az étel. Ezért a teflon edények,
igy az Alutef igazi hasznéat azok érzik igazan, akik or-
vosi rendeletre, egészségigyi vagy esztétikai okokbol
kifolydlag diétaznak, fogydkaraznak. Eddig az ilyen
étrendre kényszerilt emberek joggal kifogasoltak
diétas étrendjeik szegényes, izetlen voltat. Az Alu-
tefben silt hisok megtartjak kitlin6 iziket, s ugyan-
akkor zsirban szegény mivoltuk miatt kielégitik a
diétas ételekkel szemben tamasztott kdvetelménye-
ket is.

Az Alutef szeletsiité csalad hazai elterjedésének
népszer(iségét a szamszer(iség is bizonyitja. Csak az
elmalt esztend6ben tébb mint negyvenezer darabot
adtak el a Vas- és Edényboltok a hazai piacon. So-
kan nemcsak azért kedvelik, mert zsirban szegény,
egészségesebb fézést tesz lehet6vé, hanem a teflon
olyan vonzé tulajdonsaga miatt is, hogy a kiilénleges
mianyag bevonat a sz6 legszorosabb értelmében va-
l6sdggal ,taszitja” az ételt. Ezért az Alutef edényt
pillanatok alatt k6zonséges oblitéssel el lehet mosni.
A kereskedelem 8 oldalas, receptekkel ellatott hasz-
nalati utasitast is mellékel a diszes manyag doboz-
ban forgalomba keril§ szeletsiitékhoz.

A vasarlék és érdekl6d6k feltehet6en felfigyeltek
arra a tényre, hogy a teflon bevonatd Alutef edények
ara lényegesen magasabb a hagyomanyos szeletsiit6-
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kénél. Ez a hatrany az egyetlen, amely mondhatni el-
torpll az Alutef kordbban elmondott elényei, a hosz-
szU élettartam és a gazdasagos felhasznalds mellett.

Az Aluminiumartgyar szakemberei az Alutef piac-
ra dobasaval vildgszinvonalon all6, igen korszer( és
esztétikailag is kivaloan kivitelezett terméket adtak a
vasarlok kezébe.

A teflon bevonatl aluminium edénnyel, az Alutef-
fel azonban csinjan kell banni. A tovdbbiakban né-
hany olyan szempontot ismertetink, melyeknek be-
tartdsidval elérhetjik, hogy ez a kitlin6 mindségl
edény hosszi évekig szolgaljon benninket.

Egyik legfontosabb kdvetelmény, hogy a teflon be-
vonatot fémmel, késsel, villaval megkarcolni, az
edényben vagni, szeletelni nem szabad. Ajanlatos
hasznélat el6tt az edényt meleg vizzel kimosni, majd
egy mokkaskanalnyi étolajjal bekenni a bevonatot.
Az ezt kdvet6 egy-, masfél perces takarékt(izon tor-
téné el6melegités utdn az edény hasznalatba vehet6.

A hasznalat utan, az edény kihGlését kdvetéen a
teflon bevonatot meleg vizzel, ultraval vagy anélkil,
puha ronggyal vagy szivaccsal tisztithatjuk meg,
majd szarazra téréljuk. Nem szabad az edényt kar-
colé mosogatd szerekkel — Vimmel vagy egyéb ha-
sonlé szerrel — tisztitani, kaparni vagy surolni.

A teflon bevonat id6 el6tti elszinez6dését megaka-
dalyozhatjuk azzal, ha nem sitink tal magas héfo-
kon és a mosogatashoz Ultrat vagy vizben jél oldddo,
hasonl6 mosogatoszert hasznalunk.

A konyhdk edényéallomanyanak felfrissitésére, mo-
dernizéalasara ajanljuk az Alutef markat! Minden
szaklizletben kaphaté! Vasarlaskor ne feledje ezt a

nevet: Alutef. ()



Mini-hinta

A két-harom éves aprosagok ha-
mar megtanuljak a hinta-palinta
szO6t, mert a hintazds kedvenc szé-
rakozésaik kozé tartozik. A sokszor
zsufolt jatszoterek nem mindig Kki-
csinyekhez szabott hintai helyett
készitsink magunk egy, a szobéaban
és szabadban egyarant hasznéalhato
minihintat. El6énye, hogy biztonsa-
gos, és rogzitett helyzetében kényel-
mes jatszopadként is hasznélhato.

Elkészitéséhez az alapveté fameg-
munkalé szerszdmokon kivil 20 mm
vastag deszkalapok  szlkségesek.
El6szor szabjuk le a hinta elemeit.
A két 600 mm hosszu talpdeszka al-
jabal flrészeljunk ki egy-egy 20X
X120 mm-es részt. Az ivelt oldalta-
maszok derékszogl sarkaibol vag-
junk ki egy-egy 20X30 mm-es da-

rabot. Az elemek kiszabasat célsze-
ri a MULTIMAX  lyukfiirészével
végezni, mert azzal az ivelt dara-

bok is jol kivaghatok. A hinta ivelt
Ul6részének tervezéséhez, ill. felraj-
zoldsdhoz az abra négyzethalds raj-
za nyujt segitséget.

A kisgyermek kiesését megakada-
lyoz6 ,jatszotalca” 200X380 mm-es
lapjanak széleire szegezzink léce-
ket, hogy a jatékok ne guruljanak
le réla. A télca behelyezés utani
rogzitését a két-két kiall6 koldok-
csap biztositja. A koldokcsapokat
enyvezéssel rogzitsik a bejeldlt he-
lyekre fart, 10 mm mély vakfura-
tokba. Talcank beakasztasahoz, an-
nak mindkét karjdba reszeljink 5
mm-es sugard, félkor ivii mélyedé-
seket. Az elemeket koldokcsapozés-
sal er@sitsik oOssze, s azokat sily-
lyesztettfejd facsavarokkal is bizto-
sitsuk.

Hintank f6 alkotérésze a felsd,
012X490 mm-es tengely. Mindkét
végére vagjunk — kb. 10 mm hosz-
szon — M12-es menetet. A vasten-

gely kopasanak megakadalyozéasara
a leng6 Ul6ke két karjanak végébe
stillyessziink 016X2X20 mm-es
sargaréz- vagy bronzperselyt. A
perselyek elforgdsat egy-egy M6X
X55-0S félgémbfejl csavarral, az ol-
dalirdnyad elmozdulast két darab
tavtart6 csodarabbal (016X2X60)
akadélyozzuk meg. Beépités wutan
farjunk felulr6l a perselybe kb. 3
mm &tmérdjli olajozé nyilast. A ten-
gely két végére — behelyezése utan
— hajtsunk egy-egy M12-es csavar-

anyat.

Mivel hintdnk jatszépadként is

hasznéalhat6, szereljink ra rogzit6
i G Y

(lengést megakadalyozé) szerkezetet.
Az allvany és az ul6ke oldalléceibe
flarjunk 10 mm &tméréjd nyilast, s
azokon dugjunk &t egy 8 mm Aat-
méréji, 480 mm hosszu fémrudat.
Az akadalyozza meg a hinta lengé-
sét, ill. elmozdulasat.

A fém tartozékokat vonjuk be
szines vasiakkal. A hinta deszkalap-
jainak éleit és a sarkokat raspollyal
kerekitsik, illetve gombolyitsik le,
majd csiszoljuk &t valamennyi al-

katrész feluletét. Alapozés utadn a
hintat fessiik le Camping zoméanc-
cal.

J O B B !

Lapunk 1971 3. szdméaban a modellvasitak karbantartdsat megkdny-
nyité sintisztitdé kocsi leirdsat kozoéltik, A sinkorondt tisztité folya-
dékként benzint ajanlottunk. Am, ha a tliszelep valamilyen ok. miatt
nem zar jol, tulfolyast eredményezhet. Ez f6leg a viszonylag hosszl
alagutakban lehet veszélyes, mert ha az elparolgott benzin ,bentreked”
belobbanhat az athaladé mozdony szikrajatél. Hogy ezt elkeriljik, a
tisztité kocsi tartalyat ne benzinnel, hanem denaturélt szesszel toltsik

meg.
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El6z6 (71/4) szamunkban a dal-
lamkirt mechanikai részét ismer-
tettuk. Most folytatjuk kozlemé-

nyinket, s kdzreadjuk a kirt elekt-
ronikajat.
MUKODES

A mar elkészitett mechanikus
rezg6rendszer elektroméagnesének te-
kercse szerves részét képezi a dal-
lamkirt elektronikajanak. A tekercs
Gn. ,hidegen” mért, a tekercselésre
felhasznalt zomancszigetelésli vords-
réz huzal ellenallasa minddssze 0,5
ohm. Ha a tekercsre valtakozé fe-
sziultséget kapcsolunk, ez az ellenéal-
las a frekvenciatol fugg6éen novek-
szik. Ekkor mar nem ellenéallasrél,
hanem impedanciarél beszéliink, mi-

vel a tekercs ellenallasa mar ,lat-
sz6lagos” lesz, melynek egy részét
képezi a 05 ohm, mint veszteségi
ellendllas.

A tekercs latszolagos ellendllasa-

nak, vagyis impedancidjanak érté-
két a vasmag, valamint a tekercset
befogadé U alaku, méagneses rovid-
zart biztosité szelvénydarab is be-
folyasolja. Az elektromagnes teker-
cse igy egy erdsen frekvenciafiiggé
latszélagos ellendllasként  foghatd
fel, amelyen valtakozé &rami tzem-
ben a telepfesziiltség csucsértékével
aranyos erdsségli aram folyik at. Az
atfoly6 aram gerjesztette véltakozo
méagneses erdtér mozgatja majd a
rezg6rendszert. Minél nagyobb ate-
kercs egyes meneteire vonatkozta-
tott aramerdsség, annal er6sebb lesz
a magneses erdtér, és azzal egyitta
kirt membranjanak kitérése is. A

membran Kkitérése, vagyis rezgése
adja a kirt hangjat.
A tekercs meneteire juté aram

erssége akkor a legnagyobb, ha a
rendelkezésre all6 akkumulator fe-
szultségének majdnem a teljes érté-
ke jut a tekercs latszélagos ellenéal-

ldsédra. Ehhez az szikséges, hogy az
elektromagnes mikodésének idején
a parhuzamosan bekotétt 2 db ASZ
1018-as teljesitménykapcsolé tran-
zisztor teljesen Kkinyitott, an. ,lell-
tetett” allapotban legyen.

Ha 12 V-os akkumulétort haszna-
lunk, maximélisan 11,4 V-os vezér-
16 feszultséget tudunk el6allitani.
Ezt a 11,4 V-os négyszdg alaku ve-
zérl fesziltséget egy ellenalldssal
hangolhaté, szabadon futé multivib-
rdtor szolgéltatja. A multivibrator
masodik tranzisztordt Ugy vezérel-

juk, hogy az a beéallitott frekven-
cidknak megfelel6en hol teljesen
nyitott, hol teljesen lezart allapot-

ban legyen. A teljesen nyitott alla-
potnal a szilicium alapanyagd NPN
tranzisztorokra jellemzé 0,6 V-os
maradékfesziltség (mint veszteség)
okozza, hogy a mikodtetd feszult-
ség a 12 V-os akkumulatorfeszilt-
ség helyett 11,4 V-os értéket ér el
(1).

Mivel a mikodtetd fesziltség jel-
alakja megkdzelitéen négyszdég ala-
ka, a tekercsen atfoly6 aram nagy-
sagatol fuggetleniul a két kapcsolo6-
tranzisztoron nem lép fel szamot-
tev6é teljesitményveszteség. Ez a
megoldas kettds el6nyt is biztosit;
egyrészt a tranzisztorokra nem jut
veszteséget jelentd teljesitmény (ami
csak hé formdajaban tudna atala-
kulni, s a tranzisztorok erdés hi(tése
mellett is bizonytalannd tenné az
aramkor m(kodését) ; masrészt az
ily modon elérheté igen jo hatas-
fok miatt az atlagos aramfelvétel
olyan Kkicsi lesz, hogy a kirt az ak-
kumulatort észrevehet6en még hosz-
szabb, folyamatos (zemeltetés ese-
tén sem terheli tal.

A multivibrator altal keltett 11,4
V-0s cslUcsértékl vezérl6fesziltség
egy emitterkévetéként kapcsolt, un.

.Darlington” vagy béta-sokszoroz6
fokozatra kerul.
A béta, vagyis az aramerd@sitési

tényez6 megsokszorozéasa azért szik-
séges, hogy viszonylag Kkis, néhany
mA-es arammal lehetséges legyen
az elektroméagnes nagyaramd mi-
kodtetése.

A bétasokszorozé két utolsd, par-
huzamosan kapcsolt tranzisztora tu-
lajdonképpen egy kapcsol6 szerepét
tolti be; az akkumulator feszultsé-
gét a multivibrator altal keltett jel
frekvenciajanak tUtemében az elekt-
roméagnes tekercsére kapcsolja.

Azzal, hogy a tekercset a ko6zos
emitterpont és a telep + (pozitiv)
pontja kozé iktatjuk, a kapcsold

tranzisztorokat védjik az esetleges



hé okozta ,megtiltdstél”. Ez azt is
lehetévé teszi, hogy nem sziikséges
parbavalogatott tranzisztorokat hasz-

nalni. A multivibrator tranzisztorai
— szintén hdstabilitasi megfontola-
sokb6l — szilicium planar, NPN ti-
pustak.

A kirtot egy 12 V-os jelfogd mi-
kodteti. A jelfogd tekercsének aram -
korét a kiurtgomb benyomasaval
zarjuk (2).

ALKATRESZEK

A multivibrator tranzisztorai BFY
34 tipusuak, de helyettik megfeleld
a BFY 33, a BFY 33T vagy a BFY
46 tipus is. A két kapcsolétranzisz-
tor helyett ASZ 1017-es is felhasz-
nalhato.

Az ellendllasok 0,1 W-osak, 5% t(-
réssel. A kondenzator 125 V-os ke-
rdmia szigetelés(i vagy fémhazas
metdlpapir. A trimmer-potenciomé-
terek 0,5 W-o0s, Remix gyartmanyuak
(a 0,7 W-os is megfeleld).

ELKESZITES

A multivibratort és a bétasokszo-
roz6 fokozatot — a két utols6 kap-
csolo tranzisztor kivételével — 2
mm-es bakelitlemezre szereljik (A).
A rajznak megfelel6 alkatrész-be-
forrasztasi pontokon a lemezbe 2X
X2,5 mm-es réz csészegecseket Gtink
és a tranzisztorokat, valamint a tob-
bi alkatrészeket, a lehet6 legrovi-
debb  kivezetések meghagyasaval
ezekre a szegecsekre forrasztjuk. A
szegecsek kozott szikséges aramkori
atkotéseket szigetelés nélkili, 1 mm
atmér6ji rézhuzallal készitjuk. A
forgékapcsolot és az egyes hangok-
nak megfelel6 multivibrator-frek-
venciat bedllité trimmer-potencio-
métereket is erre a lemezre szerel-
juk (5).

A két kapcsolé tranzisztort hazai-
nak szigetelése nélkil rogzithetjiuk
a hitébordara (B), mivel a két kol-
lektor koz6s. Zarlatvédelem végett
a bazis és emitter kivezetéseket a
hi@téborda furatanal PVC- vagy var-
nis csével szigeteljuk. A kapcsolo
tranzisztorok Kkivezetéseit lehetSleg
vastagabb, hajlékony (flexibilis) hu-
zalb6l készitjuk.

A kapcsol6 tranzisztorok hiitébor-
dajat két M3-as csavarral rogzitjik
az aramkort tartalmaz6 bakelit le-
mezhez. A kirt mechanikus rezg6-
rendszerét mikodtet6 elektroméag-
nes tekercsét és a két kapcsol6 tran-
zisztor kozds emitterpontjat oOssze-
kot vezeték minimum 15 mm At-
mér6jl, hajlékony és jo szigetelés(
legyen.

A kész dallamkirt elektromos ré-
szének bedallitasdt még a gépkocsiba
szerelés el6tt végezzik el. (A tdi
zajos utcai kilrtolés bintetést vonna
maga utdn.) A multivibrator egyes

oY

frekvencidinak bedllitdsa, tehat a
dallam &sszeallitdsa a kovetkez6kép-
pen torténjen:

Az 5 ,«F-0os csatolé elektrolitikus
kondenzatort — a bétasokszorozo
bemenetérél (AC 128 bazisa) leva-
lasztva egy radié vevOkészilék le-
mezjatsz6 bemenetéhez csatlakoz-
tatjuk. A fokozatkapcsolé csusz6
érintkez6jét kézzel tovabbitva az
egyes alldsokban a P trimmer-po-
tenciométerekkel beallitjuk a kivant
hangokat. Az elektronikus szerel-
vényt tavtartok kdzbeiktatasaval sze-
reljik fémdobozba.

BEALLITAS

A  multivibrator frekvencidi (és
ezzel a kiirt hangjai) a P-vel jel-
zett trimmer-potenciométerekkel al-
lithatok be. Ahany hangon akarjuk
megszolaltatni a kurtdt, annyi trim-
mer-potenciométert kell beépite-
nink.

Ha a kirt hangterjedelmét bévi-

moté6M i
tektmre
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teni akarjuk, akkor meg kell val-
toztatni a C-vel jelzett kondenza-
tor értékét. A kondenzator értéké-
nek novelésével mélyebb, csékken-
tésével magasabb hangok allithatok
el6. (A kurt kiprébalasakor azt ta-
pasztaltuk, hogy a C kondenzéator ér-
téke 20—47 nF kozott a legmegfe-
lel6bb.) A talzottan magas hangok-
nal — 1500—2000 Hz frekvenciaju
vezérlGjelek felett — a mechanikus
rezgérendszer tehetetlenségénél fog-
va csbkken a kirt hatdsfoka. A be-
épitett rugdlemezek finomsagaval,
valamint a membran vastagsaganak
csokkentésével ez a frekvenciahatar
felfelé eltolhat6, ez azonban rontja
a berendezés mechanikus igénybe-
vétellel szembeni ellendll6 képessé-
gét.

Az egyes hangokat bedllito trim-
mer-potenciométerek egy forgé fo-
kozatkapcsoléra (jelélése a rajzon
nem szabvéanyos!) csatlakoznak. A
fokozatkapcsold kozépsé  cslsz6
érintkez6jét  fogaskerék  attételes
motor forgatja. A kirt hangzési ide-
jét és gyakorisdgat a motor tenge-
lye és a csusz6érintkez6 tengelye
kozotti attétellel allithatjuk be. Te-
hat ha nagy attételt (pl. 1:100-ast)
alkalmazunk, akkor egyes hangok
hosszabb ideig sz6lnak, ha kis atté-
telt készitink (pl. 1:10-est), akkor
gyors, egymasutan megszo6lalé han-
gokat kapunk (3).

A kivalasztott dallam tetszés sze-
rinti lehet. Az egyes hangok meg-
sz6lalési ideje a kapcsolo forgéasi se-
bességétél fuggetlentl is allithatd;
az egymas mellett levé érintkezék
kozil kett6t-harmat vagy tébbet 6sz-
szekdtink és az 06sszekdtott érint-
kez6sdvra forrasztjuk a ,nyujtani”
kivant hangnak megfelel§ trimmer-
potenciométert. Hasonlé6 mdédon az
egyes hangok kozott szlinetet is ki-
alakithatunk oly mdédon, hogy egy-
két érintkez6t tGresen hagyunk (4).

El6nydsebb, ha a kirttel nem tal-
zottan sok hangot tartalmazé dalla-
mot jatszatunk el, hanem egy-két
méasodperc alatt lezajlé, dinamikus,

lehet6leg valtoz6 magassagu han-
gokbdl &ll6 jelzéskompoziciét alli-
tunk be.

M. D. E.

KOVETKEZO SZAMAINKBAN:

Komputer ABC

Torpe vitorlas

Nyari otletparadé

Sajat készitésli mdanyagcsénak
Gurul6 fal-ajté
Villanyszerel6 IX |

Tudds jelolt ezermestereknek
Cimfestés

6X2 tranzisztor

Bosch junior

6nragados tapétak
Tetécsatorna klinika
Szabadtéri jatékok
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regetes helye

Miel6tt épitkezéshez kezdenénk, sokat kell szamolnunk, hiszen a felhaszna-
landé anyagok mennyiségét, arat, a

varhat6 kiadasokat mindenkor fel Kkell

mérnink. Az épitési anyagok egy részét (pl. tégla, tetdcserép) darabszam sze-
rint vasaroljuk meg. A szdmok megkdzelitéen pontos meghatdrozasaval elke-
rulhetjuk, hogy a szilkségesnél kevesebbet, vagy a ,biztonsdg kedvéért" joval
tobbet vésaroljunk. Féleg a falazéanyagok mennyiségének meghatarozasa je-
lent komoly gondot. A szdmolast megkdnnyiti szemkodzti szines boriténk tégla-
tablazata

A TABLAZAT

bal oldalan a kulénb6z6 égetett agyagtéglakat, alul pedig a kézi falazéblok-
kokat mutatjuk be. A jobb oldalon fent az égetett agyagtéglakbdl, alatta a
a kézi falazoblokkokbol kialakithaté falakat és azok 1m™nyi feluletéhez szik-
séges falazbanyagok mennyiségét adtuk meg. (A nagybetlik a téglafajtat, a
mellette levé szamok a darabszamokat jelentik.)

A

FALAZOANYAGOK

Témor égetett agyag-, mészhomok- és pillértégla. Mindhdrom mérete azo-
nos. Témor égetett agyagtéglabol teherhordd, térelhatarold valaszfalak és
jarofeluletek készithet6k. Mindségtél foggéen 1000 db &ra 713-842,- Ft

A mészhomoktéglabdl valasz- és térelhatarolé falak épithet6k. Fagyhatéas-
nak ki nem tett helyeken bel8luk vakolat nélkuli felllet is kialakithat6. 1000
db ara mindségtél fuggéen 538-583,— Ft.

Pillértéglabol nagy szilardsagl, fagyallé szerkezetek, kémények, nyersen (va-
kolat nélkil) marad¢ falfeluletek készithet6k. 1000 db ara 1563,— Ft. Mind-
harom valtozatbdl 1 m3 falhoz 404 db szikséges.

Kevés- és soklyuk( égetett agyagtéglak (sejttéglak). Méreteik azonosak.
Véalasz-, teherhorddé és térelhatarolé falakat épithetink bel6lik. A kevés-
lyukd téglabol készilt falak hészigetelés szempontjabél a témor téglabol
felhGzott falakkal egyenértéklek. 1000 db &ra min6ségtél fuggéen 1000-
1100,- Ft. Kett6s méret(ib6l 1000 db 1515-1684 Ft-ba keril. 1 m" falhoz 310,
kett6s méret(ib6l 210 db szikséges.

A sokiyuku sejttéglabdl épitett 25 cm vastag fal hészigetelés szempontja-
bél 38 cm vastag tomor téglaéval egyenértékd. 1000 db ara mindség sze-
rint 1574-1749,- Ft. 1 m3 falhoz 238 db tégla sziikséges.

Soklyuk( 6-os és 10-es valaszfaltéglabél onhord6- és térelhatarolé falak

készithet6k. 1000 db 6-os tégla ara 2450,- Ft, a 10-esé 3710,- Ft

Kozépblokk tégla (B29) teherhord6, térelhatarolé falak készitésére alkal-
mas. Pincefal, alapfal kozépblokkbdl nem épithetd. Kizarélag blokkos ti-
pusfelilletekhez, csak az EGSZI engedélyével tervezhets be. 1000 db kézép-
blokk ara mérettél fiiggéen 680—790,— Ft.

Kézi falazoblokkbol (B25) véazas éplletek kit6lté falai, térelhatarolé és
egyéb szerkezeti falak alakithaték ki. 25 cm vastag fal hészigetelése a 38
cm vastag témor téglafaléval egyenértékd. 1000 db &ra min@ség szerint
3501-3823,- Ft.

1 m3 falhoz 94 db szikséges.

készithet6. 1000

Kézi falazoblokkbol (B29) teherhord6 és  vazkitolté fal

db ara mindéség szerint 4409-4836,- Ft.
1 m3 falhoz 99 db szikséges.

Kézi falazéblokkbol (B30) kitélté falak épitheték. Hd&szigetelése 38 cm
vastag tomor téglafaléval egyenérték(. 1000 db ara mindéség szerint 2770-
3024,- Ft. '

1 m3 falhoz 134 db sziikséges.
-0s-08S



ELTEGLA-FAL

TOMOR EGETETTAGYAG-,
MESZHOMOK -,
ES PILLERTEGLA

MASFELTEGLA-FAL

KEVES ES SOK-
LYUKU AGYAGTEGLA

SOKL YUKU 6-0S ES 10-ES
VALASZFALTEGLA
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