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Дт. iparművészeti boltokban so­kan megcsodálják a szebbnél- szebb ötvösremekeket, de i gyakran azok árait is. Az iparművészek készítette cizellált, domborított ékszerek egyedi dara­bok, s az részben indokolja magas árukat. De mert az ötvösködéshez elsősorban esztétikai érzék és kéz­ügyesség szükséges, a „jókezűek- nek” csak néhány szerszámot és ke­vés anyagot kell beszerezni, s bát­ran hozzáfoghatnak a különféle réz ékszerek saját munkával, tehát ol­csón elkészítéséhez. S a megaján­dékozott hölgyismerős is feltehetően jobban értékeli majd az egyedi da­rabot, mint az üzletben vásárolt tö­meggyártmányt.Az EM 68/3. számában réz karpe­rec és medál készítését ismertettük. A most bemutatott ékszerek más jel­legűek, ötletesebbek, s csak a mun­kamenet tekintetében hasonlóak. A gyűrű, a nyaklánc és a karkötő anyagköltsége minimális, hiszen csak a rézlemez, valamint egy-két vegyszer beszerzése jelent kiadást.
ANYAGOK, SZERSZÁMOK

Alapvető anyagunk a 0,6—1 mm vastag vörösréz lemez. (Kapható a Bp., VII., Rózsa F. u. 43. sz. alatti barkácsboltban, ahol kívánságra le­vágják a megadott méretű darabot.) Lehetőleg lágyított vörözréz lemezt vásároljunk. Ha azonban csak ke­mény lemezt tudunk beszerezni, lá­gyítsuk ki; benzinlámpával egyenle­tesen melegítsük fel meggypirosra és hagyjuk kihűlni.Szükségünk van még kalapácsra és legalább három darab cizelláló vésőre. Ezeket kb. 6 mm átmérőjű
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koracélból készítsük. Kettőnek gömb, egynek ék alakúra képezzük ki a végét (4). Természetesen minél több formájú vésőnk van, annál többféle mintát tudunk kialakítani. A láncszemék hajlításához kerek- csőrű fogót, a lemezek szabásához pedig lemezvágó ollót használjunk!

GYŰRŰ
Anyaga 1 mm vastag vörösréz lemez. A szabásminta (1) két olda­lán látható 8X24 mm-es nyelv hosz- szát az ujjak átmérője határozza meg. Először szabjuk ki a lapocskát, sarkait reszelővei kerekítsük le, majd tussal rajzoljuk rá a mintákat (2). A félgömb alakú mintákhoz a kb. 3 és 6 mm átmérőjű, gömbben végződő szerszámok szükségesek. A lemezt fektessük fűrészelt fatönk lapjára, a félgömb fejű vésőt helyez­zük merőlegesen a bejelölt pontra. A véső fejének egyenletes ütögetésé- vel megkapjuk a félgömb alakú min­tát (3). A négyszög alakú mintákat már a másik oldalra, az ék alakú vésővel üssük be. Gyűrünk ebben az állapotában még egy síkban van, tehát meg kell hajlítanunk. Helyez­zük egy 18—20 mm átmérőjű fém- rúdra és kézzel hajlítsuk rá. Ezután kalapácsunk fejére húzzunk mű­anyag kupakot és azzal ütögetve alakítsuk ki a kívánt formát (5).

NYAKÉK ÉS LÁNC
Vágjuk ki lemezvágó ollóval a 6. ábrán látható trapéz alakú lemezt. Osszuk három 25 mm-es részre és a vonalak menetén szintén vágjuk el. A sarkokat lemezvágó ollóval, az éleket reszelővei tompítsuk le. A domborítást a már ismerteti mód­szerrel végezzük.A lapok összekapcsolásához fúr­junk 2 mm átmérőjű lyukakat a le­mezek széleibe. A lyukak peremét sorjázzuk le. A láncot 1,6—1,8 mm átmérőjű rézhuzalból hajlítsuk. (Ilyen huzalt eltávolított műanyag- szigetelésű vezetékből nyerhetünk.) A 8-as alakú láncszemekből kb. 50 db-ot készítsünk (8). Először szab­juk ki a 30 mm hosszú huzaldarabo­kat, majd kerek csórű fogóval haj­lítsuk meg (10). Hasonlóan végez­zük a nyakék végén lógó huzalok (7) és a kapocs (9) hajlítását is. A lemezek összefogásához öt láncsze­met használjunk fel (11).
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A Három részből álló nyakék, hasonló mintázatú gyűrűvelВ Napsugár mintás, domború lapocskákból összeállított karperec

KARKÖTŐ
Szabjunk ki vörösréz lemezből 5 db 30X40 mm-es (12) és egy darab 30X55 mm-es (13) lapocskát. Vág­juk ki a felesleges sarokrészeket,

hogy a lapok oldalán 10X15 mm-es, ill. 15X25 mm-es füleket kapjunk. A sarkok és élek lereszelése után a füllel ellentétes él mellett vágjunk 1X16 mm-es nyílást. Először a beje­lölt vonal mentén vágjuk át a lemezt egy ék alakú (csavarhúzóéhoz ha­sonló élű) vésővel (16), majd for­dítsuk meg a lemezt és a „kitürem- lett” részeket reszeljük le (17). A végleges nyílást tűreszelővei alakít­suk ki.Kalapáljuk be a mintákat a le­mezekbe, majd mindegyiket hajlít­suk enyhén domborúra. A füleket kerek csőrű fogóval hajlítsuk henger alakúra és bújtassuk át az 1X16 mm-es nyílásokon (14). Hasonlóan hajlítsuk meg a kapocs 25 mm hosz- szú fülét is (15).
RÉZBEVONATOK KÉSZÍTÉSE
A legmutatósabb díszítő oxidbe- vonatot (patinát) kénmáj fürdős el­járással érhetjük el. (Erről lapunk 71/4. számának 4. oldalán írtunk.) Ez közelíti meg legjobban az ipar­művészek által készített vörösréz ékszerek patinás bevonatát. (Alap­anyagai gyógyszertárakban is be­szerezhetők.)Egy másik patinázó eljáráshoz 20 rész réznitrátból, 20 rész cinkklo- ridból és 60 rész vízből készített pasztát használhatunk. Ezt kenjük fel a réz felületére. Száradás után az ékszert vízzel öblítsük le, majd ismételt száradás után fényezzük.Ezüstbevonatot áram nélkül is ké­szíthetünk. 2 rész ezüstnitrát, 50 rész desztillált víz, 1 rész ammóniumklo- rid, 4 rész fixírsó, 5 rész krétapor keverékét kenjük fel a vörösrézre, majd a felületét denaturált szeszes

flanellruhával fényesítsük. Hasonló hatást érhetünk el, ha 10 rész ezüst- klorid, 65 rész borkő és 30 rész konyhasó keverékéhez kevés vizet adunk, s a keletkezett péppel vé­gezzük a már ismertetett ezüstözést. (Ezüstözési módszereket találhatunk még az EM 1959/2, 1968/5 és 8-asszámaiban.) I--1
1 -----' —bágyi—

„M ég jobb lesz...”

. . .  az EM 71/2. számában közölt episz- 
kóp, ha azon kisebb átalakításokat vég­
zünk. Mivel a vetítőtükör fényvisszaverő 
rétege (foncsor) az üveg hátoldalán van 
—, nem ad tökéletesen éles képet. Célsze­
rű, ha olyan sfktükröt vásárolunk (ese­
tenként az Uránia szakboltjaiban kapha­
tó) melynek ezüst vagy aluminíumrétege 
közvetlenül veri vissza a fényt.

A gép alatti képnyüásra érdemes egy 
kis rugós lemezt szerelnünk, mely a be­
helyezett képet a nyílásra simítja. Így 
nem kell működés közben az objektívet 
állítanunk. Emeli még episzkópunk »ha­
tásfokát” , ha az Izzó mögé egy homorú- 
tükröt erősítünk.

A cikkünkben ajánlott, váltóárammal 
működő 3 V-os motorhoz nehéz hozzájut­
ni. Ezen úgy segíthetünk, hogy a 3 V-os 
egyenáramú motorhoz szelénnel vagy 
diódával egyenirányítjnk a csengőreduk- 
tor áramát.

FABIAN ENDRE 
Kecskemét

VÍZSZINTES: 1. Védős kábel. 7. Ellen­
állás jele. 8. Kisvasút-jel. 8. Mérő. 11. 
Olasz csapágy. 12. Norvég repülőgép-jel. 
13. Fed-e? 14. Híradástechnikai gyár. 15. 
Egypontos betüpár. 16. Balti filozófus. 19. 
Német nedves. 21. Egymás után követ­
keznek. 22. Nótát jegyez. 23. Esemény. 
27. A 104-es is ilyen. 28. Ellenállás ango­
losan. 29. Időjelzőt. 30. Kazeint tartalmaz.

FÜGGŐLEGES: 1. Forgácsoló szerszám. 
2. Jám bor óhaj. 3. Ijed. 4. Rag. 5. NDK 
tuskihúzó. 6. Betonhoz ilyen kell. 8. Ve­
zérelhető dióda (fon.). 10. Nílusi állam. 
11. Tolvajriasztó rendszám kezdet. 17. 
Óra lelke. 18. Állóvíz. 20. Kezdőbetűk. 
22. Kútásóban van. 24. Nemzetközi táv- 
irat-únió. 25. Gyors utasszállító. 26. An­
gol hőegység.

Beküldendő: vízszintes 1, 28, függőle­
ges 1, 6, 8.

Áprilisi helyes megfejtésünk: falvésők, 
rezgőfűrészlap, fareszelő, ütve fúr.

Márciusi számunk megfejtői közül 50— 
50 Ft-os vásárlási utalványt nyertek: Lá­
zár Ferenc Budapest, Altmann András Bu­
dapest, Németh Angella Budapest, Hof- 
fer János Budapest, Várhelyi Lajos Alsó- 
némedi, Sarkadi Im re Kazincbarcika, 
Gereblyés János Budapest, Csikós József 
Almásfüzitő, Detremi Sándomé Nyíregy­
háza, Cigler Lajos Budapest.
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Az asztalos munkákhoz használt szerszámok közül legegyszerűbb a si­mítólemez, másnéven szinlőpenge, németesen zitling. Huzamosabb hasz­nálat következtében a penge éle megkopik, kicsorbul. A hibás szer­számmal már nem simíthatjuk a fa felületét, csak ha újra élezzük. Nerr mindegy azonban, hogy az élezést mivel és miként végezzük. Leírá­sunkban e munkához adunk néhány tanácsot.Mielőtt rátérnénk az élezés mun­kafolyamatára, érdemes néhány szót szólni magáról a simítólemezről is. Nálunk csak téglalap alakú kapható. Az ívelt részek, szélesebb hornyok simításához magunknak kell elkészí­tenünk a különböző alakú lemezeket. (1) a kapható egyenes pengékből, kö­szörüléssel. Az élezéshez lehúzóacél is szükséges, amit 6—8 mm átmérőjű ezüstacélból készíthetünk. Egyik vé­gét köszörüljük kúposra és políroz­zuk fényesre. A másik végére kö­szörüljünk gúla alakú tüskét, majd húzzunk rá fanyelet. A lehúzóacél mindig keményebb anyagból készül­jön a simítólemeznél.Élezéskor első teendő a simítóél kicsorbult, lekopott részeinek eltün­tetése. A szinlőpengét két lécdarab közé fogva szorítsuk satuba. Az éle­zendő él kb. 10 mm-rel nyúljon túl a fadarabokon. A szinlőpenge élét al­kotó keskeny felületet először simí­tó-, majd kettős simító reszelővei munkáljuk egyenesre Ügy dolgoz­zunk, hogy a penge síkja a reszelő alsó vágásszögével párhuzamosan fusson. A lereszelt felület merőleges legyen a szinlőpenge oldallapjára (2). Ha a simítólemezről eltűntek a csor­bák és az élek egyenesek, a keletke­zett sorját gondosan távolítsuk el.Ezután a pengét fektessük egy léc- darabra és finom fenőkővel koptas­suk le a reszelő okozta nyomokat (3). A műveletet úgy végezzük, hogy a benedvesített fenőkövet állítsuk a fa­darab mellé, majd a lécre fektetett pengét a kő oldalán többször hú­zogassuk végig. Ezt addig folytassuk, amíg a reszelő nyomai teljesen el­tűnnek. Ügyeljünk arra, hogy fenés

közben a pengét mindig merőlegesen tartsuk a fenőkő oldalához és az alá­tétként használt fadarab oldalai is derékszögűek legyenek.

A végső munkafolyamat a simító­lemez élfelületének „lehúzása”, amit a nyeles lehúzóacéllal végzünk. A pengét fogjuk újból satuba és a le­húzóacélt többször erőteljesen húz­zuk végig az élfelületen (4). A szer­szám merőleges tartására fokozottan ügyeljünk, mert nagyrészt azon mú­lik a jó élezés. Mivel a lehúzóacél anyaga keményebb a pengéénél, a szerszám két lapjának találkozásánál a simítólemez anyaga kissé feltürem- lik. Az így keletkezett nagyon vé­kony peremmel végezzük majd a fa felületének simítását.Miután az élezést befejeztük, el­lenőrizzük, hogy mindenhol fog-e a penge éle (5). Ha az élezés jól sike­rült, használat után vékony olajjal (pl. Neo-Optima, vagy 025 jelű mű­szaki vazelin olajjal) kenjük be, hogy a szerszám ne rozsdásodjék. B-os

C sináld  m agad!

Szinlöpenge-
ELEZES



ÉSOSUN
Az idézett népdal csak akkor igaz, ha van kapunk, amit zöldre festhe­tünk. Az időjárás viszontagságai azonban idővel minden kaput „meg- rokkantanak”. Az elkorhadt, tönkre­ment faalkotmányt sokszor már nem érdemes tovább „foltozgatnunk”, cél­szerűbb helyette új kaput készíteni. Anyagául a könnyen beszerezhető fenyőfát válasszuk. A kapu pontos méreteit nem adhatjuk meg, azokat mindenki az adott kapunyíláshoz igazodva alakítsa ki. Méretek he­lyett részletesen, képeken mutatjuk be a kapu készítésének főbb mun­kafázisait.

*

Domboldalon levő kertekben, ahol a talaj szintje meredeken emelke­dik, a hagyományos megoldású ka­puk nem jók. Ez a tény viszont nem bonyolítja túlságosan a talaj emel­kedését követő kapu „szerkezetét”. A két tartóoszlopot állítsuk függő­legesre. Vágjunk le 25ХЮ0 mm-es deszkából öt egyforma hosszú dara­bot és azokra vízszintesen fektes­sünk egy-egy, ugyanabból az anyag­

ból levágott hevedert. Fúrjuk át mindegyik deszkát és a darabokat M10-es csavarokkal kössük össze a hevederekkel. A függőleges deszka­lapok és a hevederek közé — a csa­varra — tegyünk alátéteket. A csa­varokat ne szorítsuk meg, így a kapu
1. E lő sz ö r  25—30 m m  v a s ta g  é s  100 m m  
szé le s  d e s z k á b ó l v á g ju k  le  a  k é t  h e v e ­
d e r t  é s  az  á t ló s a n  e lh e ly e z e n d ő  m e r e ­
v ítő t.

függőlegesen is mozoghat. A kapu­pántokat az egyik szélső függőleges deszkára csavarozzuk, a másikra sze­reljünk kereket. Ezáltal nyitáskor a kapu követni tudja majd a talaj fe­lületét (A). В—os.

2. Á llí ts u k  p á rh u z a m o s ra  a  k é t  h e v e d e r t ,  m a jd  a  m e re v ítő t  te g y ü k  a  k é t  d e s z k á ra  
és  je lö l jü k  m e g  a z  ö s sz e e rö s íté s  h e ly é t.

3—1. A  f e rd é n  b e r a jz o l t  v o n a la k  k ö z é  h ú z z u k  b e  a  k e r e s z tm e re v ítő  fé s z k é n e k  a lsó  v o n a lá t .

K E R E K

Zöldre van a ..



5. A  h á ro m sz ö g  a la k ú  ré s z t v é s ­
s ü k  kJL

C. H e ly e z z ü k  a  k e re s z tm e re v ítő -  
r e  ж h e v e d e re k e t  és  Je lö l jü k  á t  
a  fé s z e k b e  il le sz k e d ő  r é s z e k  vo ­
n a lá t .

7. F ű ré s z e l jü k  le  a  m e re v ítő  fe­
le s le g e s  ré s z e i t ,  m a jd  ra g a s s z u k  
a  h e v e d e re k  fé sz k e ib e . A  b e ­
r a g a s z to t t  r é s z e k e t n é h á n y  szeg ­
g e l e rő s ít s ü k  is  m eg .

I—J . A z ö s sz e á l lí to tt  k e r e t r e  rö g z í ts ü n k  f a ­
c s a v a ro k k a l  e g y -e g y  d e s z k á t . F r á l t a l  a  k e ­
r e t e t  k e S ő e n  m e g e rő s í te t tü k .

iá . H a  a  k a p «  te te je  ív e lt  le sz , m é rő lé c , v a g y  zs in e g  se g ítsé g é v e l r a jz o l ju k  b e  a  le k e r e k í­
t i  ív é t. M ü j i k  b e  a  k é t  s z é lső , fü g g ő le g e se n  fe le rő s í te t t  lé e re  a  k e r í té s  m a g a s s á g á t  é s  
k ű z x u k  m e g  a  k a p u  h o s s z a n ti  k ö z é p v o n a lá t .  H a  e ld ö n tö t tü k  a  l e k e r e k í t i  s u g a rá t ,  a z t 
a  k e r í t i  m a g a s s á g i  b ő i k iin d u lv a  m é r jü k  fe l a  k ö z é p v o n a lra . E b b ő l a  p o n tb ő i r a jz o l ju k  
m e g  a  k a p u  fe lső  ív é t.

15- A kapu tetejéről fűrészeljük le a felesleges lécdarabokat.

ÍO. A kapupántokat szereljük fel a két, 
utólag felcsavarozott deszkára.

11. E z u tá n  a  fa lé c e k e t szeg ez zü k  fe l a  k e ­
r e t  k ü ls ő  ré s z é re . A lé c e k e t e rő s í t s ü k  a  
k e re sz tm e re v ít©  la p já h o z  is.

I 12. H a  n a g y o b b  m é re tű , m a g a s  k a p u t  sz e ­
r e tn é n k  k é s z í te n i , a k k o r  a  k a p a p á n to k a t  
a  h e v e d e re k  v é g e ire  c s a v a ro z z u k  feL

Ц . F o rd í ts u k  m e g  a  k e r e t e t  é s  e rő s í t s ü k  
fe l a  fü g g ő le g e se n  e lh e ly e z e tt  lé c e k e t . Л  
tá v o ls á g o t á g y  o s sz u k  el, h o g y  a  lé c e k  k ö ­
zö tti h é z a g o k  e g y fo rm á k  le g y e n e k .



VIGYÜK KÖNNYEBBEN
A műanyag fóliába csomagolt, úgynevezett tasakos tej nagyon praktikus és higiénikus. Ha azon­ban vásárláskor nincs nálunk táska vagy szatyor, gondot jelent a szál­lítás; hiszen a tasaknak nincs jó fo­gása. Ezen úgy segíthetünk, hogy a tasak egyik csücskét begyűrjük és ujjúnkra akasztjuk. Ez a módszer rövidebb távú szállításra alkalmas.KARÁCSONYI GÉZÂNÉ Budapestötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utal­vány.

Ostornyeles lámpa
Szabad óráimban vasútmodellezéssel 

foglalkozom. A közelmúltban terepaszta­
lomra modern vonalú lámpákat készítet­
tem. Mivel hasonló a kereskedelemben 
még nem kapható, ötletemmel bizonyára 
több vasútmodellezö társamnak szerzek 
örömöt.

A lámpatest oszlopához 3 mm belső át­
mérőjű rézcső, kiírt goslyóstoll-betét, 6,5 
mm átmérőjű lágy sárgarézrúd, valamint 
Piko izzólámpa, többeres vékony vezeték 
és 1 mm vastag prespán szükséges.

Először az „ostornyelet” készítettem el. 
A golyóstoll-betétből tisztítás után levág­
tam egy kb. 65 mm hosszú darabot és 
hogy tisztítás közben a cső ne törjön 
meg, villanyvezeték pvc szigetelését tol­
tam bele. A hajlítást 30 mm átmérőjű 
anyagon végeztem. Az ívelt oszloprészt 
egy 40 mm hosszú és 3 mm belső átmé­
rőjű csődarab végére forrasztottam.

Következő lépésként a lámpa két da­
rabból álló búráját alakítottam ki. (Az 
egyben az izzó foglalata is.) A lágy sár­
garéz rudat villanyfúrógép tokmányába 
fogtam és reszelővei 45°-os szögben kör­
be reszeltem, majd 10 mm hosszúra fű­
részeltem. A levágott darabot először 3,2 
mm-es fúróval átfúrtam, majd a lyuk 
méretét kb. 6 mm mélyen 6 mm-esre nö­
veltem. A kész darabot a lámpaoszlop vé­
gére húztam és lágyforrasztással rögzí­
tettem. A búra másik alkatrészét először 
kívülről munkáltam meg, majd 20 mm 
hosszúra vágtam. Az alkatrészbe 17—18 
mm mélyen 5 mm-es furatot készítettem, 
a búra felső — levehető — részébe pedig 
nyílást reszeltem.

Végül összeszereltem a lámpát. Az os­
tornyélbe vékony, többeres szigetelt veze­
téket húztam, végét lecsupaszítottam és 
kis prespán korongot húztam rá. A le­
tisztított vezeték végét karikába hajtot­
tam és beónoztam. Így nem csúszhat ki 
a szigetelő korong furatából és jól érint­
kezik az izzóval. A búra felső részébe 
kis Pikó izzólámpát tettem, majd az al­
só darabba nyomtam. A kész ostornyeles 
lámpát zöldre festettem.

NÉMETH LASZLO 
Miskolc

ötletdíja 100,— Ft-os vásárlási utalvány.

FÓLIAMARÓ
SZERSZÁM TEJ-TÁROLÓ

ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPA

A rádióamatőröket hátráltatja m unká­
juk végzésében, ha nem kapnak a folí- 
rozott lemez maratásához szükséges vas- 
kloridot, vagy csőszegecseket a csatlako­
zó pontok kialakításához. Mivel én is 
amatőrködöm, a problémát egy fóliamaró 
szerszám elkészítésével oldottam meg.

Egy törött menetfúró egyik végét ék­
alakúra köszörültem, (a szerszám készül­
het 6 mm átmérőjű ezüstacél rúdból is), 
majd kettős fazonúra képeztem ki. Ha a 
szerszámot fúrógépbe fogva használom, 
az először az alkatrészek átvezető fura­
tát alakítja ki, majd a rövidebb forgá­
csoló éle a forrasztási pontot marja ki. 
Nagyobb átmérőjű acélrúd esetében az 
átvezető lyukakat kialakító rész közpon­
tos legyen. A fólia m arásakor a fúrógépet 
lassan, óvatosan forgatom. Az esetleges 
sorját finom csiszolóvászonnal távolítom 
el.

TÓTH GYULA 
Szombathely

ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

A kinyitott zacskós tej tárolása és ki­
öntése mindig gondot okoz a háziasz- 
szonynak. Elegendő egy rossz mozdulat, 
s a tej máris szétfolyik. Helyezzük a ta- 
sakot egy kiürült sajtos-kavicsos mű­
anyag dobozba. Így a hűtőszekrényben is 
jól tárolható a tej, és könnyen kiönthető.

BENEDA KAROLYNÉ 
Berente

ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.
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Vízszí и fszabályozó 
túlfolyó

Az 1970 7. számban közölt túlfolyó csak 
a szennyeződést felfogó rács nélküli ká­
dakban, mosdóban használható. Ha vi­
szont a lefolyónyílás méretével azonos 
átm érőjű vastag parafadugóba úgy dug­
juk a túlfolyócsövet, hogy az egyszint- 
ben legyen a dugó aljával, az már a rács­
csal ellátott lefolyókba is beilleszthető. 
Vízszint szabályozására is használható, de 
akkor helyezzünk a dugóba nyomott 
csőcsonkba kisebb átmérőjű csövet. A 
betétcső egyik végét három-négy helyen 
fúrjuk ki. A víz szintjét a betétcső ala­
csonyabbra, illetve magasabbra húzásá­
val állíthatjuk be.

DOCS IMRE 
Dunaújváros

ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

„Bekötött” műszer
Kisebb műszereim biztos, tetszetős tá­

rolását oly módon oldottam meg, hogy 
azokat könyvformájú dobozokba építet­
tem. Először a műszert építettem meg 
téglatest alakúra, s ahhoz terveztem meg 
a „borítót”.

A borítót barna színű pvc-lapokból 
szabtam ki, illetve hajlítottam meg. A ge­
rinc kialakításakor a lemezt gázláng fe­
lett felmelegítettem és fa sablont használ­
va meghajlítottam. Az összeerősítéshez 
pvc-ragasztót használtam. A fedőlap fel- 
hajthatóságát huzalspirállal oldottam 
meg. (Megfelel az állónaptárak spirálja 
is, melyet az előre kifúrt lyukakba kell 
fűzni). A „könyv” gerincére felírtam a 
mérőműszer nevét, így könnyebben meg­
találom a könyvespolcon.

BILICZKY TIBOR 
Pécs

ö tletdija 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

Kerékpárpumpa-zár
ötletem et azok számára ajánlom, akik 

kerékpárjukat napközben hosszabb időre 
kénytelenek felügyelet nélkül hagyni. A 
magam készítette zár ugyanis megakadá­
lyozza, hogy illetéktelen személy pumpá­
mat eltulajdonítsa.

Megvalósításához beszereztem; 1 db 
zártorlaszt (vasboltokban kapható), 2 db 
pumpatartó bilincset (keravill boltokban 
vásárolható) 1 db rézhuzalból (0 2 mm) 
hajlított gyűrűt és 1 db rézszegecset. A 
gyűrűt felforrasztottam a zár „nyakára” . 
A zár másik végébe — a tollal egy sift- 
ban — 3 mm átmérőjű vakfuratot készí­
tettem, s abba ütöttem be a szegecset. 
Beütés után a szegecs fejét eltávolítot­
tam. Az egyik pumpa tartó bilincs két vé­
gére a zár keresztmetszetével azonos ala­
kú nyílást készítettem. Felszereltem a

Kiforrasztás nélkül
Az EM 1969 1. szántában közölt „Tran­

zisztoros mindentudó” átalakított változa­
tá t szeretném bemutatni. A szerelőlap 9— 
10—ll-es csatlakozó pontjaira egy hul­
lámváltót szereltem, és arra forrasztot­
tam az eredeti PNP (OC 1044. 1045, OC
1070) tranzisztort. A m ásik három érint­
kezőlemezre egy három pólusú tuchel-alj- 
zatot forrasztottam. Abba illesztem a 
vizsgálandó tranzisztort. Ha a hullámvál- 
tót lenyomom, az eredeti tranzisztort ki­
iktatva, az aljzatba helyezettet mérem.

KISS GYULA 
Szeghalom

ötletdija 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

A mindig csak egyik oldalról zárt helyi­
ségek kulcsait érdemes kiesés ellen biztosí­
tani. Az EM 1969 9. számában ismertetett 
megoldáshoz azonban le kell szerelni a zár­
címert. Ha azonban a kulcsnyílás fedöle- 
mezébe a kulcs átmérőjével azonos méretű 
nyílást reszelünk, megtakaríthatjuk a le­
szereléssel járó munkát. A kireszelt fedo- 
lemezt közel függőleges helyzetbe állítva, 
a zárban levő kulcs m ár nem eshet ki.

DÖCS IMRE 
Dunaújváros

ötletdija 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

KULCSBIZTOSÍTÓ

pum patartókat a vázra és felraktam a 
pumpát. A zár behelyezése után a kul­
csot elfordítom, majd kihúzom. így már 
a zár őrzi kerékpár-pumpámat.

BELÄK MIHÁLY 
Budapest

ötletdíja 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

Rajzsablon szögvasakhoz
Szögvasból hajlított keretek készítése­

kor célszerű a kivágandó sarkok beraj­
zolásához sablont használni. Anyaga 1 
mm vastag vaslemez. Két szélső ágát he­
lyezzük a szögvas egyik szára alá, a sab­
lon középső, 90°-os részét pedig föléje. Ez­
után toljuk a sablont ütközésig a szög­
vasra és rajztüvel jelöljük be a kivágandó 
részt. A rajzsablon többféle méretű szög­
vashoz használható, mert az anyagvas­
tagságot mindig „leszámítja”.

JAKÖI GABOR 
Jászberény

ötletdija 50,— Ft-os vásárlási utalvány.

к  ÖTLETPARÁDÉ ÖTLETF



A Z
E M

E L E K T R O N I K A I
T A N F O L Y A M A

IRKBMÉHYJELZÖ
Iskolai vagy üzemi vetélkedőn a rendezők bizonyára szeretnének a zsűri asztalára olyan táblát állítani, amilyen a tv vetélkedőin mutatja a zsűri által adott pontszámokat. Nos, itt az alkalom: cikkünkben ered­ményjelző berendezés készítését is­mertetjük. A tervezés-építés során az is „kiderül”, mi is a d i ó d á k  s z e ­

r e p e  a z  e g y e n á r a m ú  h á l ó z a t b a n .Attól függően, hogy milyen mé­retű eredményjelző táblára van szükségünk, s hogy azon hány pont­számot kívánunk ábrázolni — sok­féleképpen készíthetünk eredmény- jelző berendezést. Tervezéskor a kapcsolási rajzot és a szükséges al­katrészek számát az is befolyásol­hatja, hogy a számjegyek milyen alakúak lesznek (pl. a 3-as szám­jegy felső része lehet szögletes is, de kerek î). A sok száz lehetséges variáció közül itt kettő olyat muta­tunk be, amelyek feltehetően ele­gendő ismeretet adnak egyéb ered­ményjelző berendezések tervezésé­hez is.
JÓ, VAGY ROSSZ A VÁLASZ?Először az egyszerű adatok köz­lésére alkalmas eredményjelzőt mu­tatjuk be. Az eredményjelző tábla „0”-át vagy „l”-et mutat aszerint, hogy a zsűri a választ helyesnek, vagy jónak értékelte. Először hatá­rozzuk el, hogy milyen alakúak le­gyenek a számjegyek. Célszerű a „0”-át az A  ábrán látható módon megválasztani. így ugyanis négy iz­zóval kevesebb szükséges, mint a В ábrán látható megoldás esetén. Ha az A  ábra szerinti forma mellett

8

döntünk, így alakul a feladat: Az „1” gomb lenyomása esetén az 1., 2.,3., 6., 9. és 11. izzóknak kell kigyul­ladnia (C ábra). A „0” gomb lenyo­másakor viszont az 1., 2., 4., 5., 7.,8., 10. és 11.-nek. A feladatot a D  ábrán látható kapcsolással oldhatjuk meg.Kössük össze egymással a 3., 6. és9. izzókat, mert azok mindig együtt

működnek. Ugyanis mindhárom ég, ha az „1” gombot nyomjuk le és egyik sem, ha a „0” gombot. Hason­lóképpen kapcsoljuk össze egymás­sal a 4., 5., 7., 8. és 10. számú izzó­kat is, mivel mind a z öt izzó ég, ha a zsűri 0 pontot ad, egyik sem ég, amikor egyet. Az 1., 2. és 11. izzóknak viszont akkor is kell ára­mot kapniuk, amikor a „0” gombot nyomjuk le, és akkor is, ha az „T’­est.Nagy hibát követnénk el azonban, ha az eddigiek alapján a 4., 5., 7.,8. és 10. számú izzókat összekötnénk a „0” kapcsolóval, az „1” kapcsoló­val pedig a 3., 6. és 9. és mindkét kapcsolóval a többi izzót. Ha ezt tennénk (E  ábra), akkor az „1” gomb lenyomásakor az 1., 2. és 11. számú izzókra folyó áram „átfolyna” a „0” kapcsolón keresztül a 4., 5., 7., 8. és10. számú izzókra is és minden lám­pa kigyulladna. Hasonló hiba adód­nék a „0” gomb lenyomásakor is, mert az 1„ 2. és 11. izzókra jutó áram „átfolyna” a 3., 6. és 9. számú izzókra is. Pontosabban fogalmazva: azért rossz az E ábra, mert az áram nemcsak a nyilakkal jelölt irányban folyhat, hanem visszafelé is, holott úgy nem lenne szabad. A  d i ó d á k n a k  
a z  a  t u l a j d o n s á g u k ,  h o g y  a s z e r i n t  
k i c s i  v a g y  n a g y  a z  e l l e n á l l á s u k ,  h o g y  
n y i t ó  v a g y  z á r ó  i r á n y b a n  v a n n a k  
e l ő f e s z í t v e . Ezért oldhatjuk meg a feladatot a D  ábrán látható kap­csolással.Ezt a feladatot még megoldhat­nánk az F ábrán látható kapcsolási rajz szerint, diódák nélkül is. De már a következő, bonyolultabb fel­adathoz feltétlenül diódák szüksége­sek, amelyek szerepét az egyszerűbb kapcsolásnál már láttuk.
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Az izzó száma: 1 2345 6789 10 11 AB
Az 1-hez kell: -|—b + + + +A 2-höz kell: -j- -j- -f- + + + + +A О-hoz kell: -j—j- -j— f- +  -f- +  +

HA CSAK FÉLIG JÓ A VÁLASZ?Ezután olyan eredményjelző táb­lát készítsünk, amellyel a zsűri 0 pontot adhat a rossz válaszért, 1-et a hiányos feleletért és 2-t a kifogás­talanért. Ehhez az eddigi 11 izzón kí­vül szükségünk lesz további kettőre is (G ábra). Most már nehezebb átte­kinteni, hogy melyik izzókat kell is összekötnünk, ezért célszerű a be­kötéshez táblázatot készíteni.Ennek alapján a kapcsolási rajz (H ábra) aszerint pedig az ered­ményjelző már gyorsan elkészíthe­tő. Az 1., 2. és 11. izzók mindig ég­nek. így azokat a nyomógomboktól függetlenül is kapcsolhatjuk. Kössük össze egymással a 3. és a 6. izzót, hisz mindkettő csak az „1” gomb le­nyomásakor ég. Hasonlóképpen kös­sük össze az 5., 8. és 10. izzókat is egymással és a „0” gombbal, illetve az A és В izzókat egymással, valamint a „2” gombbal. Kapcsoljuk össze a 4. és a 7. izzót is egymással, és természe­

tesen diódákon keresztül mind a „2”, mind a „0” gombbal. A 9. izzót egye­dül kössük diódákon keresztül az „1” és „2” gombokhoz.
SZERELÉSI TANÁCSOKFeltétlenül egyenáramú áramfor­rás szükséges. Ha pl. 6,3 V 100 mA- es skálaizzókat használunk, célszerű 9 V-os áramforrást alkalmazni. A kapcsolásban kizárólag közepes­vagy nagy teljesítményű diódákat használhatunk, pl. GDK vagy SIEK sorozatúakat. A kis teljesítményű (pl. OA sorozatú) diódák ebben a kapcsolásban tönkremennének! Ská­laizzók alkalmazása esetén csök­kenthetjük a készülék méretét, ha az izzók foglalatainak kivezetéseit a szerelőlemezbe vágott 4X1 mm-es résekbe dugjuk, majd elhajlítjuk, és a lemez túloldalán forrasztunk. A rések kialakításának legegyszerűbb módja, ha két 1 mm átmérőjű lyu­kat fúrunk és közöttük lombfűrész- szel vágjuk ki a felesleges részt
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A LU M ÍN IU M
FÉLG Y Á RTM Á N Y O K

BA RK Á CS CÉLOKRA
nagy választékban kaphatók az

A L U M Í N I U M  S Z A K Ü Z L E T B E N !
Kis és nagy tételekben egyaránt árusítunk

— különböző alumínium L-, U-, I- és T-idomokat
— lemezeket 0,5 mm-tői, szalagokat 0,3 mra-től
— csöveket (kör, négyzet, téglány keresztmetszetűeket)
— rudakat
— natúr és színes alumíniumfólia lapokat és tekercseket 

Ajánlunk még
— golyómintás alumíniumfóliát
— háztartási alumíniumfóliát
— 125 és 150 cm-es alumínium kerítésfonat-tekercseket
— alumínium hullámlemezt szinuszhullámmal és redőnyhullámmal
— alumínium huzalszeget, 18/22, 28/40 és 50/70 

alumínium kátránypapír-szeget 30/25 és 
alumínium palafedő szeget 30/40 méretben

— alumínium szegecseket
— Forai 23 forraszpasztát
— Desox kontaktuspasztát
— ,^LUKON” alumíniumpasztát, pigmentport 

és fémpigment festéket
Megmunkálási és felhasználási tanácsokat adunk.
Vállaljuk a megvásárolt anyagok méretre szabását, hajlítását,

0  13 mm-ig kifúrását.
Az „Alukon” festékek használatával kapcsolatos ingyenes szakmai 

tanács minden csütörtökön 9-töl 3 óráig.
ÁRUSÍTÁS az

ALUMÍNIUM SZAKÜZLETBEN
Budapest, VU., Majakovszkij u. 101. Keddtől péntekig 9 és 17.30 kö­

zött, szombaton 9—14 óráig. (—)
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Bútorok, nyílászáró szerkezetek darab jait különféle fakötésekkel rögzítik 
egymáshoz. Az egymáshoz rögzített elemek alkotják  az alkatrészeket (ajtó, 
oldal- és hátfal, polc, fiók, doboz rekesz, stb.). K étféle fakötés ism eretes: az 
oldható és állandó. Az oldható kötésű szerkezetek roncsolás nélkül szedhetők 
szét alkatelem eikre. Az állandó kötésekkel összeillesztett szerkezetek viszont 
ragasztással kötődnek egymáshoz, s azok roncsolás mentesen m ár nem szed­
hetők szét.

A kötések közül a kávakötést, s azon belül is az egyenes fogazás pontos 
készítését m utajtuk  be. A kötési módot címképünkön az összekulcsolt emberi 
u jjak  is jól érzékeltetik.

K áváknak azokat a keretféleségeket nevezzük, amelyeknek alkatelem eit 
élükre állítva építjük össze és lapjaik  egymással szöget alkotnak (fiók, doboz, 
polc, rekesz, stb.). A kávák összeépítésének leggyakoribb form ája a fogazás, 
esetünkben az egyenes fogazás. Nevét onnan kapta, hogy a fogak oldalai pár­
huzamosak. Az egyenes fogazás (a továbbiakban csapozás) asztali körfűrész­
szel és m agunk készítette egyszerű — a lapok merőleges tám asztását és a fo­
gak pontos osztását biztosító — két oldalt vezetett tám asztó lappal készít­
hető.

CSAPOZASI TERV

Csapozáskor általános elv, hogy a ho­
rony szélessége egyenlő az anyag vastag­
ságával. De ha pl. 18—19 mm vastag (3/4- 
collos) deszkából alacsony fiókot vagy do­
bozt akarunk készíteni, akkor a fogak 
sűrűségét növelve a hornyokat keske­
nyebbre — 12—13 mm-esre (Уг’’-osra) vagy 
az anyagvastagság felére — vesszük, mert 
az enyvezett (ragasztott) felületek növe­
kedésével a doboz vagy fiók is szilárdabb, 
nagyobb teherbírású lesz.

A 9—18 mm <?!«— V * ” - o s )  vastag deszkába 
mart legkisebb horony szélessége 9 mm

(*/e”-os) lehet, a 6—12 mm (V4—Va”*°s) vas­
tag anyagnál 6 mm (V«”-os). Ha az anyag- 
vastagság 6 mm (Vi’’-os) vagy annál véko­
nyabb, akkor a hornyok szélességét 3 
mm-ig (Ve’Mg) csökkenthetjük. Az ilyen 
csapozású lapkötések nemcsak szilárdak, 
de jól is mutatnak.

SEGÉDESZKÖZÖK
Az egyénei fogazás (csapozás) készíté­

sének alapfeltétele egy asztali körfűrész. 
Lapunk 1969. februári számában már is­
m ertettünk egy, a MULTIMAX körfűré­
szét tartó állványt, mely sokoldalú hasz­

nálhatósága mellett csapozáshoz is kifo­
gástalanul alkalmas. Az 1970. júliusi szá­
munkban bemutattuk a Combi EU—120D 
barkácsgépet, amely kis átalakítással 
szintén felhasználható e célra. Végül 
1970. augusztusi számunkban a Varimax 
550-et ismertettük, melynek egyik leghasz­
nosabb tartozéka a körfűrész.

A cikkünkben bemutatott asztali kör­
fűrészen a párhuzamos vezetést a lap két 
oldalán levő hornyok biztosítják. Az előbb 
felsorolt barkácsgépek körfűrészeinél a 
párhuzamos vezetés az asztallap felületé­
re felszerelhető és állítható sínekkel old­
ható meg.

Pontos csapozás végzéséhez segédeszköz 
szükséges. Méreteit az asztal nagysága 
szabja meg. Fontos a kétoldali támasztó 
vezetés és a támasztó felületek merőleges 
állása (1. ábra). Képünkön a támasztóla­
pot vezető lécek az asztal hornyában „fut­
nak”. A támasztólap mind az asztal síkjá­
val, mind a vezetőléccel derékszöget zár­
jon be. Miután meghatároztuk a horony 
szélességét, a megfelelő szélességű m aró­
val (fűrésszel) — melynek magasságát a 
marandó fog „mélységére” állítjuk, — 
készítsük el az első hornyot. A következő 
horony távolsága — azaz egy fog széles­
sége — azonos méretű a horony szélessé­
gével. A második horonyba rögzítsünk 
35—40 mm hosszú lécet.

Támasztó lapunkat úgy rögzítsük a ve­
zető lécekhez, hogy a maró pontosan az 
első (szabad) horonyban fusson. Segéd­
eszközünk elvileg csak egy méretű (osz­
tású) csapok készítésére alkalmas. De 
mivel a támasztólap hátoldalára a merő­
leges állást tartó két bordát is felerősí­
tettünk, így az többféle (változó) horony 
marásához is alkalmas, újabb állítható 
segédeszköz rögzítésére is felhasználható. 
Ez a második segédeszköz két süllyesztett 
fejű csavarral erősíthető az eredeti tá­
masztólaphoz. Elkészítéséhez a 2. ábra 
ad útmutatást. Méretei tájékoztató jelle­
gűek, m ert nagyságát a rendelkezésünk­
re álló körfűrész-asztal, s a hozzá készí­
tett első segédeszköz szélessége határozza 
meg.

Mint az ábrán is látható, a vezető nyúl­
ványt (keményfa) előre is elkészíthetjük. 
Fontos, hogy ütköző felülete a támasztö- 
felület síkjára merőlegesen és mozdulás­
mentesen álljon. A horony olyan mély 
legyen, hogy a rögzítőcsavar feje a felü­
let síkjából ne álljon ki. Ezzel az állítha­
tó segédeszközzel már tetszés szerinti 
szélességű és osztású hornyok (csapok) 
alakíthatók ki.

т м ш

Az 1. ábrán látható segédesz­köz, felszerelt állapotban. '



A metoet

készítéséhez a 3. ábrán látható sablon 
nyújt segítséget.

Változó méretű csapozási műveletekhez 
már érdemes egy biztonsági csapozó- és 
réselő tárcsát beszerezni. A tárcsába be­
fogott három kés éle csak kevéssé áll ki. 
Az ékekkel rögzített kések a tárcsánál 
szélesebbek, s így a tárcsa munka közben 
nem érintkezik a fával. A tárcsába kü­
lönböző méretű kések erősíthetők. Szük­
ségmegoldásként összefoghatunk két vagy 
három körfűrész-tárcsát is, de csak ab­
ban az esetben, ha átmérőjük azonos, 
így a horony szélessége tetszés szerint 
változtatható. ______

1 Н Ж  м . к-

3 m m -es
kem ényfö

M S - a s ^ í

csavar

A =  ANYA6VASTAGSAG 
B =  ANYAG FÉL SZÉLESSÉGE 
C =  REKESZEK BELMÉRETEEGYENES FOGAZAS (CSAPOZAS)

A segédeszközök elkészítése és felszere­
lése, valamint a kiválasztott szélességű 
horonymaró magasság-beállítása után el­
kezdhetjük a hornyok marását. Doboz 
vagy fiók csapozásához ajánlatos a szem­
ben levő oldalakat egyszerre hornyolni. 
A munka megkezdése előtt, a hornyolan­
dó lapok hosszát igazítsuk a kiválasztott 
horonyszélesség és osztás egész számú 
sokszorosára. Ezután a szorosan össze­
fogott (célszerűen párhuzam-szoritó- 
val összefogott) lapokat ütköztessük a 
vezetőnyúlványhoz és az első hornyot 
m arjuk ki. A következő horony marása­
kor most már az első horonymaró felöli 
lapját ütköztessük a vezetőnyúlványhoz, s 
úgy m arjuk a következő hornyot, és ezt 
ismételjük végig.

A másik két lapot (az előzőkre merőle­
gesen illeszkedőket) szintén összefogva 
hornyoljuk. A pontos illeszkedés céljából 
itt a hornyok eltolódnak, ezért az első 
nyitott horony készítésekor az ütköző­
nyúlvány és a lap közé tegyünk a horony 
szélességének megfelelő lécet. A többi ho­

rony kimarását már az előbbiek szerint 
végezzük.

Ha a doboz vagy fiók négyszögletes, 
azaz oldalaik egyenlő hosszúak, akkor a 
négy lap egyszerre is hornyolható. Itt 
azonban a szemben levő oldalakat (páro­
sán) egy osztással eltolva hornyoljuk. A 
páros lapok beállítása a következő: a tá ­
masztólapon a vezetőnyúlvány és a ho­
rony homlok-lapjai között húzzunk egy 
függőleges felező vonalat, egy másik füg­
gőleges vonalat pedig a horony elméleti 
középvonalán. Az egyik pároslap élét ál­
lítsuk pontosan az első vonalhoz, a m á­
sik pároslap élét a második vonalhoz. Ez 
esetben különösen ajánlatos a négy lap 
szoros összefogása. Az így beállított és 
rögzített lapoknál végezzük el az első ho­
rony marását. A további hornyok kialakí­
tása már az előzőek alapján, folyamato­
san végezhető.

Az állítható segédeszköz nemcsak csapo­
záshoz, hanem térhálós osztású rekeszek 
vagy rácsos szerkezetek kialakításához is 
felhasználható. Például egy térválasztó 
fal, polc, vagy más célt szolgáló rekeszek

A segédeszközre felszerelt állítható készülék, amit a 2. ábra is szemlél­tet. Méretei az asz­tal nagysága sze­rint változnak.

Rekeszek hornyolásához használt segédeszköz, rajza a 3. ábrán látható.

A Az első nyitott horony marásakor a horony szélességével azonos méretű lécet tegyünk a vezető nyúlvány és az összefogott lapok közé.B A távtartó léc eltávolítása után már a kimart horony lapját ütköztetjük a vezető nyúlványhoz és úgy marjuk a következő hornyot. A továbbiakban a műveletet ismételjük.C Most az illeszkedő lapokat — a távtartó léc nélkül — ütköztetjük a vezető nyúlványhoz és kimarjuk az első hornyot. A további hornyok marása az előzőek szerint történik.D A pontos illeszkedés céljából valamennyi horony marása előtt ügyeljünk arra. hogy az alkatrész horonyfelülete a vezető nyúlvány lapjával szorosan érintkezzen.E A tökéletes és szép kötés érdekében a csapokat az anyag vastagságánál valamivel hosszabbra készítsük. Szerelés után a kissé kiálló csapok fa- reszelővel és csiszolóvászonnal távolíthatók el.

Összefogott rekeszalkatrészek hor- nyolása és a hornyolt alkatrészelj ösz- szeállítása.



Kapcsol az eső

AUTOMATA
ABLAKTÖRLŐ

Ez a teljesen automatikus ablaktörlő 
egy nedvességérzékelőböl és egy elektro­
mos ütemadóból áll, melynek frekvenciá­
ját az érzékelőre jutó nedvesség szabá­
lyozza. fE berendezés előnye az EM. 
1971/1. számában ismertetettel szemben, 
hogy szilícium-tranzisztort alkalmazunk, 
miáltal a készülék kevésbé lesz érzékeny a 
hőmérséklet-ingadozásra.)

A berendezés teljesen automatikusan 
működik, annak megfelelően, hogy meny­
nyi eső (nedvesség) ju t az érzékelőre. Ha 
pl. kevesebb eső esik, akkor a törlő elő­
ször nagy szünetekkel működik. Ha az 
eső jobban esik, a szünetek rövidülnek. 
Kiadós esőnél (zápor) a törlő megszakí­
tás nélkül működik. Ha az eső alábbhagy, 
ügy ismét működési szünetek állnak be.

Ahhoz, hogy az érzékelő ugyanannyi nedvességet jelez­zen, mint amennyi a szélvédőn van, úgy ragasz- szűk az üvegre, hogy a törlő azt is leszárítsa (3. ábra). Az érzékelő (3) műanyag fóliára ragasztott vékony rézlemez, amelyen két egymásba fonódó, de nem érint­kező elektródát alakítsunk ki. A lemez éleit kerekítsük le, hogy kiküszöböljük a törlőgumi kopását és hogy a törlő könnyen átcsúszhasson a lemezen. Bemarás után a rézfóliát — a korrózióvédelem érdekében — aranyoz-

Nyomtatott szerelőlapra rögzített alkatrészek, „nyit ható” fémdobozba építve.

zuk be. (A rézfólia vegyi úton történő aranyozásához külön ismertetünk egy receptet.)A csatlakozó vezetékek forrasztási helyeit lakkal vagy ragasztóanyaggal kenjük be, hogy ezeken a részeken a nedvesség ne hozzon létre vezetést. A legtöbb autótípus­nál ezek a csatlakozó kivezetések egy tű segítségével a gumifoglalaton keresztül a kocsi belsejébe húzhatók.Az elektronikus ütemadó astabil multivibrátor elven működik, melynél a nedvességérzékelő NPN tranziszto­rának (TI) bázisosztó körébe változtatható ellenállást építünk be (1. ábra). Hogy a kapcsolást egyszerűvé és lehetőleg hőérzéketlenné tegyük, komplementer tran­zisztorokat alkalmazzunk. R2-vel az érzékenység állít­ható be. A Cl és R5 értékeinek változtatásával az idő­állandó és vele a kapcsolás ütemfrekvenciája is variál­ható. Az RÍ ellenállást — amely hat mind a frekvenciá­ra, mind az érzékenységre — nem szabad túl „lekicsi­nyíteni”, mert azzal éppen a Tl-es tranzisztort védjük a túl nagy bázisfeszültségtől.Mivel a tápáram ingadozása miatt a kapcsolás nem megfelelő stabilitású, C2-öt kell beépíteni. C3 a jelfogó­érintkezők kapcsolásánál fellépő szikrák kiküszöbölé­sére szolgál.Az ellenállásértékek 12 V feszültségű üzemeltetés­hez adottak. Ha a kapcsolást 6 V-tal akarjuk működ­tetni, úgy ennek megfelelően az értékeket meg kell változtatni. Hogy az automatikát kikapcsolhassuk, áram­körünkbe egy billenő kapcsolót is iktassunk be. Attól függetlenül, hogy az automatika ki- vagy bekapcsolt helyzetben van, a berendezést kézzel is működtethet­jük, mivel a jelfogó a törlővel párhuzamosan helyez­kedik el. Hogy az automatika kikapcsolt gyújtásnál ne működjön, a feszültséget a gyújtózárról kell levenni (15. kivezetés).A szerkezet mérete igen kicsi lehet, ha nyomtatott áramkört (2. ábra) alkalmazunk. Az építőelemek füg-
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gőleges elhelyezésével és egy miniatűr jelfogó beépíté­sével az egész kapcsolást elhelyezhetjük egy 71X37X28 mm nagyságú fémdobozban. Hogy a jelfogót is függő­legesen helyezhessük el, az esetleges műanyag fedelet vegyük le. Ha a jelfogón kontaktcsatlakozóként csak furatok vannak, célszerű a nyomtatott panelba egy ki­vágást fűrészelni és a csatlakozásokat rövid huzalokkal létrehozni.A rövidzárlat elkerülésére a nyomtatott panel és a jelfogóház forrasztóhelyeinek nem szabad érintkezniük. Ajánlatos a fémdoboz alját szigetelőszalaggal leragasz­tani, és csavarozáskor a doboz és a vezetőlapok közé papírlapot helyezni. Végül a doboz hátsó oldalára fúr­junk kis lyukat, hogy a potenciómétert csavarhúzóval állíthassuk.
D. F,

Réz aranyozása
1 g aranyklorid (AuCLs . 2H20)10 g/1 kálciumcianid (KCN)
5 g f l dinátriumhidrofoszfát (Ка2НРОз)4 g/1 nátriumszulfát (NajSĈ)1 gl nátriumhidroxid (NaOH)A fürdő hőmérséklete 80 C-fok.A rézfóliát jól megtisztított cinklemezre téve helyez­zük az aranyozó fürdőbe. Közben többször mozgassuk, hogy a rézlemez egyenletes bevonatot kapjon. (Vigyá­zat! A cianid mérgező anyag!) Mivel a felsorolt vegy­szerek egy része nehezen szerezhető be, ezért az ara­nyozást feltehetően nem tudja mindenki házilag meg­oldani. Kisebb tárgyak aranyozását az óra- és Ékszer­kereskedelmi Vállalat Ékszerkészítő Üzeme vállalja. Címe: Bp. V., Guszev u. 21. Vidékiek a helyi Óra- és Ékszerboltokban rendelhetik meg az aranyozást.

ANYAGJEGYZÉK

TI =  BFY 34 ( \P N  szilícium tranzisztor), T2 =  AC 128 
(PN'P tranzisztor), RÍ =  100 kOhm, R2 =  100 kohm (lineáris 
potencióméter), R3 =  10 kohm, R4 =  S kohm, R3 — 50 kohm, 
R6 =  «Ю ohm, R7 =  400 ohm, Cl =  10 /iF, 12 15 V, C2 =  
10 /iF 12 15 V, C3 =  10 n F , 1215 V, J  =  m iniatűr jelfogó, min. 
150 ohm tekercsellenáúású, egy munkaérintkezős, terhelhe­
tősége ~  50 W.

SZÓRAKOZHAT
NYERHET
BARKÁCSOLHAT

ha részt vesz az

EZERMESTERBOLT BARKÁCSSZOMBATJÁN
Minden hó első szombatján, 11 órakor
1. „Füles”-ben m egjelenő „EZERMESTER” keresztrejtvény m eg­

fejtői közt jutalom sorsolás
1—1 db 300,—, 200,—, 100,— Ft-os 

és 16 db 25,— Ft-os vásárlási utalvány
2. Ingyenes szakmai tanácsadás faipari, elektrotechnikai, laka­

tosipari, m odellezési kérdésekre
3. Egyes barkács áruknál kedvező vásárlási feltételek
A keresztrejtvény m egfejtését nyílt levelezőlapon (vagy levél­
ben) kell beküldeni — Barkácsszombat — m egjelöléssel a 

FÜLES SZERKESZTŐSÉGÉBE 
Rejtvény: a „Füles” egy-egy számában, 
első határidő: 1971. m ájus hó 6. 
első sorsolás: 1971. május hó 8-án 11 órakor a 

Bp., VI., Lenin krt. 92. sz. alatti 
EZERMESTER BOLT-ban.

Rejtvénnyel s z ó r a k o z h a t ,
Szórakozva n y e r h e t ,

Nyerem énnyel b a r k á c s o l h a t .
( - )
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K a p á l á s
b e n z i n n e l

Napjainkban mind jobban nő a kert­
tulajdonosok igénye a kisteljesítményű, 
motoros mezőgazdasági gépek iránt. Ez 
természetes is, hiszen e kis gépek meg­
könnyítik, gyorsítják a fárasztó, időtrab- 
ló fizikai m unka végzését. A gyári gépek 
— ha éppen kaphatók — viszonylag drá­
gák és emiatt a többnyire csak hét végén 
kertészkedők egyelőre csak „kacérkod­
nak” a vásárlás gondolatával. A vállal­
kozó kedvvel és kellő szaktudással ren­
delkezők már „motorizálták” a kapálást. 
(Lapunk 1966/8. számában m ár közöltük 
egy motoros kapa leírását.) Egy ilyen gép 
előállítása jóval olcsóbb, mert csak az 
anyagokat és a motort kell megvenni. Most 
szovjet laptársunk, a „Modelliszt Konsz- 
truktor” egy kertigép-ötletét ismertetjük.

В k isebb  te rü le te k  szán tásá ra , b o ro n á lásá ra , k a p á lá ­
sá ra  h aszn álh a tó  k isgéphez egy 28-as fé rf ik e rék ­
p á r  v ázá t (1) h a szn á lju k  fel. A h a jtó m ű  „C olib ri” 
vagy „K om ar” k ism oto r (2), am i kü lön  is k ap h a tó  

a Já rm ű -  és Ip a rc ik k b o lto k b an . (Az ered e ti k a p á t egy 
„D ruzsba” fű rész  m o to rja  h a jtja .)

A k e rék p á r fő tengelyét h ag y ju k  a helyén, de a h a jtó ­
k a ro k a t sze re ljü k  le. A nagy lán ck erek e t is v é g jü k  le 
és a  h a jtó k a rt  — a fe lerősítő  fu ra to k  a la tt  — fű része l­
jü k  le, m ajd  a nagy lán ck erek e t (3) ú jbó l ék e ljü k  a fő­
tengelyre . A fő tengely  m ásik  végére  egy 17 fogú, hátsó  
— k o n tra fék es agyhoz h aszn á lt — fogaskerék  kerü l. H a 
az előzőhöz hasonlóan  a m ásik  h a jtó k a rt  is e lfű része l­
jük , a fe le rősítő  fu ra tta l  e llá to tt ré szére  hegesszük fel 
a 17 fogú k is lán ck erek e t (4), s úgy eg y ü tt rögzítsük 
k e rék p á rék k e l a  fő tengelyre .

A já ró k e rék  ab ro n csá t (5) 3 m m  vastag  és 50 m m  
széles vaslem ezből h a jlítsu k  meg, m ajd  hegesszük egy 
500 m m  á tm érő jű , közép p o n tjáb an  csapágyazott v ask o ­
ro n g ra  (6). A k erék ab ro n cs kü lső  fe lü le té re  szegecsel­
jü n k  3X 20X 20X 50 m m -es szögvasakat (7). A k e rék re  
m ég csavarozzuk  (vagy hegesszük) fel egy m ásik , ugyan­
csak  48 fogú k e rék p á r nagy lán ck erek é t (8) is. A csap ­
ágykén t h aszn ált csőcsonkot úgy vá lasszuk  meg, hogy 
an n ak  kü lső  á tm érő je  m egegyezzen a  lán ck erék  fu ra tá ­
n a k  m éretével. A já ró k e rék  tengelyének  végeire  — kb. 
15 m m  hosszon — m etsszü n k  M 8-as m enetet. H elyezzük 
a  tengely t a  k e rék  csapágyába  és m in d k é t végére  h a j t ­
su n k  e g y - e g y  M 8-as anyát. Tegyük a  k e rek e t a régi h á t ­
sókerék  helyére, húzzuk  a  tengelyvégekre  a láncfeszítő

c sav art és ideig lenesen  rögzítsük  a  já ró k e rek e t. Tegyük 
fel a k e rék p á rlá n co t is és m ost m á r  úgy á llítsu k  be a 
já ró k e rek e t, hogy a lán ck erek ek  egyvonalban  legyenek, 
könnyen  fo rog janak .

K övetkező lép ésk én t a m eg h a jtó m o to rt (2) és ta r tó ­
lem ezét (9) e rősítsük  a vázra . A m o to rt csavarokkal 
rögzítsük  a ta rtó lem ezre , de azt úgy o ld ju k  meg, hogy 
a m eghajtó  lánc  feszességét a m oto r e lm ozd ításával á l­
líth a ssu k  be. A b e n z in ta rtá ly  (10) a  m otor fölé k e rü l­
jön.

Hogy a k a p á t m u n k a  közben jól tu d ju k  irán y ítan i, 
csőből h a jlítsu k  m eg a szarv  a lak ú  „k o rm án y t” (11). 
A zt k ö zvetlenü l a vázra  vagy egy m ásik  cso d a rab ra  h e ­
gesszük fel és a k e rék p árk o rm án y o k h o z  hasonlóan  
hosszú szárú  csav arra l, m eg m enetes rögzítő  k ú p p a l 
e rősítsük  az első v illa  helyére. A m oto r gázadagoló ját 
(12) a  csőszarv  jobb  o ld a lá ra  sze re ljü k  fel.

A k a p á t (vagy a  k is eke vasát) 3 m m  v astag  v a s­
lem ezből a lak ítsu k  k i (13), s azt c ső to ld a tta l (14) c sa tla ­
koztassuk  a gépre. A cső to ldato t a  nyeregváz-csőbe du g ­
va, a rögzítő csavar m eghúzásával sze re lh e tjü k  fel. A 
lán co k at és a lán ck erek ek e t fe lté tlen ü l lássuk  el védő­
b u rk o la tta l !

A m otoros k a p á t b o ro n á lásra  is h a sz n á lh a tju k , ha  
3X30 m m -es laposvasból b o ro n á t (15) és csőből vonó- 
ru d a t (16) készítünk . A gépre  egyszerre  ké t b o ro n á t 
ak asz th a tu n k . A borona  fogait 10—12 m m  á tm érő jű  vas- 
rúdbó l a lak ítsu k  ki és csavarozzuk  az összeszegecselt la ­
posvas rácsra .

■  G-B.

O lv a só in k n a k  a já n lju k
A Műszaki Könyvkiadó három, a barkácsolókat külö­

nösen érdeklő könyvújdonságot jelentetett meg. A ví- 
kend- és családi ház építők alapgondján, a közmű nél­
küli területek vízellátásán segít elm életi tudnivalókkal 
dr. Léczfalvy Sándor „K útépítés” című, 17,— Ft-os m un­
kája.

Nem csak címében, m éreteiben is valóban zsebkönyv,

s ráadásul nagyon hasznos táblázatokat, képleteket tar­
talm azó dr. K ovács László 17,— Ft-os „Műszaki zseb­
könyv” című munkája. Elsősorban a fém ipari és gépé­
szeti területek iránt érdeklődők használhatják.

Az utóbbi években rohamosan terjed hazánkban a gá­
zok háztartásokban használata. A szakem berek által 
sokszor — a biztonság érdekében joggal „bizalm asként” 
kezelt ágazat ism ereteinek teljes keresztm etszetét adja  
Szilágyi László 59,— Ft-os, 3. javított kiadásban m eg­
jelent „Gázipari kézikönyv”-e.



H étvégi ház — sa já t m unkával
Egyre többen szeretnék a hétvégeket városoktól, mun­kahelyektől távol eltölteni. A ma emberének fokozottan szüksége van a természet közelsége által nyújtott ki- kapcsolódásra. Igazolja ezt, hogy a lapunkban korábban megjelent „A”-víkendház (EM 1965/7, 1968/7) és a FA­ÉRT hétvégi ház (EM 70/4) tervrajza sikert aratott, nagy érdeklődést keltett. Ám sokan kérték téglaépület terv­rajzát. Mégpedig olyanét, ami egyszerű s a lehető leg­kevesebb szakipari munkával — viszont minél nagyobb arányban nem szakember által, saját erőből legyen fel­építhető. S persze egyszerű, hozzáférhető, olcsó anyagok­ból készüljön. Sok változatból született végül is ez a tervrajz, Marót Éva építészmérnök munkája. (A terv­rajzzal, s más építési problémákkal kapcsolatban szer­kesztőségünk Olvasóink rendelkezésére áll.)Tervrajzunk a hazánkban legolcsóbb építőanyagokból, házilag — nem közművesített területen — is felépíthető, kis alapterületű, de ugyanakkor gazdaságosan kialakított hétvégi házat mutat be.Előre felhívjuk a figyelmet, hogy következő számaink­ban a hétvégi házak építésére, e terv variációs lehetősé­geire még visszatérünk.
TENNIVALÓK AZ ÉPÍTKEZÉS MEGKEZDÉSE ELŐTT

A telek kiválasztását, megvételét, az engedélyezési terv elkészítését, az építési engedély megszerzését, valamint az építkezés lebonyolításával kapcsolatos fontos tudni­valókat az Ezermester 1966/2. számában már ismertettük. Most csak azt hangsúlyozzuk, hogy a kapcsolatot az ille­tékes építési hatóságokkal feltétlenül jóelőre vegyük fel.A telek kiválasztásakor gondoljunk a megközelíthető­ségre, a megfelelő tájolásra, a talajviszonyokra, a dom­borzati adottságokra és növényzetre. Ne féljünk attól, hogy a meglevő növényzet kissé megnehezíti az építke­zést, mert kellemesebb lesz hétvégi házunk, ha eleve árnyékos fákkal és egyéb növényzettel meghonosodott telken építkezünk.A telek méreteként javasoljuk a minimum 15 m szé­les és 20 m mély 44—90 négyszögölt. Felhívjuk még a

figyelmet arra is, hogy az Országos Építésügyi Szabályzat üdülőterületi építési övezetekben melléképület építését nem engedélyezi, tehát a szerszámkamrát — és a külső megközelítésű árnyékszéket — az épülettömegen belül kell elhelyezni!!Az építkezés megkezdése előtt az építési anyagok be­szerzését meg kell kezdeni, hogy a munka folyamatos­ságát az anyagbeszerzési nehézségek ne hátráltassák. Az anyagokat az építési helyhez legközelebb eső FAÉRT- telepről vásároljuk.
MŰLEÍRÁS TERVRAJZUNKHOZ

Sík vagy kis lejtésű telekre építhető. Tájolása észak­dél hossztengelyű telken ideális, de az épület tükörképé­nek felépítési lehetőségét figyelembe véve, 180 fok szög­ben változtatható az északi irány.Beépített terület: 24,8 m2 + 22,6 ma terasz.Beépített légköbméter: 74,0 lm3 + fedett terasz.A nyugati homlokzatról nyíló bejáraton keresztül a főzőfülkébe jutunk. (A villannyal vagy gázzal főzési le­hetőség és a jégszekrény beépítése általában biztosít­ható.) A bejárattól balra 1,2 m2 alapterületű szekrényt építsünk be (amelyet házilag is elkészíthetünk). Füg­gönnyel vagy rolóval zárjuk, a polcos részt ajánlatos ajtóval zárni.A főzőfülkéből a nappali térbe jutunk. A két helyisé­get egymástól a szoba és a főzőfülke felé nyíló beépített polcfal és függöny választja el. (Leválaszthatjuk fallal és ajtóval is.)A nappali szoba három fekhelyes, éjszakára függöny behúzásával kétágyas hálófülkét választhatunk le belőle. A nappali és a terasz szoros kapcsolatban van egymás­sal, egymást kiegészítik. A terasz árnyékos, ill. esőtől védett részén kellemes és hangulatos ülősarkot alakít­hatunk ki.A W. C.-helyiség kívülről közelíthető meg. 80 cm át­mérőjű előre gyártott betongyűrűkből készül az ülepítő, tisztítása az épületen kívülről történik. A külső megköze-
Folytatás a 18. oldalon
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Folytatás a 15. oldalról
lítdsű kamra a szerszámok és egyéb tárgyak raktározá­sára szolgál. A szerszámkamra területének csökkentésé­vel részben a beépített szekrény helyén, a főzófülkéből megközelíthető mosdófülke készülhet. (Mosdóedény, víz­tároló edények számára.)

A MŰVELETEK
A l a p o z á s :  A z  épület kitűzése és az alap kiásása után kezdődhet a betonozás. A 30 cm széles sávalapok В 140- es betonból készülnek, a természetes talajszint alá min. 90 cm-re. A talajszint feletti magasságuk min. 30 cm iegyen. Ennek a szakasznak zsaluzatát lehetőleg gya­lult deszkával, gondosan készítsük el, a betont jól tö- mörítsük, mert ez a nyers felület lesz a lábazat (lásd EM 1966/3. szám).
F a l a z á s : Az alap, ill. a lábazati beton megkötése után kezdődhet a falazás. A falazatot a felszívódó talajned­vesség ellen szigetelni kell, Fh/159 bitumenes lemezzel. A falazat anyagának kisméretű téglát ajánlunk 25 ern­es falszélességgel (de építhetünk 30 cm vastag blokk­téglából is falat). A falazással kapcsolatos tudnivalókat lásd EM 1966/4. szám. Ügyeljünk a téglakötés szabá­lyainak betartására. A fugák habarccsal kitöltése igen lényeges. A nyílászáró szerkezetek tokjait a falazat épí­tése közben kell elhelyezni. A falazás befejezése előtt gondoljunk a gerendák és kiváltók lekötéséhez szüksé­ges elemek befalazására.
A  f e d é l s z e r k e z e t összeállítása: A kiváltó gerendák fa­lazás közben már a helyükre kerültek, ezekre merőle­ges irányban fekszik fel a 4—4 db szarufa, amelyeket a szarufa gerincek két oldalára felszegezett deszkák­kal erősítünk össze. A szarufák alsó síkjára szegezzük fel a födém belső felületét alkotó deszkaborítást, majd erre rakjuk a könnyű hőszigetelést (pl. alufóliába bur­kolt salakgyapot paplant, 3 cm vastag nádlemezt). Jó és szép megoldást ad, ha az 5 cm vastag gépi nádleme­zeket szegezzük fel a tartógerendákra, ez a hőszigete­lést is biztosítja. A födémszerkezet átszellőztetett lég­térrel készül, így tudjuk biztosítani a nagy melegben is kellemes belső hőmérsékletet. A szarufák a födém tar­tószerkezetei és ezek hordják a héjalást is a szelemenek közvetítésével. A szelemenek egymástól való távolságát az azbesztcement hullámlemezek mérete (eltérőek van­nak, lásd EM 70/9.) határozza meg, tehát a szelemene­ket csak a lemezek megvásárlása után szabad felsze­gezni. Az azbesztcement hullámlemezek átfedése lejtés­irányban takartan min. 20 cm legyen, a tetőfelület lej­tésszöge min 12 fok. Szelemenek egymástól való távol­sága maximálisan 2500,930-as tábláknál 230 cm, 1250/ 930-as tábláknál 105 cm, 1600 '930-as tábláknál 140 cm legyen. A hullámpalafedést alul, az eresznél kezdjük, és felül a gerincet fedő elemekkel fejezzük be (lásd EM 1966/6. szám)

BELSŐ MUNKÁLATOK
A belső munkálatok a padlószerkezet alatti kavics- feltöltéssel kezdődnek. Rostált, nagy szemnagyságú ka­vicsból készül, a talajszint felett 20 cm-es vastagságban. (Talajszint = a humuszrétegtől megtisztított, egyenlete­sen megmunkált és tömörített talajszint.) Az egyenle­tesen tömörített kavicsfeltöltésre készül a kb. 8 cm vastag, В 70-es minőségű aljzatbeton. A válaszfalak alatt az aljzatbetont 50 cm szélességben 15 cm vas­tagságúra növeljük meg. Az aljzatbeton felületét fá­val simítsuk le és főleg a lakóhelyiségekben ügyeljünk a vízszintességre. Fontos, hogy a teraszon az aljzatot kifelé 1,0—1,5%-os lejtésűre készítsük. Az aljzatbeton­ra kerül — a falszigeteléshez csatlakozóan — a két­rétegű Fh/150 lemezből, háromszori bitumenkenéssel készülő padlószigetelés. A szigetelésre 5—6 cm vastag védőbeton készül.

A belső vakolás előtt építsük be a beépített bútorok, berendezések vázát. Javasoljuk, hogy a külső falfelüle­tek munkaigényes, szakmunkát kívánó vakolását hagy­juk el. A gondosan rakott falazat hézagait, utólag jó ce­mentes habarccsal dörzsöljük be, majd a későbbiekben ezt a felületet legalább háromszor meszeljük — nagyon 
s z é p  felületet kapunk, melynek karbantartása olcsó és egyszerű.A belső vakolat készítését követi a járófelület kialakí­tása. Ez — az igényeknek megfelelően — többféle is lehet (pl. PVC-burkolat, mettlachi lapburkolat stb.). Az ablak- és ajtószámyak szükség szerinti mázolása vagy lakkozása után hétvégi házunk lakható. Most már csak ötletesség és szorgalom kérdése, hogy mi mindennel gaz­dagítjuk és tesszük lakályossá kis otthonunkat. (Zsalu­táblák készítése, bútorok a teraszra, virágládák stb.)

ANYAGIGÉNYAlapbeton В 140 14 m3.Aljzatbeton В 70 6 m3 Homokos kavics 20 m3.Rostált kavics 10 m3.C 500-as cement 40 q.vagy C 300-as cement 75 q.Kisméretű tégla 51 m3 = 26 000 db.Homok 8 m3.Válaszfaltégla 6 cm-es 200 db.Égetett mész 48 q.Nyílászárók = 3 db 95/210-es bejárati ajtó 3/104 típus­számú, vagy 3/100 típusszámú, vagy 3/204 típusszámú. Üvegfal a típusszerkezetek között nincs, ezért egyedi­leg kell készíteni.
FAGERENDÁK7,5Xl8/430-as 7,5XlO/250-es 4,8X12-es 10X12-es 10X20-as 10Xlö-es

19,20 fm,10.00 fm,28.00 fm,1.2.00 fm, 6,50 fm, 6,00 fm.Gyalult deszka burkoláshoz 60 m2 1,5 m3 Zsaluzó deszka 4,0 m3.(A felülvilágító ablakokhoz, beépített bútorokhoz, zsalutáblákhoz szükséges anyagok nincsenek benne.) Fh/150 szigetelőlemez 70 ma.Azbesztcement hullámlemez 2500/930-as 24 db. Azbesztcement gerincelem 8 db.
MUNKAIGÉNYAz egyes munkálatokhoz szükséges munkaórát, a szak­ipari gyakorlatban használt munkanormákból kiindulva állapítottuk meg. Körülbelüli értékek, ezenkívül szá­molni kell azzal, hogy az építők nem rendelkeznek nagy szakipari gyakorlattal.1. Humuszleszedés, talajmozgatás 18 ó2. Alapárokásás 30 ó3. Ülepítő-betongyűrű süllyesztés 18 ó4. Sávalap betonozása 60 ó5. Lábazat zsaluzás 10 ó6. Falazás kisméretű téglából 18 ó7. Válaszfal falazás 3 ó8. Belső vakolás 17 ó9. Külső fal kifugázása 6 ó10. Habarcskeverés 12 ó11. Aljzat- és védőbeton-készítés 8 ó12. Vízszigetelés készítés 14 ó13. Födémszerkezet összeállítása 10 ó14. Mennyezetburkolat készítése 8 ó15. Mettlachi lapburkolat készítés 32 ó16. Háromszori meszelés 14 ó17. Mázolás 20 ó



SZAKKÖNYVAJÁNLATUNK 
az EZERMESTER olvasóinak

Műszaki könyveket
a munkahelyi könyvterjesztőtől vásároljon 

MŰVELT NÉP könyvterjesztő 
minden munkahelyen!

KÖZLEKEDÉSTECHNIKA. GÉPJÁRMÜVEK 
AUTÓSOK ZSEBKÖNYVE
Így  g o n d o z d  a  g é p k o c s i d a t  — — зо,— F t 
Botond—Bolics :
ÍG Y  G O N D O Z D  A  V O L K S W A G E N O D A T  28,50 F t  
Dr. Horváth Iván:
K É N E S  T E C H N IK A I Á B ÉC É
G É P JÁ R M Ű V E Z E T Ő K  R É S Z É R E  — — 12,— F t 
Imre—Reményi—Gyenes :
A  K Ö Z Ú T I S Z A B Á L Y S É R T É S E K  — — 37,— F t 
Kucsera Pál:
V E Z E SS  B A L E S E T  N É L K Ü L  — — — 31,— F t  
Marafkó Im re:
B IZ T O N S Á G O S  G É P JÁ R M Ű V E Z E T É S  — 22,50 F t 
Preusch—Kovaczek—Schrott :
ÍG Y  G O N D O Z D  A  SK O D Á D A T  — — — 22,50 F t 
Rudas—Szulka :
ÍG Y  G O N D O Z D  A  M O S Z K V IC SO D A T  — 20,— F t 
Surányi Endre:
M A G A N A U T Ó SO K  V IZ S G A K Ö N Y V E  — 13,50 F t 
Surányi Endre :
P O R L A S Z T Ó
ÉS A D A G O L Ó  S Z IV A T T Y Ú K  — — — 22.50 F t 
Tém ái—Viski : 1
A  G É P JÁ R M Ü V E K  K Ő T E L E Z Ő  
F E L Ü L V IZ S G Á L A T Á R Ó L
S z e m é ly g é p k o c s ik , m o to rk e r é k p á ro k  — 18,50 F t 
Ternai—Viski :
A  G É P JÁ R M Ű V E K  K Ö T E L E Z Ő  
F E L Ü L V IZ S G Á L A T Á R Ó L
T e h e rg é p k o c s ik , a u tó b u sz o k , t ro l ib u s z o k  20,50 F t

ÉPÍTŐIPAR

B a lla i János—Simon Pál :
K IS  T E L K E K  K Ö Z M Ű V E S ÍT É S E  — — 12,— F t 
Erdős—Oravecz:
V íz -  É S  C S A T O R N A SZ E R E L Ö K  
Z S E B K Ö N Y V E
Ipari táblázatok — — — — — — — 22,50 Ft 
Hervay Hugó—Sajó János :
C S A L A D IH A Z -É F ÍT É S  — — — — — 25,— F t

KÖZMŰVESÍTÉS, VÍZELLÁTÁS. VÍZELVEZETÉS 
szerk.: Hunyadi Domokos
2. kiadás — — — — — — — — — 75,— Ft
Moritz :
J Ó  ÉS  R O SS Z
H ő v éd e lem , n e d v e ss é g v é d e le m , 
é p ü le tv é d e le m
2. változatlan kiadás — — — — — — 63,— Ft
Dr. Léczfalvy Sándor:
KÜTÉPlTÉS — — — — — — — — 17,— Ft
Oravecz—Hir :
ÉPÍTŐIPARI KISLEXIKON — — — — 70,— Ft
Pánczél Imré:
GAZSZERELÉSI ZSEBKÖNYV
Ipari táblázatok — — — — — — — 15,50 Ft

R e n d e lé s e it  te lje s í t i  m é g :
MŰVELT NÉP Könyvterjesztő Vállalat 

Szakkönyvterjesztési Csoportja
B u d a p e s t ,  5. P o s ta f ió k :  370.

Magánszemélyek 100,— forinton felüli rende­
léseit portó- és költségmentesen szállítjuk.

( - )
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SZÉP,
GAZDASÁGOS,
TARTÓS!

E b b e n  az é v s z a k b a n  az  e z e rm e s ­
te r e k  s z e m ü g y re  v e s z ik  a  l a k á ­
so k , h á z a k  m e g fa k u lt  f a la i t  s a z t 
s z á m ítg a t já k ,  m i ly e n  fe s té k k e l  
ú j í t s á k  fe l a  m e g k o p o tt  s z ín e k e t. 
I s m e re te s ,  h o g y  a s z a k ü z le te k b e n  
s z á m o s  f e s té k fa j ta  k a p h a tó ,  s k ö ­
z ö t tü k  is  e l is m e r te n  jó  h í rn é v n e k  
ö rv e n d  a T isz a i V eg y i K o m b in á t 
m á rk á s  te rm é k e  a  W A LL K Y D .

A z e z e rm e s te re k  a  h á z  k ö rü l i  
m u n k á k n á l ,  a la k á s o k  fe s té s é n é l 
tö b b n y i r e  m á r  m e g is m e rk e d te k  a 
W  A L L K Y D -da l, m é g is  c é ls z e rű  
a z o k  f ig y e lm é t f e lh ív n u n k  e r r e  a 
n a g y s z e ű  f e s té k re ,  a k ik  a  m in d e n ­
n a p o s  b a rk á c s o lá s  k ö z b e n  m é g  
n e m  ta lá lk o z ta k  v e le .

A  ta p a s z ta la to k  b e b iz o n y íto t tá k ,  
h o g y  a W A LL K Y D  m á r  k é t  r é te g ­
b en  a lk a lm a z v a  is  k iv á ló  fe d ő ­
k é p e ss é g g e l re n d e lk e z ő  fe s té k . A 
W A LL K Y D  fo ltm e n te s , b á r s o n y o s , 
s im a  m a t t  f e lü le te t  ad . f e lh o rd á s a  
n e m  ig é n y e l k ü lö n ö s e b b  g y a k o r la ­
to t . Ez a  f e s té k  d ö rz sö lé sse l s z e m ­
b e n  e l le n á l ló b b . m in t  a  h a s o n ló  t í ­
p u s o k , és  g o m b a ö lő  a d a lé k a n y a g a  
ré v é n  n e m  h a j la m o s  a  p e n é s z e ­
d é s re .

N é h á n y  szó  a  W A LLK Y D  
fe lh a s z n á lá s á ró l

A  W A L L K Y D -da l tö r té n ő  fe s té s  
e lő t t  s z ü k s é g e s  a fe lü le t  g o n d o s  
e lő k é s z íté se . A  fe s té k e t  c s a k  a  fa l 
te lje s  k is z á r a d á s a  u tá n  le h e t  f e l­
h o rd a n i .  A  v a k o la t  n e  le g y e n  r e ­
p e d e z e tt  és p o r la d ó . A m e n n y ib e n  
az e lő k é s z íte n d ő  fe lü le t  m e g k ív á n ­
ja  a  k it te lé s t ,  ú g y  e r r e  a  c é lra  a l­
k a lm a s  W A L L K Y D -k itte l „ g le tte l-  
j ü k ” . A  k i t té i t  fe lü le te t  s z á ra d á s  
u tá n  m e g c s is z o lju k  és f e s té s  e lő tt 
p o r ta la n í t ju k .  H a  a  f e s té k e s  
e d é n y  k in y i tá s a k o r  „ b ő r t”  t a lá ­
lu n k  a f e s té k  te te jé n ,  a z t e g y  d a ­
r a b b a n  tá v o lí t s u k  el. A m e n n y ib e n  
az  e l tá v o l ítá s  n e m  já r n a  k e llő  s i­
k e r re l ,  ú g y  a  f e s té k e t  m e g fe le lő  
h íg í tá s  u tá n  s z ü k s é g e s  s z itá n  á t ­
s z ű rn i. A  W A L L K Y D -ot ú g y n e v e ­
ze tt sz ín e ző  p a s z tá k  s e g ítsé g é v e l a  
k ív á n t  s z ín re  és  s z ín á rn y a la t r a  
s z ín e z h e tjü k . F o n to s , h o g y  az  o l­
d ó s z e r re l  f e lh íg íto tt  sz ín e ző  p a s z tá t  
fo k o z a to s a n  k e v e r jü k  b e le  a  fe s ­
té k b e . T e k in te t te l  a r r a ,  h o g y  k ö ­
rü lm é n y e s  az is m é te l t  s z ín á rn y a la t  
k ik e v e ré s e , c é ls z e rű  n a g y o b b  
m e n n y is é g e t e g y s z e r re  e lk é s z íte n i. 
A z ily  m ó d o n  s z ín e z e tt  fe s té k e t  
k é t  ó rá n  k e r e s z tü l  p ih e n te s s ü k ,  és 
az  ú ja b b  á tk e v e ré s  u tá n  d o lg o z z u k  
c s a k  fel.

A  sz ín e ző  p a s z tá k  fe lh íg ítv a  ö n ­
m a g u k b a n  is  a lk a lm a s a k  f e s té s re !

A  W A LL K Y D  fa l fe s té k  fe lh o rd á ­
sa  tö r t é n h e t  e c se t te l ,  m ű a n y a g  
( te d d y b e r . n y lo n  s tb .)  h e n g e rre l  
v a g y  sz ó rá s s a l. S z u ro k b a  á g y a z o tt  
e c se te t  n e  h a s z n á l ju n k , m e r t  a  
s z u ro k  f e lo ld ó d h a t és a  fe s té k e t  
e lsz ín e z h e ti. A  f e s té s t  le g a lá b b  k é t. 
e rő s e b b  ig é n y b e v é te ln e k  k i t e t t  h e ­
ly e n  h á ro m  ré te g b e n  k e ll e lv ég ez ­
ni. A z ú ja b b  ré te g fe lh o rd á s t  az 
e lő ző  ré te g  s z á ra d á s a  u tá n  (kb . 8 
ó ra )  v é g e z z ü k  el.

A  fe s té s  u tá n  a d o b o z b a n  m a ra d t  
f e s té k  t e te jé r e  k e v é s  (kb . 1 u j jn y i)  
o ld ó s z e r t  ö n ts ü n k  és  a  d o b o z t jó l 
z á r ju k  le .
H ÍG ÍT Á S A :

A  W A LL K Y D  fa l fe s té k  a  k ív á n t 
m é r té k b e n  (e lső  ré te g  fe s té sé n é l

kb . 20—30%, a  m á s o d ik  ré te g  fe l­
v ite lé n é l k b . 10—20%) S Z IN T E T I­
K U S H lG lT Ó -v a l h íg í th a tó . A tú l ­
z o t t  h íg í tá s  r o n t j a  a  b e v o n a t m i­
n ő sé g é t.
K IA D Ó S S Á G A :

1 k g  W A L L K Y D  fa l f e s té k  5—6 
m 2 fa l fe lü le t  e g y s z e r i b e fe s té s é re  
e le g e n d ő . A k ia d ó s s á g  a f e lü le t  
m in ő sé g é tő l és  a  f e lh o rd á s  m ó d já ­
tó l n a g y m é r té k b e n  fü g g .
C SO M A G O LÁ SA , T Á R O L Á S A :

A W A LL K Y D  fa l fe s té k  f e h é r  
s z ín b e n  1, 5, 10, 30 k g -o s , a  W A L L ­
K Y D  s z ín e z ö p a s z ta  k ü lö n b ö z ő  
a la p s z ín e k b e n  1/8, V«. Vj , 1,5 k g -o s  
k is z e re lé s b e n  k e r ü l  fo rg a lo m b a . 
S z á ra z , h ű v ö s  h e ly e n  tá ro l ju k ,  a 
tű z re n d é s z e t i  e lő írá s o k  b e ta r tá s a  
m e lle tt .  А  П . tű z re n d é s z e t i  fo k o ­
z a tb a  ta r to z ik .
FO N T O S  T U D N IV A L Ó K :

J ó  m in ő sé g ű , ta r tó s ,  te ts z e tő s  b e ­
v o n a t  c s a k  h ib á t la n  (nem  b e á z o tt ,  
s a lé tr o m -m e n te s  s tb .)  és m e g fe le ­
lő e n  e lő k é s z íte tt  f a l f e lü le te n  é rh e ­
tő  el.

A  k ü lö n b ö z ő  s z ín ű  sz ín e z ő p a s z ­
tá k  fé n y á l ló s á g a  k ü lö n b ö z ő  le h e t, 
e z é r t  a k ív á n t  sz ín  k ik e v e ré s é h e z  
le h e tő le g  c s a k  e g y s z ín ű  W A L L ­
K Y D  s z ín e z ő p a s z tá t  h a s z n á l ju n k .

A z e c se te t  f e s té s  u tá n  a z o n n a l a 
fe s té k  h íg í tó já v a l, m a jd  b ő  la n ­
g y o s  v ízze l és s z a p p a n n a l  jó l  m o s ­
s u k  k i  és  s z á r í ts u k  m eg . A  fe s té s  
s o r á n  s z é tc s ö p ö g ö tt  f e s té k e t  le h e ­
tő leg  a z o n n a l, m é g  a n n a k  m e g sz á -  
r a d á s a  e lő tt, a  fe s té k  h íg í tó já v a l 
m e g n e d v e s í te t t  ro n g g y a l tö r ö l jü k  
fe l. A  fe s té s i  m u n k á k  a l a t t  a  do ­
h á n y z á s  és n y í l t  lá n g  h a s z n á la ta  
ti lo s . A  fe s té s  k ö z b e n  és u tá n  g o n ­
d o s k o d ju n k  a h e ly is é g  m e g fe le lő  
s z e l lő z te té sé rő l. A  fe s té s t  p o rm e n ­
te s  h e ly e n  v ég e zzü k .

B E S Z E R E Z H E T Ő  h á z ta r tá s i  b o l­
to k b a n  és s z a k ü z le te k b e n .

( - )
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N e d o b ja  a D u n á b a . . . !

90°-os helyett 110-es
„Ne dobja a Dunába, Duna tv-készülékét” ... olvashattuk az ötletes reklám szöveget. De miért is kerülne sor erre, hiszen a Duna készülékek zöme éppen a legszebb „férfikorát” éli, még nincs tíz éve sem, hogy elhagyta a gyárat! A hirdetésből azt is megtudtuk, hogy a Duna készülékek nálunk már nem gyártott 90°-os képcsövét a korszerűbb, és főképpen kapható 110°-ossal he­lyettesítik. A gondolattal mi is foglalkoztunk, s kidolgoztuk a képcsőcsere házi technológiáját. A munkát csak hozzáértők végezhetik, az életvédelmi előírások pontos betartása mellett!

Él e t v é d e l m i e l ő ír á s o k

A k é p c ső v e l k a p c s o la to s , v a g y  a  k in y i­
to t t  k é s z ü lé k b e n  v é g z e tt  v a la m e n n y i  
m u n k á n á l  a  le g n a g y o b b  g o n d o s sá g g a l és 
ó v a to ss á g g a l k e ll e l já rn i .  E lő írá s  s z e r in t  
v é d ő á la rc , v é d ő s á l , v é d ő k e s z ty ű  é s  b ő r -  
k ö té n y  h a s z n á la ta  k ö te le z ő . N a g y o n  v i­
g y á z z u n k  a r r a ,  h o g y  a  k é p c s ő re  n e  e j t ­
s ü n k  s e m m it, a  n y a k á t  n e  f e s z í ts ü k  m eg .

A  k é p c s ö v e t m in d ig  a  b a l lo n já n á l  fo g v a  
e m e ljü k  k i,  i l le tv e  h e ly e z z ü k  b e  a  k é s z ü ­
lé k b e , v a g y  a  d o b o z á b a  ! A  k é p c s ö v e t 
n y a k á n á l  fo g v a  fe le m e ln i s z ig o rú a n  ti lo s , 
m e r t  f e l r o b b a n h a t ,  h is z e n  a  b e n n e  le v ő  
n a g y fo k ú  lé g r i tk a  t é r  k ö v e tk e z té b e n  
m in d e n  n é g y z e tc e n tim é te rn y i  fe lü le té n  1 
k g  n y o m á s  v a n . A  te l je s  f e lü le t re  tö b b

to n n á n y i  n y o m á s  n e h e z e d ik , a m e ly  az  
e s e t le g e s  e lő v ig y á z a tla n s á g  m ia t t  k e le tk e ­
ző  ü v e g fe s z ü lts é g  k ö v e tk e z té b e n  ö ssz e - 
r o p p a n th a t j a  a  k é p c sö v e t , s a  s z é t re p ü lő  
ü v e g s z i lá n k o k  sú ly o s  b a le s e te t  o k o z h a t­
n a k .

N e fe le d k e z z ü n k  m e g  a r ró l ,  h o g y  a  k é ­
sz ü lé k  sz e re lő  v á z a  a  h á ló z a t i  fe s z ü l ts é ­
g e n  le h e t  é s  a r ró l  s em , h o g y  a  s o r e l t é r í ­
tő  e g y s é g b e n  a  f e s z ü l ts é g  tö b b  e z e r , s ő t 
t íz e z e r  v o lt  n a g y s á g re n d ű . A  s o rk im e n ő  
t r a n s z fo rm á to r ,  v a g y  az  e l té r í tő  te k e r c s ­
h e z  c s a t la k o z ó  ré s z e k h e z  a  k é s z ü lé k  b e ­
k a p c so lt  á l la p o tá b a n  m é g  v é le tle n ü l se  
n y ú l ju n k ,  az  á tk ö té s e k e t  é s  a  k o n d e n z á ­
to ro k  b e é p íté s é t ,  i l le tv e  c s e ré lg e té s é t  c s a k  
á r a m ta l a n í to t t  k é s z ü lé k e n  v é g e z z ü k  !

MILYEN KÉSZÜLÉKEK ALAKÍTHATÓK AT?

A k o r á b b a n  g y á r to t t  90°-os k é p c sö v ú  
k é s z ü lé k e k  k ö z ü l m in d ö ss z e  az  O rio n  
A T —505 (D u n a) é s  az  A T —603 t íp u s ú a k  
k é p c sö v e  c s e ré lh e tő  k i  110°-osra. (A  90°- 
os, ú n . k is k é p c s ö v e s  k é s z ü lé k e k  k é p c s ö ­

v e i l l0 ° -o ssa l n e m  h e ly e t te s í th e tő k ! )  C ik ­
k ü n k b e n  az  A T —505-ös k é s z ü lé k  k é p c ső -  
c s e r é jé t  i s m e r te t jü k .  A z á r a m k ö r ö k  h a ­
s o n ló s á g a  m ia t t  a  „ te c h n o ló g ia ” az  A T — 
603-as k é s z ü lé k n é l is  a lk a lm a z h a tó .

A 110°-OS KÉPCSŐ KIVÁLASZTÁS

A fo rg a lo m b a n  le v ő  tö b b f a j ta  110°-os 
k é p c ső  k ö z ü l az  A W —53—88 az , a m e ly  a  
k is z e re l t  90°-os c ső  h e ly e t t  a  f e le rő s í tő  
s z e re lv é n y e k  c s e r é je  n é lk ü l  rö g z í th e tő .

A  90°-os e l t é r í tő te k e r c s e t  a z o n b a n  s z in ­
té n  c s e ré ln i  k e ll. H a  a  ré g i m é g  jó , t a r t a ­

lé k o lh a t ju k  e g y  m á s ik  k é s z ü lé k  ja v í tá s á ­
hoz . A  ll0 °-o s  k é p c ső h ö z  c é ls z e rű  az  ú n . 
„ e g y s é g e s í te t t”  e l té r í tő  t e k e r c s e t  b e s z e re z ­
n i, m iv e l a z  i l le s z k e d ik  a  le g jo b b a n  a  tö b ­
b i á ra m k ö rh ö z ,  u g y a n a k k o r  rö g z í té s e  
sem  o k o z  k ü lö n  g o n d o t. (Az e g y s é g e s í­

t e t t  e l té r í tő  te k e r c s e t  a lk a lm a z z á k  p l. a  
V id e o to n  H o r iz o n t , F a v o r it ,  S z tá r , v a la ­
m in t  a z  O rio n  A T —550, A T —651 s tb . t íp u s ú  
k é s z ü lé k e k b e n ) .

A z e g y s é g e s í te t t  e l té r í tő te k e r c s - s z e r e l ­
v é n y  a  m ű a n y a g b ó l ,  v a g y  fé m b ő l k é s z ü l t  
le sz o r ító  p á n t ta l  rö g z í th e tő  a  k é p c ső  n y a ­
k á r a .  A  c s a t la k o z ó  z s in ó r  v é g é n  le v ő  d u ­
g ó t a z o n b a n  k i k e l l  c s e ré ln i.  L e g jo b b  a 
k ie m e l t  te k e r c s  d u g ó já t  á ts z e re ln i  az  ú j -

2. ábra A - sorkimenő transzformátor, 
В =  vízszintes eltérítő tekercs csatlako­
zása, C =  sorméret szabályozó rövidzár, 
D - sorlinearitás szabályozó, E - 47—
100 nF/630 V-os beépítendő kondenzátor.

га. E művelet végzése közben tartsuk 
szem előtt, hogy a kétféle csatlakozó be­
kötése nem azonos. Míg a 90°-os csatla­
kozónál általában az 1—8. pont rövidre 
zárt és a 6—7. pont a képeltérltő, a 4—5. 
pont viszont a soreltérítő tekercspárok­
ra megy; addig a 110°-osnál az 1—2. pont 
a képeltérltő, a 7—9. pont pedig a sorel­
térítő tekercspárokhoz vezet és a 3—4. 
pontot zárták rövidre (1. ábra).

A nagyfeszültség bekötésekor nem je­
lentkezik nehézség, mivel a képcsövek 
nagyfeszültségű csatlakozói teljesen azo­
nosak. A képcső foglalatát viszont ki kell 
cserélni.

a  s o r e l t Er It é s  Át a l a k ít á s a

Az említett típusú készülékek többféle 
kialakítású soréltérítő fokozattal kerültek 
forgalomba, amelyek nagy általánosság­
ban két csoportra oszthatók.

Az alaptípusnál (2. ábra) az eltérítőte-
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k e re s  a  s o rk im e n ő  tr a n s z fo r m á to r  je lz e t t  
p o n t ja i r a  c s a t la k o z ik . E k k o r  az  ú j s o re l­
té r í tő  t e k e r c s p á r  u g y a n id e  k a p c so lh a tó . 
E le g e n d ő  a  c s a t la k o z ó  á tk ö té s e ,  a  tö b b i 
m a ra d  a  ré g ib e n .

A  z a v a rs u g á rz á s  c s ö k k e n té s e  é rd e k é b e n  
k é s ő b b  m ó d o s í tá s t  h a j to t t a k  v é g re  és  a 
s o re l té r í tő  t e k e r c s p á r  tá p lá lá s á t  s z im m e t­
r ik u s s á  te t té k  (3/a á b r a ) .  I t t  a  le g lé n y e ­
g e s e b b  e l té ré s  az , h o g y  a  b u s z te r fe s z ü l t-  
ség i p o n t  k ö z é p re  k e r ü l t  é s  a h h o z  k é p e s t  
s z im m e tr ik u s a n  h a j t j á k  m e g  a  s o re lté -  
r i tő  te k e r c s e k e t .

A  ta p a s z ta la t  s z e r in t  e n n é l a  m e g o ld á s ­
n á l f e l té t le n ü l  m e g  k e l l  v á l to z ta tn i  a  b e ­
k ö té s t  (3/b á b r a ) .  A  b u s z te r fe s z ü lts é g  v e ­
z e té k e  le g a lu l ra  k e rü l ,  az  e l té r í tő  te k e r c s -  
p á r  e g y ik  v ég e  o tt  m a ra d ,  a  m á s ik  v ég e  
v is z o n t eg g y e l le j je b b  k e rü l .  (O da, a h o ­
vá  ed d ig  a  b u s z te r fe s z ü lts é g  c s a t la k o z o t t) .

M in d k é t k ia la k í tá s i  m ó d n á l a  v íz sz in te s  
k é p m é re t  (so r  a m p li tú d ó ) ,  v a la m in t  (ha 
v a n )  a  s o r l in e a r i tá s - s z a b á ly o z ó  te k e r c s e t  
z á r ju k  rö v id re . U tó b b i e s e tb e n  az  e g y ik  
b u s z te r  k o n d e n z á to r t  is  v e g y ü k  k i  (2. á b ­
ra ) .

A z e l té r í tő  t e k e r c s p á r r a l  k ö s s ü n k  s o rb a  
47—100 n F  é r té k ű ,  le g a lá b b  630 V -o s  k o n ­
d e n z á to r t .  E zzel a  v íz sz in te s  k é p m é re t  n ö ­
v e k e d é s é t é r jü k  e l (3/a és  3/b á b r a ) .

M iu tá n  a  s z ü k s é g e s  á tk ö té s e k e t  e lv é ­
g e z tü k , á l l í t s u k  b e  a  s o re l té r i tő  fo k o z a to t.  
U g y a n is  a  k é s z ü lé k  b e k a p c s o lá s a  u tá n  
re n d s z e r in t  a z t t a p a s z ta l ju k ,  h o g y  a  k é p  
v íz sz in te s  m é re te  a  s z ü k s é g e s n é l k is e b b , 
a  k é p  v íz sz in te s  i r á n y b a n  n e m  tö lti k i  a

4. ábra E — beépítendő kondenzátor.
5. ábra F =  képblocking transzformátor.

k é p m e z ő t. (E lő fo rd u lh a t az  is , h o g y  az 
á r a m k ö rö k  m ó d o s ítá s a  u tá n  e g y b ő l b e á ll 
a  m e g fe le lő  v íz sz in te s  k é p m é re t .  Ez n a g y  
s z e re n c se , d e  e k k o r  is  — m in t  m in d e n  
e s e tb e n  1 — fe l té t le n ü l  e lle n ő r iz z ü k  a  b u s z ­
te r fe s z ü l ts é g  n a g y s á g á t . H a  ez k b . 680 V- 
n á l  n a g y o b b  le n n e , a  je lz e t t  h e ly r e  é p í t ­
s ü n k  b e  a k k o ra  é r té k ű  n a g y fe s z ü lts é g ű  
k o d e n z á to r t ,  a m e k k o rá n á l  b e á ll a  m e g fe ­
le lő  k is e b b  fe s z ü l ts é g ) .

A  v íz sz in te s  k é p m é re t  n ö v e lé s e  é rd e k é ­
b e n  a  4. á b r á n  m e g je lö l t  h e ly r e  é p í ts ü n k  
be  e g y  n a g y fe s z ü l ts é g ű  k o n d e n z á to r t ,  
a m e lly e l m e g v a ló s íth a tó  a  n o rm á lis  se r -  
e l té r í té s . A  g y a k o r la tb a n  10 p F  é s  150 p F  
k ö z ö tti  k a p a c i tá s  é r té k e k k e l  s z á m o lh a ­
tu n k , d e  m in d ig  a  le h e tő  le g k is e b b e t t e ­
g y ü k  be . A  s z ü k s é g e s n é l n a g y o b b  k a p a ­
c i tá s n á l  is  b e á ll a  jó  (v ag y  a n n á l  n a ­
g y o b b )  s o rm é re t ,  a z o n b a n  i ly e n k o r  a 
n a g y fe s z ü lts é g  k á ro s a n  le c s ö k k e n .

A m e n n y ib e n  a n o rm á lis  v íz sz in te s  k é p ­
m é re te t  e le v e  c s a k  a k o n d e n z á to ro k k a l  
tu d tu k  e lé rn i,  n e m  v a ló sz ín ű , h o g y  a 
b u s z te r fe s z ü lts é g  re n d e l le n e s e n  m e g n  I t t

Duna készülék a I10°-os képcsővel

W - 1 0 0  n F  6 3 0 V

v o ln a . H a  a z o n b a n  m é g is  íg y  le n n e , a  k a ­
p a c i tá s é r té k e t  a d d ig  n ö v e l jü k ,  a m e d d ig  
e lé r jü k  a  680 V -o t.

A KÉPELTÉRlTÉS ÁTALAKÍTÁSA

A  s o re l té r í té s s e l  e l le n té tb e n  a  k é p e l té ­
r í t é s n é l  e lv ile g  n in c s  s z ü k s é g  á ta la k í tá s r a .  
A  g y a k o r la t  a z t  m u ta t j a ,  h o g y  a  I10°-os 
e l té r í té s  m e g v a ló s ítá s á h o z  a  k é p e l té r í tő

Buszter feszültség

fo k o z a t m e g fe le lő  te l je s í tm é n y - t a r ta lé k ­
k a l  re n d e lk e z ik . A  ta p a s z ta la t  s z e r in t 
a z o n b a n  e lő fo rd u lh a t ,  h o g y  a  k é p l in e a r i -

3. a—b ábra A-sorkimenő transzformá­
tor, В =  vízszintes eltérítő tekercs csat­
lakozása, C =  sorméret szabályozó, D =  
sorlinearitás szabályozó, E =  beépítendő 
kondenzátor.

tá s  n e m  m in d ig  á l l í th a tó  b e  k ifo g á s ta la ­
n u l ,  a  k é p  a l ja  v a g y  te te je  n y ű lo t t ,  e s e t­
le g  n y o m o t t  (ez a  g y a k o r ib b )  le sz . I ly e n  
e s e tb e n  m in d ig  s e g ít , h a  az  5. á b r á n  j e l ­
z e tt  e l le n á l lá s t  2 M o h m ró l 1 M o h m ra  
c s ö k k e n t jü k .  H a  e re d e tile g  1 d b  2,2 M o h m - 
o s t a lk a lm a z ta k ,  a k k o r  a z t c s e r é l jü k  k i  1 
M o h m ra , d e  h a  2 d b  1 M o h m o s t ta lá lu n k , 
a k k o r  e le g e n d ő  az  e g y ik e t rö v id re  z á rn i .

GYAKORLATI TAPASZTALATOK

A  k ís é r le te in k  s o r á n  á t a la k í to t t  k é s z ü ­
lé k e k  k ile n c v e n  s z á z a lé k á n á l s e m m i n e ­
h é z sé g  n e m  a d ó d o t t ,  a  m e g fe le lő  v íz sz in ­
te s  és  fü g g ő le g e s  k é p m é re t  é s  l in é a r i té s ,  
v a la m in t  a  b u s z te r -  és  n a g y fe s z ü l ts é g  
a z o n n a l b e á llt .  A  m a ra d é k  tíz  sz á z a lé k  
a z o n b a n  m á r  k e m é n y e b b  d ió n a k  b iz o ­
n y u lt ,  é s  c s a k  n é m i k ín ló d á s  á r á n  tu d ­
tu n k  e l fo g a d h a tó  e r e d m é n y t  e lé rn i.  E lő fo r ­
d u lt  p l. h o g y  az  e m lí te t t  s z im m e tr ik u s  
tá p lá lá s ú  s o r e l t é r í t é s n é l  n e m  a  le g a lsó  
k é t  k iv e z e té s re , h a n e m  a  fö lö t te  lé v ő k re  
k e l le t t  a  s o r e l té r i tő  t e k e r c s p á r t  k ö tn i a h ­
h o z , h o g y  a  v íz sz in te s  k é p m é re t  é s  l in é ­
a r i té s  m e g fe le lő  le g y e n , u g y a n a k k o r  a 
b u s z te r fe s z ü l ts é g  se  n ő j jö n  a  m e g e n g e ­
d e t tn é l  n a g y o b b ra . I ly e n  és  e h h e z  h a s o n ló  
h ib á k  a z o n b a n  az  e re d e ti  k é s z ü lé k e k n é l 
is  e lő fo rd u lh a tn a k .  h h h  — g y a  —



AUTOM ATA
A csigafúrókat időnként újra kell élezni. A barkácsolók legtöbbször szemmértékükben bízva köszörülik meg életlen fúróikat. Különösen ha kis átmérőjű a fúró, nem mindig si­kerül jól az élezés, mivel az nagy gyakorlatot, hozzáértést igényel. Külföldön elektromos fúrógépre sze­relhető fúróélező célszerszámot hoz­tak forgalomba. A cikkünkben is­mertetett készülék annak leegyszerű­sített változata, amelyet „Multimax” barkácsgéphez terveztünk.

ANYAGOK

A betétgyűrűhöz (a) 50 mm átmérőjű, 
5 mm falvastagságú, a készülék burkola­
tához (b) 60 mm átmérőjű, 5 mm falvas- 
tagságú vacső, a fúróvezető tömbhöz (c) 
60 mm átmérőjű vasrúd, továbbá 45 mm 
átmérőjű csapos csiszoló korong. M4\8-

as hengeresfej ü- és M4X4-es hernyócsa­
var, valamint M3X8-as hengeresfejű csa­
var szükséges.

ELKÉSZÍTÉS, ÖSSZEÁLLÍTÁS
Először a betétgyűrű (a) belsejét eszter­

gáljuk pontosan kör alakúra, kiigazítva az 
esetleges gyári pontatlanságokat. A cső 
falába — merőlegesen fúrjunk négy M4-es 
menetet. A gyűrűt ellenőrzésképpen húz­
zuk a fúrógép nyakára.

A készülék burkolatát 60 mm átmérő­
jű, 5 mm falvastagságú vascsőből készít­
sük. A cső belsejét igazítsuk a betétgyűrü 
külső átmérőjéhez, hogy a gyűrű pontosan 
illeszkedjék a csőbe. A burkolat aljába fúr­
junk négy, a felerősítéshez szükséges 
lyukat. Készítsük el a fúróvezető tömb (c) 
rögzítő-, valamint a csiszolókorong palást­
jával egyszintben levő furatokat is.

A fúróvezető tömbjét (c) 60 mm átm é­
rőjű vasrúdból esztergáljuk, ki majd he­
lyezzük a burkolat felső részére és fú r­
juk ki a rögzítő csavarok (e) meneteit. 
Ezután alakítsuk ki a fúróvezető lyukakat, 
átmérőjük szerint emelkedő sorrendben. 
A furatok középpontjai közötti távolság 
R +r+2 mm (R =  a nagyobb fúró sugara, 
r =  a kisebb fúróé). A lyukakat dörzs- 
árazzuk is ki, hogy a sima furatokban a 
fúrókat élezéskor könnyebben forgathas­
suk. A furatok átmérő értékeit szám­
beütővei jelöljük meg, majd a fúróvezető 
tömböt két M3X8-as hengeresfejű csavar­
ral rögzítsük a burkolathoz.

A csapos csiszolókorongot keményre 
edzett acél lappal alakítsuk kúposra (az 
iparban a csiszolókorongok szábályozásá- 
hoz, koptatásához gyémánthegyü szer­
számot használnak). A kúpusra koptatott 
rész szöge különböző lehet. Ez attól függ. 
hogy a fúrókat milyen anyaghoz hasz­
náljuk. Műanyagokhoz 80, acélhoz 118. 
színesfémekhez 130—140°-osra lekoptatott 
korongokat használjunk.

AZ ÉLEZŐ KÉSZÜLÉK HASZNÁLATA
Húzzuk fel a betétgyűrűt (a) a fúrógép 

nyakára és rögzítsük két M4X4-es her­
nyócsavarral. Erősítsük fel a fúrófejet a 
gép tengelyére, majd a tokmányba fogjuk 
be a csapos csiszolókorongot. Ezután 
csavarozzuk fel a betétgyűrűre két M4X8- 
as csavarral a burkolatot (b), arra meg 
a vezető tömböt (c).

A gépet bilincsbe fogva rögzítsük sa­
tuba (1). de karunkra fektetve is működ­
tethetjük (2). Helyezzük a fúrót az átmé­
rőjével azonos nagyságú lyukba, de még 
ne érintsük a csiszolókoronghoz (3). In­
dítsuk meg a gépet, majd a fúrót enged­
jük óvatosan a korongra. Élezés közben 
a csigafúrót forgassuk. így a köszörült fe­

lület egyenletesen kúpos lesz (4). Ha tö­
rött fúrót élezünk, a törési felületet előző­
leg köszöröljük egyenesre. Ezt a művele­
tet a korong palástján végezzük el (5).

Hogy a fúró éle tovább tartson, ne fe­
ledkezzünk meg a hátraköszörülési szög 
kialakításáról sem. Ezt a burkolat le­
szerelése után a csiszolókorong palástján 
végezzük el. A hátraköszörülési szög 
mértéke 5—8° legyen. B-os.



VÍZVEZETÉK
SZERELÉSI
A B C  IV.

Ólom lefolyócső 
SZERELÉSE

Előző (71/4.) szám u n k b an  a  m ű ­
anyag  v ízvezetéki csövek szerelését 
ism erte ttü k . Szerelő ábécénk  b e feje­
zésekén t m ost az ólom  lefolyócsö­
vek  szere lését m u ta tju k  be.

É pü le ten  belü li c sa to rnahálózatnál, 
ahol az elfolyó víz ta rtó sa n  40 C° fö­
lö tti h ő m érsék le tű  lehet, o tt á lta lá ­
ban  m a is a hagyom ányos ólom lefo­
lyócsövet a lkalm azzuk .
AZ ÖLOM-LEFOLYÖCSÖVEK MÉRETEI:

Belső átmérő Külső átmérő Folyómétersúly
25 29 1,93
32 36 2,43
40 44 3,00
50 54 3,71
65 69 4,30

100 104 6,00

Az ólom  lefolyócsövek csa tlak o z ta ­
tása, e lág az ta tása , to ld ása  az ólom  
nyom ócsövekhez hasonlóan , fo rrasz ­
tássa l lehetséges. Az e ljá rá s  m eg­
egyezik az EM 1971/1. szám ában  is­
m erte te tte l. A vékonyabb  csőfal m i­
a tt  azonban  i tt  sokkal k ö rü ltek in tő b ­
ben, óvatosabban  kell dolgoznunk. 
E zért m ost csupán o lyan m unkafo -
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AIATVER0FA
HASZNÁLATA

LEF0LY0CSÖ K0N Y0K  
HA JU TÁ SA  í  LÉPÉS

tömM des
NYÚLÁS

A HAJ UTAS! SÚGÁS CSÖKKENTESE A  RÁNCOK KISIMÍTÁSA

gásokat ism erte tü n k , m elyek  az ólom 
lefolyócsövekkel kapcso la tosak .

Az ólom  lefolyócsövek m ég a  leg ­
gondosabb szá llítás és rak tá ro zás  
m elle tt is ó h a ta tla n u l b eh o rpadnak , 
de fo rm áló d h a tn ak . Első teen d ő n k  te ­
h á t a cső k iegyengetése, k ö rk e re sz t­
m etszetűvé  a lak ítá sa . E m űvele thez  
az ún . á tv e rő fá t h aszn álju k . Ez egy 
— a  cső belső  á tm érő jév e l m egegye­
ző á tm é rő jű  — rövid, egyik  végén 
legöm böly íte tt fahenger, m elye t a 
csövön k e resz tü lv e rü n k  (1. áb ra). 
Az á tv e rő fá t kezdetben  szerszám m al 
(pl. kalapácsnyélle l) ü tjü k , m a jd  — 
m iu tán  az m á r o lyan  m ély re  ha to lt, 
hogy szerszám m al nem  é rh e tő  e l — 
nagyobb súlyú, legöm böly íte tt sa rkú  
köracél d a rab o t e jtü n k  rá. U tán a  a 
csövet függőleges irán y b a n  addig  
rázzuk, am íg azon az á tv e rő fa  k e ­
resz tü l hatol.

A kisebb  á tm érő jű  csövek nagyobb 
sug arú  h a jlí tá sá t ledugózás és ho­
m okkal tö rtén ő  k itöm és, m a jd  töm ö­
ríté s  u tán  h idegen, kézben  is elvégez­
h e tjü k . Egészen k is su g arú  ív  (kö­
nyök) készítése m á r  bonyolu ltabb . 
A h a jlítá s  eredm ényesen  csak  a k i­
töm éskor a lu l levő csővégen (ahol a 
hom ok legerő te ljesebben  töm örödött) 
végezhető.

A  m ű vele thez  a csövet a h a jlítá s  
helyén  60—80 C °-ra fe lm eleg ítjük , 
m ajd  a csőátm érővel egyező m ére ­
tű  fah en g e rre  fek te tjü k , s a  csővégek­
re  m ért ka lap ácsü tések k el ü tközésig 
le h a jlí t ju k  (2. áb ra). E zu tán  a  csö­
vet m eg fo rd ítjuk , s végére  a c ső ten ­
gellyel hegyesszöget bezáró  ü téseket 
m érü n k  (3. áb ra). E zá lta l a  cső h a j ­
lítá si sug ara  csökken, egyben a  kö­
nyök nyílásszöge is k isebb  lesz, 
u g y an ak k o r a belső h a jlítá s i sugár 
m en tén  a cső erő te lje sen  ráncosodik . 
A rán co k a t sim a fe lü le tű  k ö racé lda- 
ra b b a l s im ítju k  ki (4. ábra).

A m elegítést, a ten gely irányú  
ü tés t és a  rán csim ítá s t addig  fo ly ta t­
juk , am eddig  a  k ív án t fo rm a ki nem  
alaku l. A rra  tö rek ed jü n k , hogy in ­
k ább  a cső belső íve  vastagodjon, 
m in tsem  a külső  fa l nagyon m eg­
nyúljon , m ert ez a  cső k irepedéséhez 
vezet. A h a jlí tá s  befejez téve l a  dugó­
k a t e ltáv o lítju k , a hom okot k iön tjük , 
s a könyök szá ra it a  k ív án t m ére tre  
levágjuk.

A n ag y átm érő jű  ólom  lefo ocsö- 
vek h a jlítá sa  nagy g y ak o rla to t és 
speciális szerszám okat igényel, így 
ahhoz kellő  tap a sz ta la t né lk ü l ne 
fogjunk.

Az ólom  a  m észre  és cem en tre  igen 
érzékeny  — m in t azt m ár a  nyom ó­
csöveknél (EM 71/1.) is e m líte ttü k  — 
ezért a csöveket befalazás e lő tt m e­
leg b itu m en b ev o n a tta l kell e llá tn i.

Cs. L.

A Az ólom lefolyócsö vége keskeny pen­
géjű lemezvágó ollóval is vágható.
В Dugózáshoz jó a keményre gyúrt pa­
pírgombóc is, de akkor a cső végét kala­
páljuk a „dugóra” .
C Kisátmérőjű csövek hajlítása kézben is 
végezhető.
D A hajlítás belső ívén keletkezett rán­
cok — a homok kiöntése előtt — finom 
ütögetéssel simíthatok el.

i



SAJÁT KÖZPONTI FŰTÉS 1.

Hőtervezés
A nagyobb kiterjedésű lakás — de különösen a családi ház — hagyományos kályhákkal történő fűtése nem a leg­kellemesebb téli időtöltés. Az ilyen fűtésnél nemcsak a kály­hákkal való foglalatoskodás okoz munkát, hanem a tüzelő­bekészítés, a begyújtás, a hamuzás során elkerülhetetlen lakásszennyezés miatt — mivel e műveleteket mind a lakó- helyiségekben végezzük — gyakrabban kell takarítanunk is. E kellemetlenségeken túl a kályhafűtés sem esztétikailag, sem hőmérséklet eloszlás szempontjából nem elégíti ki a modern lakáskultúra igényeit. Nem csoda hát, ha mind töb­ben — különösen a családi házban lakók — központi fűtés­sel kívánják megoldani lakóhelyiségeik hőellátását. E célra a fűtőrendszerek közül legalkalmasabb a gravitációs meleg­vízfűtés. Most induló cikksorozatunkkal azoknak kívánunk segítséget nyújtani, akik maguk akarják megtervezni, — azután kivitelezni is — lakásuk fűtőrendszerét.

A FŰTÉS SÉMÁJA, MŰKÖDÉSI ELVEA berendezés ( a ábra) kazánból (1), fűtőtestekből (2), valamint összekötő csővezetékekből (3) álló rendszer, mely­nek legmagasabb pontja a tágulási tartály (4). A berendezés teljes egészében vízzel van megtöltve. Ha a kazánban tüze­lünk, abban a víz felmelegszik, s könnyebb fajsúlya révén felfelé igyekszik, helyébe pedig a fűtőtestekben lehűlt (tehát nehezebb fajsúlyú) víz áramlik. A felszálló víz a csöveken keresztül eljut a fűtőtestekhez, s ott hőjét leadva lehűl,

majd visszajut a kazánba. A hideg és meleg víz fajsúly- különbsége miatt a rendszerben tehát folyamatos zárt áram­lás indul meg. Ez biztosítja a megfelelő hőmennyiség fűtő­testekhez juttatását.A hőmérséklet-különbség által biztosított keringtető erő — különösen egyszintes fűtés esetén — igen kicsi. Fontos tehát, hogy a fűtőberendezés méretezése gondosan, pontos számítás útján történjék. A gyakorlatban sokszor előfordul, hogy kisebb — egy lakásra szóló — berendezések tervezését hevenyészve, csupán tapasztalati értékekre támaszkodva végzik. Kétségtelen, hogy így is sikerülhet jó berendezést tervezni, de előfordulhat, hogy a rendszer nem működik ki­elégítően, s ezen utólag nehéz segíteni. Ne resteljük tehát elvégezni a szükséges tervezési és számítási munkát, mert az megtérül. Ne feledjük, hogy az ilyen berendezés „egy életre szól.”A tervezés során első teendőnk a fűtendő helyiségek hő­szükségletének kiszámítása. A helyiség fűtéséhez szükséges hőmennyiség megegyezik a határoló felületeken keresztül leadódó (kiáramló) hőmennyiséggel. Ez függ: a vizsgált helyiség és a külső környezet, ill. a határoló más helyiségek közötti hőfok különbségétől; a határoló felületeken levő épületszerkezetek hőátbocsátó képességétől ; a felületek méretétől.A számítást minden egyes eltérő szerkezetű, vagy külön­
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böző hőmérsékletű térrel érintkező felületre külön-külön el kell végezni. Az így kapott részhőmennyiségek összegezve adják a helyiség hőszükségletét.A számítást a Q = F-k/tb—tk) képlettel végezzük, ahol :Q = a felületen átadódó hőmennyiség (kcal/ó)F = a hőátadó felület (m2)к = az épületszerkezet hőátbocsátási tényezője (kcal/m2 °C)(Lásd az 1. táblázatot.)tb = a helyiség kívánt belső hőmérséklete (°C) (2. táblázat). tk = a felület külső oldalán uralkodó hőmérséklet (°C) (3. táblázat).A könnyebb érthetőség miatt nézzünk egy gyakorlati pél­dát: Feladat a b ábrán látható lakószoba hőszükségletének kiszámítása. A lakás műszaki adatai: Válaszfalak: 10 cm-es lyukacsos válaszfal téglából, kétoldalt vakolva. Főfal: 38 cm-es, kétoldalt vakolva. Ajtó: egyszeres, üvegbetétes. Ablak: dupla, fatokos. Födém: fagerendás, kétoldalt desz- kázva, fölötte zárt padlástér. Padló alatt föld. A külső hő­mérséklet minimuma várhatóan —20 °C. Külső ablak hő- átbocsátása :Felület: F — 1,5x2 = 3 m2. Hőátbocsátási tényező: к = 3,5Hőmérsékletkülönbség: tb = +20 °C; tk = —20 °C tb — tk = 20 — ( — 20) = 40 °CQ = 3x3,5x40 = 420 kcal/ó Külső főfal hőátbocsátása :Felület: F = 3 X 4 — ablakfelület =12 — 3 = 9 m2 к = 1,3; tb — tk = 40 °CQ = 9 X 1,3 X 40 = 468 kcal/ó Előszoba felőli ajtó hőátbocsátása:F = 0,9 X 2 = 1,8 m2; к = 3 hőmérsékletkülönbség: tb = 20 °Ctk = 16 °C; tb - t.k = 20 — 16 = 4 °CQ = I,8x3x4 = 21,6 kcal/ó Előszoba felőli fal hőleadása:Felület: F = 3x3,5 — ajtófelület = 10,5 — 1,8 = 8,7 m2 к = 1,6; tb — tk = 4 °CQ = 8,7 X 3 X 4 = 104,4 kcal/ó WC-vel érintkező falfelület hőátbocsátása:F = 1,5X3 = 4,5 m; к = 1,6; tb - tt = 2 °C
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Q =  4 ,5 x  1 ,6 x 2  =  14,2
Fürdőszobával é rin tkező  fa lfe lü le t h ő á tb o csá tá sa :
F  =  1 ,9 x 3  =  6,7 m 2; к  =  1,6; hőm érsékletkülönbség, 
tb — t t  =  20 — ( +  24) : —4 °C, ebben  az ese tben  te h á t  a
fürdőszoba felől á ram lik  a  hő a  szoba felé, azaz hőnyereség  
van. E zé rt a  k a p o tt  hőm ennyiséget a  hőszükségletből végül 
le kell vonni.

Q =  5,7 X 1,6 X — 4 =  —36,5
A szobák k ö zö tt hőm érsékletkülönbség nincs, te h á t  hő- 
á tb o csá tá s  sincs, így  e fa lra  szám ítás t nem  kell végezni. 
M ennyezet h ő á tb o csá tá sa  :
F  =  3 ,5 X 4 =  15 m 2; к  =  1,5; t b — t k =  20 — ( — 12) =• 

=  32 C°
Q =  1 5 x 1 ,5 x 3 2  =  720 

P ad ló  h ő á tb o csá tása :
F  =  15 m 2; к  =  1,5; t b -  t k =  20 -  ( - 2 )  =  22 °C 

Q =  1 5 x 1 ,5 x 2 2  =  495
Összes hőszükséglet : 420

468 
21,6 

104,4
14,2 

720 
495

2243,2 kcal/ó
Az így k a p o tt  é rtékhez m ég hozzá kell ad n i az égtáj-szél- 
já rá s  és a  felfű tés pó tlék a it.
Szélpótlék: N orm ális széljárási helyen, egy külső falon 

ny ílászáróval: 10% 
tö b b  külső falon ny ílászáróval: 15%
E rősen  szél já r ta  helyen, egy külső falon ny ílászáróval:
20%
tö b b  külső falon ny ílászáróval : 25%

F elfű tési pó tlék :
8 — 12 órás v á rh a tó  fű tés i szünetekkel 15%
12— 16 órás v á rh a tó  fű tési szü n e tte l 25%
É g tá jp ó tlék : É szak n y u g a ti fekvés esetén  5%

É szak i fekvés esetén  10%
A p éld án k b an  szereplő lakószoba norm ális széljárású  h e ­

lyen, északi irán y b an  fekszik, ezé rt a  k a p o tt  é rtékhez  hozzá­
ad u n k  10— 10, azaz 20% -ot.
Felfű tési p ó tlék o t nem  szám olunk, m ert a  fű tés  fo lyam atos 
lesz.

2243
+  449 (20% )

2692
E bbő l levon juk  a  fürdőszobai fal nyereségét 

2692 
— 37

2655
te h á t  a  szoba hőszükséglete: Q =  2655 kcal/ó .

CS. L.

1. TÁ B LÁ ZA T
É püle tszerkeze tek  h ő á tb o csá tási tényezői (k) 

A blakok  :
szim pla fa tokos ab lak  (külső) 5,5 k ca l/m 2 ó °C
szim pla fa tokos ab lak  (belső) 3,5 k ca l/m 2 ó °G
d u p la  fa tokos ab lak  (külső) 3,5 k ca l/m 2 ó °C
d u p la  fa tokos ab lak  (belső) 2 k ca l/m 2 ó °C

A jtó k  :
szim pla tö m ö r b e já ra ti  5,5 k cal/m 2 ó °C
d u p la  tö m ö r b e já ra ti 3,5 k ca l/m 2 ó °C
szim pla üveges b e já ra ti 7 k ca l/m 2 ó °C
d u p la  üveges b e já ra ti  3,5 k ca l/m 2 ó °C
szim pla tö m ö r belső 2,5 k ca l/m 2 ó °C
szim pla üveges belső 3 k ca l/m 2 ó °C

F a la k : k ism ére tű  tö m ö r táb lábó l, k é to ld a lt vako lva
12 cm -es 2,6 k ca l/m 2 ó °C
25 cm -es 1,8 k ca l/m 2 ó °C
38 cm -es 1,4 k ca l/m 2 ó °C

V álaszfalak : lyukacsos válaszfal tég lából, k é to ld a lt v ako lva  
6 cm -es 1,9 k ca l/m 2 ó °C
8 cm -es 1,7 k ca l/m 2 ó °C

10 cm -es 1,6 k cal/m 2 ó °C
12 cm-es 1,5 k ca l/m 2 ó °C

Födém ek : fagerendás födém , alul-felül deszkázva, a lu l v a ­
ko lva  1—0,7 k ca l/m 2 ó °C
fagerendás födém  alul-felül deszkázva, 

a lu l vako lva , közte  sa lak  tö ltéssel
0 ,5 - 0 ,3  k ca l/m 2 ó °C 

b o lth a jtá s , 25 cm -es p ad ló b o rítással 1 k ca l/m 2 ó °C
10 cm  v a stag  vasbetonfödém , m eleg­

p ad ló  b u rk o la tta l 2,2 k ca l/m 2 ó °C
20 cm  v astag  vasbetonfödém , m eleg­

p ad ló  b u rk o la tta l 1,8 k ca l/m 2 ó °C
P ad ló k :

m elegpadló, fa b u rk o la tta l 1,5 k ca l/m 2 ó °C
hidegpadló  (cem en tlapburko lat) 3 k ca l/m 2 ó °C

2. TÁ B LÁ ZA T
A f ű tö t t  helyiségek m eg k ív án t hőm érsék lete  (tb)

E lőszoba, hall, konyha , W C 16— 18 °C
Lakó- és hálószobák  20 °C
Fürdőszoba , zuhanyozó  24 °C

3. TÁ B LÁ ZA T
A szám ításn á l figyelem be veendő külső  hőm érsék letek  (tk) 

B u d ap esten  és a  D u n á n tú lo n  500 m  ten g ersz in t fe le tti 
m agasságig  — 15— 18 °C
A  kele ti országrészen és 500 m  fe le tt — 20 °C 
P a d lá s té r  - 1 0  °C
F ű te tle n  z á r t  helyiség + 3  °C
F ű te tle n  sze llő z te te tt helyiség —2 °C
P ad ló  a la t t  fö ldszin ten  — 1 °C
P ad ló  a la t t  p incében  +  7 °C
Z á rt p ince + 4  °C

KERESIK ^  

AJÁNLJÁK
G yulaffy  G yu la  Bp., V III., Ü llői ú t 

44.) az 1966/4-es, v a lam in t L ipka  S án­
d or (Etyek, D eák F. u. 10.) keresi 
m eg v é te lre  lap u n k  1958/3—4— 5— 6— 
11—12, 1959/2, 1966/7—8— 12, 1967/7— 
10, 1969/8, 1970/7-es p é ldányait.

E lad ásra  a já n lja  K ern  M iklós (Bp., 
V III., József k rt. 8.) az 1960/69. évi

te ljes  év fo lyam okat, v a lam in t So- 
n e tt-tö ltő t.

C serére  a já n lja  Szigeti Is tv án  (Bp., 
X V , N ep tun  u. 20.) az  1961/2—8, 
1965/4, 1966/2, 1968/7, 1969/3—7-es és 
h e ly e ttü k  k e resi az  1957/2—3—7, 
1970/1-es példányokat. B erényi G yu­
la  (Szom bathely, B em  J . ú t  27.) k e re ­
si az 1957/1—2—4—5, 1964/7, 1966/12, 
1967/1—3— 10-es, cserére  a já n lja  az 
1957/6—12, 1958-tól 1960-ig a  te ljes  
évfo lyam okat, 1961/1—11, 1962,63-as 
te lje s  évfolyam ot, 1964/1—2—3—6— 
10—12, 1965/3—5—6—7—8—9—11—
12, 1966/1—2—9, 1968/9, 1970/1-es szá­
m okat. Ik e r  F erenc  (Bp., II., F ran k e l 
Leó u. 68.) k e resi 1957/1—2—3—4—
8— 10, 1958/3, 1962/1, 1965/2, 1966/10- 
es lapokat, cserére  a já n lja  az  1958/5

—8— 10, 1959/3—5—7—11—12, 1960/2 
—3—4—5—7—8—9—10—11, 1962/5
—8—9—10, 1963/2— 3—5, 1964/1—3— 
5—6, 1965/12, 1967/2—3—4—12,1968/5, 
1969/10, 1970/1—2—3—7—8—10— l l ­
es szám okat.

M árciusi szám unkban  a  legnagyobb 
érdek lődést k iv á ltó  cikk, Száraz  F e­
ren c  „B etonkeverő”- je  vo lt, am ié rt is 
szerző jét 200,— F t-os v á sá rlá s i u ta l­
v á n n y a l díjazzuk.

A  m ú lt h ó n ap b an  a  leg ta rta lm a ­
sabb  k r i tik á t  F áb ián  E n d re  kecske­
m éti o lvasónk  k ü ld te  be, a m ié rt  is 
200,— F t-o s u ta lv á n n y a l d íjazzuk. Az 
„E piszkóp-hű téssel” cím ű c ikkel k a p ­
csolatos ész revéte le it e szám unkban  
ism erte tjü k .
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N E M Z E T K Ö Z I „NYÉL" A 
RESZELÖRE

Nem töri fel ke­
zünket a nyél nél­
küli reszelő sem, ha 
két végére egy ki­
sebb és egy na­
gyobb pillanatszo- 
rítót rögzítünk. A 
szorítok megkönnyí­
tik a reszelő lapjá­
nak vezetését és ké­
nyelmes fogást biz­
tosítanak.

Ö T L E T P A R Á D É

Im'.mumniuum

TOLLTARTÓ MÁGNES

Az éppen nem használt tollaink, 
kihúzóink rajzolás közbeni elgurulását 
megelőzhetjük, ha rajztáblánk szélére 
kisméretű mágnest  erősítünk. A m ág­
nesre helyezett rajzeszközök mindig 
ott maradnak, ahová letettük. A mód­
szer csak vasból készült eszközökhöz 
alkalmazható.

ECSETÁZTATÓ

Egy kb. 3 0 X 3 0 X 1 2 0  mm-es faléc­
be üssünk két hosszúszárú szeget. 
Egymástól való távolságuk egyezzen  
meg a felhasznált befőttesüveg nya­
kának átmérőjével. Segédeszközünk  
biztonságosan tartja a döntött hely­
zetű üveget. Az ecset  áztatásához így 
csak kevés hígító szükséges.

ÖNADAGOLOS ÖNFORRASZ

Az ónhuzal biztonságos fogása a 
jó forrasztás egyik feltétele. Egy 
20-30 mm átmérőjű műanyag cső 
egyik végébe dugjunk középen át­
fúrt parafadugót. Csavarjuk fel az 
ónhuzalt a cső palástjára, a végét  
pedig -  a cső belsejében végig ve­
zetve -  dugjuk át a parafadugón.  
Adagolónk jó fogást biztosit, s ha 
már rövid az ón kiálló vége,  azt egy 
mozdulattal utánhúzhatjuk.

TOLÓFA

A kör- és szalagfűrészek haszná­
latakor fennálló balesetveszélyt csök­
kenthetjük a képen látható tolófák­
kal. Két darab 10X 50X 250  mm-es 
keményfalécből készítsük el az „A" és  
„B" formákat. Az egymástól eltérő 
méretű bevágások lehetővé teszik, 
hogy a tolófákat különféle vastag­
ságú anyagok fűrészeléséhez használ­
hassuk.

CSÖVÉDÖ-CSIPESZ

A finomra megmunkált sima felü­
letű rudakat, vékonyfalú csöveket — 
befogáskor -  könnyen felsértheti 
vagy összenyomhatja a satu „po­
fája". Célszerűbb ilyenkor a munka­
darabot két ruhaszárító csipeszbe  
fogva a satuba szorítani.

PÁKATARTÓ

Az asztalra tett forró forrasztópáka 
hamar kiégetheti az asztal lapját. 
Állvány hiányában jó megoldás, ha 
egy kb. 10Х100ХЮ0 mm-es falapba  
-  egymást keresztezve -  két hosszú 
szeget  ütünk. Áz „X" alakú állványra 
helyezett páka megóvja asztalunk é p ­
ségét.



L E M E Z B Ő L
H U Z A L B Ó L
F Á B Ó L

Az íróasztalon, vagy más bútorok tetején szanaszét heverő könyvek nagyon rontják a lakószoba esztéti­kai hatását. Helyesebb a gyakrabban forgatott könyveket kis állványra, s azzal együtt valamelyik alacsonyabb bútordarabra helyezni. Könyvespol­cot fémlemezből, huzalból és fából is készíthetünk. Mielőtt azonban hozzá­fognánk a könyvespolc elkészítésé­hez, döntsük el, milyen anyagú és formájú illik legjobban a szoba bú­torzatához.
LEMEZBŐL

Könyvtámaszt (1) vas- vagy alumínium 
lemezből egyaránt kiszabhatunk. A 2—3 
mm vastag, 150X300 mm-es lemezünk sar­
kait reszelővei kerekítsük le. A lemezből 
hidegvágóval vágjuk ki az ábrán pontok­
kal jelzett U alakú formát, majd a le­
mezt a szaggatott vonalak mentén hajlít­
suk meg derékszögűre. A lemez éleit re­
szelővei simítsuk le. Végezetül a támaszt 
vonjuk be tetszés szerinti színű vasiak­
kal. Természetesen a támaszból két dara­
bot készítsünk, hogy abból a könyvsor 
mindkét végére kerüljön egy-egy darab.

HUZALBÓL
A rajzon látható érdekes vonalú könyv- 

állványt (2) 3 és 8 mm átmérőjű huzalból, 
hegesztéssel alakíthatjuk ki. Először a váz 
két oldaldarabját szabjuk ki és hajlítsuk 
meg U alakúra. A hosszabbik szárra — a 
végétől 140 mm-re — hegesszünk merőlege­
sen álló, 60 mm hosszú huzaldarabot. Há­
rom milliméter átmérőjű huzalból szab­
junk ki kilenc, 490 mm hosszú darabot, s

végeiből 44—44 mm-t hajlítsunk derék­
szögűre. A nyújtott U-alakúra hajlított 
huzalok közül hatot a váz hosszabbik ol­
dalára, hárm at a száron levő, 60 mm 
hosszú csapra, egymástól 20 mm-re he­
gesszünk fel. A huzalokat úgy állítsuk be, 
hogy párhuzamosak legyenek. A hegesz­
téskor keletkezett egyenetlenségeket re­
szeléssel „tüntessük” el. Utolsó művelet­
ként a könyvállványt vonjuk be fekete 
vasiakkal.

Mutatósabb lesz állványunk, ha a 20 
mm-es huzalközöket befonjuk pasztell­
színű műanyag rafiával. Ha az állványt 
közvetlenül (terítő nélküli) bútor felüle­
tére helyezzük, a rövidebb szárakra húz­
zunk 10 mm külső átmérőjű műanyag­
csövet.

FÁBÓL
A két oldalfalat 15 mm vastag deszka­

lapból vágjuk ki (3). A kör alakú nyílá­
sokat vagy lombfűrésszel, vagy az EM 
70/12-es számában bemutatott körvágó­
val alakíthatjuk ki. Az oldalakat helyez­
zük egymásra és jelöljük be a csapozások 
helyét. A 10X20 mm, illetve a 10X30 mm- 
es darabokat fűrésszel és favésővel távo­
lítsuk el. Szabjunk le 6 db 10X20X400 
mm-es és egy darab 25X30X400 mm-es fa­
lécet. (Fenyőléc tökéletesen megfelel, — 
ahhoz a FAÉRT barkácsboltjában is 
könnyen hozzájutunk). A 25X30X400 mm- 
es léc egyik 30 mm-es oldalának éleit 
gömbölyítsük le.

A csapozásokhoz enyvet használjunk. 
Enyvezés után az összeillesztett darabokat 
a száradás idejére szorítsuk össze. A vég­
ső simításokat csiszolópapirral végezzük. 
Ha a faanyagunk szép rajzolatú és cso­
mómentes, a könyvállványt kenjük be 
színtelen nitrolakkal.

—i—j—
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Az ezerm esterek és barkácsolók sok közös vonás­
ban hasonlítanak egym ásra. Az egyik ilyen közös 
tulajdonság az újdonság, a m odernség szeretete. 
Nemcsak m aguk közvetlen használati tárgyaiban  sze­
re tik  m induntalan  látn i a legújabbat, hanem  azok­
ban a dolgokban és eszközökben is, m elyek könnyeb­
bé teszik az életet. Ezért is ta rth a t számot az ezer­
m esterek, barkácsolók érdeklődésére is az az új tí­
pusú főzőedény, mely az elm últ évben kerü lt az üz­
letekbe. A teflon bevontú A lutef szeletsütő családról 
van szó, am elyet az ALUMÍNIUMÁRUGYÁR szak­
em berei külföldi tapasztalatok nyom án nagy siker­
rel kezdtek itthon is gyártani. B izonyára kedves ol­
vasóink is lá tták  a Vas- és Edényboltok k irakataiban  
azokat a m odem  form ájú  szeletsütőket, m elyek a jó 
hangzású A lutef m árkanevet viselik. Az alutefhez 
hasonló teflon bevonatú szeletsütők a korábbi évek­
ben m eghódították a fejlett ipari országokat.

Az A lutefhez hasonló teflon bevonatú főzőedények 
sikerét az m agyarázza, hogy a sütéshez-főzéshez nem 
kell a hagyom ányos konyha nélkülözhetetlen eleme; 
a zsír. Ugyanis az A lutef szeletsütőben kozmásodás 
nélkül sül a hús, fő az étel. Ezért a teflon edények, 
így az A lutef igazi hasznát azok érzik igazán, akik or­
vosi rendeletre, egészségügyi vagy esztétikai okokból 
kifolyólag diétáznak, fogyókúráznak. Eddig az ilyen 
étrendre kényszerült em berek joggal kifogásolták 
diétás étrendjeik  szegényes, ízetlen voltát. Az Alu­
te f ben sült húsok m eg tartják  kitűnő ízüket, s ugyan­
akkor zsírban szegény m ivoltuk m ia tt kielégítik a 
diétás ételekkel szemben tám asztott követelm énye­
ket is.

Az A lutef szeletsütő család hazai elterjedésének 
népszerűségét a számszerűség is bizonyítja. Csak az 
elm últ esztendőben több m int negyvenezer darabot 
ad tak  el a Vas- és Edényboltok a hazai piacon. So­
kan nem csak azért kedvelik, m ert zsírban szegény, 
egészségesebb főzést tesz lehetővé, hanem  a teflon 
olyan vonzó tulajdonsága m iatt is, hogy a különleges 
m űanyag bevonat a szó legszorosabb értelm ében va­
lósággal „taszítja” az ételt. Ezért az A lutef edényt 
pillanatok a la tt közönséges öblítéssel el lehet mosni. 
A kereskedelem  8 oldalas, receptekkel elláto tt hasz­
nála ti u tasítást is m ellékel a díszes m űanyag doboz­
ban forgalom ba kerülő szeletsütőkhöz.

A vásárlók és érdeklődők feltehetően felfigyeltek 
a r ra  a tényre, hogy a teflon bevonatú A lutef edények 
ára  lényegesen m agasabb a hagyom ányos szeletsütő­

kénél. Ez a hátrány  az egyetlen, am ely m ondhatni el­
törpül az A lutef korábban elm ondott előnyei, a hosz- 
szú éle ttartam  és a gazdaságos felhasználás mellett.

Az A lum ínium árúgyár szakem berei az A lutef piac­
ra  dobásával világszínvonalon álló, igen korszerű és 
esztétikailag is kiválóan kiv itelezett te rm éket adtak a 
vásárlók kezébe.

A teflon bevonatú alum ínium  edénnyel, az A lutef- 
fel azonban csínján kell bánni. A továbbiakban né­
hány olyan szempontot ism ertetünk, m elyeknek be­
ta rtásával elérhetjük, hogy ez a kitűnő minőségű 
edény hosszú évekig szolgáljon bennünket.

Egyik legfontosabb követelm ény, hogy a teflon be­
vonatot fémmel, késsel, villával megkarcolni, az 
edényben vágni, szeletelni nem szabad. A jánlatos 
használat előtt az edényt meleg vízzel kimosni, m ajd 
egy m okkáskanálnyi éto lajjal bekenni a bevonatot. 
Az ezt követő egy-, m ásfél perces takaréktűzön tö r­
ténő előmelegítés u tán  az edény használatba vehető.

A használat után, az edény kihűlését követően a 
teflon bevonatot meleg vízzel, u ltrával vagy anélkül, 
puha ronggyal vagy szivaccsal tisz títhatjuk  meg, 
m ajd szárazra töröljük. Nem szabad az edényt k a r­
coló mosogató szerekkel — Vimmel vagy egyéb ha­
sonló szerrel — tisztítani, kaparn i vagy súrolni.

A teflon bevonat idő előtti elszíneződését m egaka­
dályozhatjuk azzal, ha nem  sü tünk tú l magas hőfo­
kon és a mosogatáshoz U ltrá t vagy vízben jól oldódó, 
hasonló mosogatószert használunk.

A konyhák edényállom ányának felfrissítésére, mo­
dernizálására a ján ljuk  az A lutef m árkát! M inden 
szaküzletben kapható! V ásárláskor ne feledje ezt a 
nevet: Alutef. (-)
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Mini-hinta
A k é t-h á ro m  éves apróságok  h a ­

m ar m eg tan u lják  a h in ta -p a lin ta  
szót, m e rt a h in tázás kedvenc szó­
rakozása ik  közé tartozik . A sokszor 
zsúfo lt já tszó terek  nem  m indig  k i­
csinyekhez szabo tt h in tá i h e ly e tt 
kész ítsünk  m agunk  egy, a  szobában 
és szabadban  eg y arán t h aszn álh a tó  
m in ih in tá t. Előnye, hogy b iz to n sá ­
gos, és rö g z íte tt he lyzetében  kén y el­
m es já tszó p ad k én t is használható .

E lkészítéséhez az a lap v ető  fam eg­
m u n k áló  szerszám okon k ívü l 20 m m  
vastag  deszkalapok  szükségesek. 
E lőször szab ju k  le a h in ta  elem eit. 
A k é t 600 m m  hosszú ta lp d eszk a  a l­
jáb ó l fű része ljü n k  ki egy-egy 20X 
X120 m m -es részt. Az ív e lt o ld a ltá ­
m aszok derékszögű sa rk a ib ó l v ág ­
ju n k  ki egy-egy 20X30 m m -es d a ­
rabo t. Az elem ek k iszab ásá t célsze­
rű  a  M U LTIM A X  lyukfű részével 
végezni, m e rt azzal az ív e lt d a ra ­
bok is jó l k ivághatok . A h in ta  ívelt 
ü lő részének  tervezéséhez, ill. f e lra j­
zolásához az á b ra  négyzethálós r a j ­
za n y ú jt segítséget.

A  k isgyerm ek kiesését m eg ak ad á ­
lyozó „ já tszó tá lca” 200X380 m m -es 
lap já n ak  széle ire  szegezzünk léce­
ke t, hogy a já ték o k  ne g u ru lja n ak  
le  ró la. A tá lca  behelyezés u tán i 
rögzítését a k é t-k é t k iá lló  kö ldök­
csap b iztosítja . A kö ldökcsapokat 
enyvezéssel rögzítsük  a be je lö lt h e ­
ly ek re  fú rt, 10 m m  m ély  v a k fu ra ­
tokba. T álcánk  beakasztásához, a n ­
n a k  m in d k é t k a r já b a  resze ljü n k  5 
m m -es sugarú , fé lkö r ívű m élyedé­
seket. Az e lem eket köldökcsapozás­
sal e rő sítsü k  össze, s azokat sü ly- 
ly esz te ttfe jű  facsav aro k k al is b izto ­
sítsuk .

H in tán k  fő a lko tórésze  a felső, 
0 1 2 X 4 9 0  m m -es tengely . M indkét 
végére  v ág ju n k  — kb. 10 m m  hosz- 
szon — M 12-es m enetet. A v asten -
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gely k o p ásán ak  m egakadályozására  
a  lengő ü lőke ké t k a r já n a k  végébe 
sü llyesszünk  0 1 6 X 2 X 2 0  m m -es 
sá rg aréz - vagy b ro nzperse ly t. A 
perselyek  e lfo rg ásá t egy-egy M 6X  
X55-ÖS fé lgöm bfejű  c sav arra l, az ol­
d a lirán y ú  e lm ozdu lást k é t d a rab  
tá v ta rtó  cso d arab b a l (0 1 6 X 2 X 6 0 ) 
akadályozzuk  meg. B eépítés u tán  
fú r ju n k  fe lü lrő l a  perselybe  kb. 3 
m m  á tm érő jű  olajozó ny ílást. A te n ­
gely k é t végére — behelyezése u tán  
— h a jtsu n k  egy-egy M12-es c sa v ar­
anyát.

M ivel h in tá n k  já tszó p ad k én t is 
használható , sze re ljü n k  rá  rögzítő

(lengést m egakadályozó) szerkezetet. 
Az á llv án y  és az ü lőke o ldalléceibe  
fú r ju n k  10 m m  á tm érő jű  ny ílást, s 
azokon d u g ju n k  á t egy 8 m m  á t ­
m érő jű , 480 m m  hosszú fém ru d a t. 
Az akadályozza m eg a h in ta  lengé­
sét, ill. e lm ozdulását.

A  fém  ta rto zék o k a t vo n ju k  be 
színes vasiakkal. A h in ta  d eszk alap ­
ja in a k  é le it és a  sa rk o k a t ráspo llya l 
k e rek ítsü k , ille tv e  göm böly ítsük  le, 
m ajd  csiszoljuk  á t  v a lam enny i a l ­
k a trész  fe lü le té t. A lapozás u tán  a 
h in tá t  fessük  le C am ping zom ánc­
cal.

Í G Y  J O B B !
L ap u n k  1971 3. szám ában  a m o d ellvasú tak  k a rb a n ta r tá sá t m egköny- 

nyítő  sín tisz tító  kocsi le írásá t közöltük, A sínkoronát tisztító  fo lya­
dékként benzin t a ján lo ttu n k . Am , ha  a tűszelep  v a lam ilyen  ok. m ia tt 
nem  zár jól, tú lfo ly ást eredm ényezhet. Ez főleg a  viszonylag hosszú 
a la g u tak b an  lehe t veszélyes, m ert ha az e lpáro lgo tt benzin  „ b en trek ed ” 
be lo b b an h at az á th a lad ó  m ozdony sz ik rájá tó l. Hogy ezt e lk e rü ljü k , a 
tisz tító  kocsi ta r tá ly á t ne  benzinnel, hanem  d e n a tu rá lt szesszel tö ltsük  
meg.
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Előző (71/4.) szám unkban  a d a l­
lam k ü rt m echan ika i ré szé t ism er­
te ttü k . M ost fo ly ta tju k  közlem é­
n y ünket, s kö zread ju k  a k ü rt  e lek t­
ro n ik á já t.

M ŰKÖDÉS

A m ár e lk ész íte tt m echan ikus 
rezgőrendszer e lek trom ágnesének  te ­
kercse  szerves részé t képezi a da l­
lam k ü rt e lek tro n ik á ján ak . A tekercs 
ún . „h idegen” m ért, a tekercselésre  
fe lh aszn ált zom áncszigetelésű  vörös­
réz h uzal e llen á llá sa  m indössze 0,5 
ohm . H a a tek ercsre  váltakozó  fe ­
szü ltséget kapcso lunk , ez az e llen á l­
lás a frekv en c iá tó l függően növek­
szik. E kkor m ár nem  ellenállásró l, 
han em  im p edanciáró l beszélünk, m i­
vel a  tek e rcs e llen á llá sa  m ár „ lá t­
szólagos” lesz, m elynek  egy részé t 
képezi a 0,5 ohm , m in t veszteségi 
e llenállás.

A tek ercs látszólagos e llen á llá sá ­

nak, vagyis im p ed an ciá ján ak  é r té ­
k é t a vasm ag, v a la m in t a tek e rcse t 
befogadó U a lak ú , m ágneses rö v id ­
z á rt b iztosító  sze lvénydarab  is b e ­
folyásolja . Az e lek trom ágnes te k e r­
cse így egy erősen frekvenciafüggő  
látszólagos e llen á llá sk én t fogható 
fel, am elyen vá ltakozó  á ram ú  ü zem ­
ben a telepfeszü ltség  csúcsértékével 
a rányos erősségű á ram  foly ik  át. Az 
átfo lyó  á ram  g erjesz te tte  váltakozó  
m ágneses e rő té r m ozgatja  m ajd  a 
rezgőrendszert. M inél nagyobb a te ­
kercs egyes m en e te ire  v o n a tk o z ta ­
to tt áram erősség , an n á l erősebb  lesz 
a  m ágneses erő tér, és azzal eg y ü tt a 
k ü r t  m em b rán já n ak  k ité rése  is. A 
m em b rán  k ité rése , vagyis rezgése 
a d ja  a k ü r t  h an g já t.

A tek ercs  m en e te ire  ju tó  á ram  
erőssége ak k o r a  legnagyobb, h a  a 
ren delkezésre  álló  a k k u m u lá to r fe ­
szü ltségének  m ajd n em  a te ljes  é r té ­
ke  ju t  a teke rcs  látszólagos e llen á l­

lására . E hhez az szükséges, hogy az 
e lek trom ágnes m űködésének  idején  
a  párh u zam o san  bek ö tö tt 2 db ASZ 
1018-as teljesítm énykapcso ló  t r a n ­
zisztor te ljesen  k in y ito tt, ún. „ leü l­
te te tt” á llap o tb an  legyen.

H a 12 V-os ak k u m u lá to rt haszn á­
lunk , m ax im álisan  11,4 V-os vezér­
lő feszü ltséget tu d u n k  e lőállítan i. 
Ezt a 11,4 V-os négyszög a lak ú  v e ­
zérlő  feszültséget egy e llenállással 
hangolható , szabadon fu tó  m u ltiv ib - 
rá to r  szo lgáltatja . A m u ltiv ib rá to r 
m ásodik  tran z isz to rá t úgy v ezérel­
jük , hogy az a  b e á llíto tt f rek v en ­
c iáknak  m egfelelően hol teljesen  
ny ito tt, hol te ljesen  lezárt á lla p o t­
ban  legyen. A teljesen  n y ito tt á lla ­
p o tn á l a szilícium  a lapanyagú  NPN 
tran z isz to ro k ra  jellem ző 0,6 V-os 
m aradékfeszü ltség  (m int veszteség) 
okozza, hogy a m űköd te tő  feszü lt­
ség a  12 V-os ak k u m u lá to rfe szü lt­
ség h e ly e tt 11,4 V-os é rték e t ér el 
( 1 ) .

M ivel a  m űköd te tő  feszültség  je l­
a la k ja  m egközelítően  négyszög a la ­
kú, a tek e rcsen  átfo lyó  á ram  n ag y ­
ságátó l függetlenü l a  k é t kapcso ló­
tranz isz to ro n  nem  lép  fel szám ot­
tevő  teljesitm ényveszteség . Ez a 
m egoldás kettős e lőnyt is b iztosít; 
egyrészt a tran z isz to ro k ra  nem  ju t 
veszteséget je len tő  te ljes ítm én y  (ami 
csak  hő fo rm ájáb an  tu d n a  á ta la ­
kulni, s a tran z isz to ro k  erős hű tése  
m elle tt is b izo n y ta lan n á  ten n é  az 
á ram k ö r m űködését) ; m ásrészt az 
ily m ódon e lérhető  igen jó  h a tá s ­
fok  m ia tt az átlagos á ram felv é te l 
olyan kicsi lesz, hogy a k ü r t  az a k ­
k u m u lá to rt észrevehetően  m ég hosz- 
szabb, fo lyam atos üzem elte tés ese­
tén  sem  te rh e li túl.

A m u ltiv ib rá to r á lta l k e lte tt  11,4 
V-os csúcsértékű  vezérlő feszü ltség  
egy em itte rk ö v ető k én t kapcsolt, ún. 
„D arlin g to n ” vagy béta-sokszorozó 
fok o zatra  kerü l.

A béta , vagyis az á ram erő síté si 
tényező m egsokszorozása azé rt szük­
séges, hogy viszonylag kis, néh án y  
m A -es á ram m a l lehetséges legyen 
az e lek trom ágnes n ag y áram ú  m ű ­
ködtetése.

A bétasokszorozó k é t utolsó, p á r ­
huzam osan  kapcso lt tran z isz to ra  tu ­
la jd o n k ép p en  egy kapcsoló  szerepét 
tö lti be; az ak k u m u lá to r fe szü ltsé ­
gét a m u ltiv ib rá to r á lta l k e lte tt je l 
frek v e n c iá ján a k  ü tem éb en  az e le k t­
rom ágnes tek e rcsére  kapcso lja .

Azzal, hogy a tek e rcse t a  közös 
e m itte rp o n t és a  te lep  +  (pozitív) 
p o n tja  közé ik ta tju k , a  kapcsoló  
tran z isz to ro k a t v é d jü k  az esetleges



hő  okozta „m eg tiltástó l”. Ez azt is 
lehe tővé  teszi, hogy nem  szükséges 
p á rb av á lo g a to tt tran z isz to ro k a t h asz ­
ná ln i. A m u ltiv ib rá to r tran z isz to ra i 
— szin tén  hőstab ilitá si m egfon to lá­
sokból — szilícium  p lan á r, N PN  t í ­
pusúak .

A k ü rtö t egy 12 V-os jelfogó m ű ­
ködteti. A jelfogó tekercsén ek  á ra m ­
k ö ré t a  kü rtg o m b  benyom ásával 
z á r ju k  (2).

ALK A TRÉSZEK

A m u ltiv ib rá to r tran z isz to ra i BFY 
34 típ usúak , de  h e ly e ttü k  m egfelelő 
a  BFY 33, a BFY 33T vagy a  BFY 
46 típ u s is. A k é t kapcso ló tranz isz­
to r  h e ly e tt ASZ 1017-es is fe lhasz­
ná lha tó .

Az e llen állá so k  0,1 W -osak, 5% tű ­
réssel. A  k o n d en zá to r 125 V-os k e ­
rá m ia  sz igetelésű  vagy fém házas 
m etá lp ap ír. A trim m er-p o ten c ió m é- 
te re k  0,5 W -os, R em ix  g y á rtm án y ú ak  
(a 0,7 W -os is m egfelelő).

ELK ÉSZÍTÉS

A m u ltiv ib rá to r t és a  bétasokszo­
rozó fokozato t — a k é t utolsó k a p ­
csoló tran z isz to r k ivéte lével — 2
m m -es b ak elitlem ezre  sze re ljü k  (A). 
A  ra jz n ak  m egfelelő  a lk a tré sz -b e - 
fo rrasz tási pon tokon  a lem ezbe 2X  
X2,5 m m -es réz csőszegecseket ü tü n k  
és a  tran z isz to ro k a t, v a la m in t a  tö b ­
bi a lk a trészek et, a lehe tő  leg röv i­
debb k ivezetések  m eghagyásával 
ezekre  a  szegecsekre fo rrasz tju k . A 
szegecsek között szükséges á ram k ö ri 
á tk ö tések e t szigetelés nélkü li, 1 m m  
á tm érő jű  rézh u zalla l k ész ítjük . A 
forgókapcso ló t és az egyes h an g o k ­
n a k  m egfelelő  m u ltiv ib rá to r-fre k - 
v en ciá t b eállító  trim m er-p o ten c ió - 
m éte rek e t is e rre  a lem ezre  sze re l­
jü k  (5).

A k é t kapcsoló  tran z isz to rt h áza i­
n ak  szigetelése n é lk ü l rö g z íth e tjü k  
a  h ű tő b o rd á ra  (B), m ive l a ké t k o l­
lek to r közös. Z árla tv éd elem  végett 
a bázis és e m itte r  k ivezetéseket a 
h ű tő b o rd a  fu ra tá n á l PV C - vagy v a r-  
n is csővel sz igeteljük . A kapcsoló 
tran z isz to ro k  k ivezetése it lehető leg  
vastagabb , h a jlékony  (flexibilis) h u ­
zalból kész ítjük .

A  kapcsoló  tran z isz to ro k  h ű tő b o r­
d á já t  k é t M 3-as c sa v arra l rö gzítjük  
az á ram k ö rt ta rta lm azó  b ak elit le ­
m ezhez. A k ü r t  m echan ikus rezgő­
ren d szeré t m ű köd te tő  e lek tro m ág ­
nes tek e rcsé t és a  k é t kapcsoló  t r a n ­
zisztor közös e m itte rp o n tjá t össze­
kö tő  vezeték  m in im um  1,5 m m  á t ­
m érő jű , h a jlék o n y  és jó  szigetelésű  
legyen.

A kész d a lla m k ü rt e lek trom os r é ­
szének b e á llítá sá t m ég a gépkocsiba 
szerelés e lő tt végezzük el. (A tű i 
zajos u tca i k ü rtö lés  b ü n te té s t vonna  
m aga után .) A m u ltiv ib rá to r egyes

frek v en c iá in ak  beállítása , teh á t a 
d a llam  összeállítása  a következőkép­
pen tö r té n jen :

Az 5 ,«F-os csatoló e lek tro litik u s 
k o n d en zá to rt — a bétasokszorozó 
bem en eté rő l (AC 128 bázisa) lev á ­
lasz tv a  egy rád ió  vevőkészülék  le ­
m ezjátszó  bem enetéhez  csa tlakoz­
ta tju k . A fokozatkapcsoló  csúszó 
é rin tk ező jé t kézzel to v áb b ítv a  az 
egyes á llá so k b an  a P  trim m er-p o - 
ten c ió m éte rek k el b e á llítju k  a  k ív án t 
hangokat. Az e lek tro n ik u s szere l­
vén y t tá v ta rtó k  k ö zb eik ta tásáv a l sze­
re ljü k  fém dobozba.

B EÁ LLÍTÁ S

A m u ltiv ib rá to r frek v en c iá i (és 
ezzel a k ü r t  h ang ja i) a P -v e l je l­
zett tr im m er-p o ten c ió m éterek k el á l­
líth a tó k  be. A hány  hangon  a k a rju k  
m egszó laltatn i a  k ü rtö t, annyi tr im - 
m er-p o ten c ió m étert k e ll b eép íte ­
nünk .

H a a k ü r t  h a n g te rjed e lm é t bőví-

j A t  m m o tó ő M i
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F o ly ta tás a 31. o ldalró l

ten i a k a rju k , ak k o r m eg k e ll v á l­
to z ta tn i a  C -vel je lze tt ko n d en zá­
to r  é rték é t. A ko n d en zá to r é r té k é ­
n ek  növelésével m élyebb, csökken­
tésével m agasabb  h angok  á llíth a tó k  
elő. (A k ü r t  k ip ró b álásak o r az t ta ­
p asz ta ltu k , hogy a  C ko n d en zá to r é r ­
téke  20—47 nF között a  legm egfe­
lelőbb.) A tú lzo ttan  m agas h an g o k ­
n á l — 1500—2000 Hz frek v en c iá jú  
vezérlő je lek  fe le tt — a m echan ikus 
rezgőrendszer teh e te tlen ség én él fog­
va  csökken a k ü r t  h a tásfoka . A b e ­
é p íte tt rugólem ezek  finom ságával, 
v a la m in t a m em b rán  vastag ság án ak  
csökkentésével ez a  frek v e n c ia h a tá r  
fe lfe lé  elto lható , ez azonban  ro n tja  
a  berendezés m echan ikus igénybe­
vé te lle l szem beni e llenálló  képessé­
gét.

Az egyes han g o k at b eállító  tr im - 
m er-p o ten c ió m éterek  egy forgó fo ­
k ozatkapcso ló ra  (jelölése a ra jzon  
nem  szabványos!) csatlakoznak . A 
fokozatkapcsoló  középső csúszó 
é rin tk ező jé t fogaskerék  á tté te le s  
m oto r fo rga tja . A k ü r t  hangzási id e ­
jé t  és g y akoriságá t a  m oto r ten g e ­
lye és a csúszóérin tkező  tengelye 
közötti á tté te lle l á ll í th a tju k  be. T e­
h á t ha  nagy á tté te lt  (pl. 1 :100-ast) 
a lk a lm azu n k , ak k o r egyes hangok  
hosszabb ideig szólnak, ha  k is á tté ­
te lt kész ítü n k  (pl. 1 :10-est), ak k o r 
gyors, egym ásu tán  m egszólaló h a n ­
gokat k a p u n k  (3).

A k iv á la sz to tt d a llam  tetszés sze­
r in ti  lehet. Az egyes hangok  m eg­
szólalási ideje  a kapcsoló  forgási se­
bességétő l fü g getlenü l is á llíth a tó ; 
az egym ás m elle tt levő é rin tk ező k  
közül k e ttő t-h á rm a t vagy tö b b et ösz- 
szekö tünk  és az összekötött é r in t­
k ezősávra  fo rra sz tju k  a „n y ú jta n i” 
k ív án t h an g n ak  m egfelelő tr im m er - 
po tenc ióm étert. H asonló  m ódon az 
egyes hangok  között szü n e te t is k i­
a la k íth a tu n k  oly m ódon, hogy egy­
k é t é rin tk ező t ü resen  hagy u n k  (4).

E lőnyösebb, h a  a k ü r tte l  nem  tú l­
zo ttan  sok han g o t ta rta lm az ó  d a lla ­
m ot já tsz a tu n k  el, han em  egy-két 
m ásodperc  a la tt  lezajló , d inam ikus, 
lehe tő leg  változó  m agasságú  h a n ­
gokból á lló  jelzéskom pozíció t á ll í­
tu n k  be.

M. D. É.

KŐ VETK EZŐ SZA M A IN K BA N :
K om p u ter ABC
T örpe  v ito rlá s
N yári ö tle tp a rád é
S a já t készítésű  m űanyagcsónak
G uru ló  fa l-a jtó
V illanyszerelő  l X l
T udós je lö lt eze rm estereknek
C ím festés
6X 2 tran z isz to r
Bosch ju n io r
ő n ra g ad ó s  tap é ták
T ető csa to rn a  k lin ik a
S zab ad téri já ték o k

Méregetés helyett ф
Mielőtt építkezéshez kezdenénk, sokat kell számolnunk, hiszen a felhaszná­

landó anyagok mennyiségét, árát, a várható kiadásokat mindenkor fel kell 
mérnünk. Az építési anyagok egy részét (pl. tégla, tetőcserép) darabszám sze­
rint vásároljuk meg. A számok megközelítően pontos meghatározásával elke­
rülhetjük, hogy a szükségesnél kevesebbet, vagy a „biztonság kedvéért" jóval 
többet vásároljunk. Főleg a falazóanyagok mennyiségének meghatározása je ­
lent komoly gondot. A számolást megkönnyíti szemközti színes borítónk tégla-  
táblázata

A TÁBLÁZAT

bal oldalán a különböző égetett agyagtéglákat,  alul pedig a kézi falazóblok­
kokat mutatjuk be. A jobb oldalon fent az égetett agyagtéglákból,  alatta a 
a kézi falazóblokkokból kialakítható falakat és azok 1m ’-nyi felületéhez szük­
séges  falazóanyagok mennyiségét adtuk meg. (A nagybetűk a téglafajtát, a 
mellette levő számok a darabszámokat jelentik.)

FALAZÓANYAGOK

A  Tömör égetett agyag-, mészhomok- és pillértégla. Mindhárom mérete azo­
nos. Tömör égetett agyagtéglából teherhordó, térelhatároló válaszfalak és 
járófelületek készíthetők. Minőségtől föggően 1000 db ára 713-842 ,-  Ft.
A mészhomoktéglából válasz- és  térelhatároló falak építhetők. Fagyhatás­
nak ki nem tett helyeken belőlük vakolat nélküli felület is kialakítható. 1000 
db ára minőségtől függően 538-583,— Ft.
Pillértéglából nagy szilárdságú, fagyálló szerkezetek, kémények, nyersen (va­
kolat nélkül) maradó falfelületek készíthetők. 1000 db ára 1563,— Ft. Mind­
három változatból 1 m3 falhoz 404 db szükséges.

В Kevés- és soklyukú égetett agyagtéglák (sejttéglák). Méreteik azonosak. 
Válasz-, teherhordó és térelhatároló falakat építhetünk belőlük. A kevés­
lyukú téglából készült falak hőszigetelés szempontjából a tömör téglából  
felhúzott falakkal egyenértékűek. 1000 db ára minőségtől függően 1000-  
1100,-  Ft. Kettős méretűből 1000 db 1515-1684 Ft-ba kerül. 1 m" falhoz 310, 
kettős méretűből 210 db szükséges.
A sokiyukú sejttéglából épített 25 cm vastag fal hőszigetelés szempontjá­
ból 38 cm vastag tömör tégláéval egyenértékű. 1000 db ára minőség sze­
rint 1574-1749,-  Ft. 1 m3 falhoz 238 db tégla szükséges.

C Soklyukú 6-os és 10-es válaszfaltéglából önhordó- és térelhatároló falak 
készíthetők. 1000 db 6-os tégla ára 2450,-  Ft, a 10-esé 3710,-  Ft.

D Középblokk tégla (B29) teherhordó, térelhatároló falak készítésére alkal­
mas. Pincefal, alapfal középblokkból nem építhető. Kizárólag blokkos tí­
pusfelületekhez, csak az ÉGSZI engedélyével tervezhető be. 1000 db közép­
blokk ára mérettől függően 680—790,— Ft.

E Kézi falazóblokkból (B25) vázas épületek kitöltő falai, térelhatároló és 
egyéb szerkezeti falak alakíthatók ki. 25 cm vastag fal hőszigetelése a 38 
cm vastag tömör téglafaléval egyenértékű. 1000 db ára minőség szerint 
3501-3823,-  Ft.
1 m3 falhoz 94 db szükséges.

F Kézi falazóblokkból (B29) teherhordó és vázkitöltő fal készíthető. 1000 
db ára minőség szerint 4409-4836 ,-  Ft.
1 m3 falhoz 99 db szükséges.

G Kézi falazóblokkból (B30) kitöltő falak építhetők. Hőszigetelése 38 cm 
vastag tömör téglafaléval egyenértékű. 1000 db ára minőség szerint 2770-  
3024,-  Ft. '
1 m3 falhoz 134 db szükséges.
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